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Scheftner
Our products for Your success|

Dear Customer,

over 20 years of successful business activity provide us with good reason for pride when reviewing
the past, and for looking forward to shaping the future with pioneering spirit. It nevertheless remains
a constant challenge to address your high demands for the future correctly.

As in the past, it continues to be our primary goal, to provide detailed product information as well

a comprehensive range of high quality products paired with a fair pricing policy.

This will also be combined with technical advisories and customer-friendly service to make a complete
whole.

We trust, that we may continue to count on your confidence and that you provide us with an early
opportunity of being able to convince you of our capabilities.

May we wish you pleasant reading.

Adrian Jossek
Managing Director

Chere cliente, cher client,

Nos 20 années d'expérience représentent un passé dont nous sommes fiers et nous permettent de
partir confiants a la conquéte de l'avenir.

Toutefois, satisfaire aux niveaux d'exigence élevés de nos clients et de notre entreprise reste un défi.
Comme par le passé, notre premiére priorité reste la préparation de fiches produits

détaillées ainsi que la présentation d'une gamme de produits riche et de grande qualité a des tarifs
équitables.

Notre offre se compléte également de conseils spécialisés individuels et d'un service convivial.
Nous espérons avoir prochainement l'occasion de mériter votre confiance.

Nous vous souhaitons une agréable lecture.

Adrian Jossek
Managing Director

Hoporve apy3bA!

Halwa npodeccroHanbHas AeATENEHOCTb U MHAMBUAYANbHbIN MOAXOA K KIMEHTY, Kak Ha OTEYeCTBEHHOM
TaK 1 Ha MeXAYHapOAHOM PbIHKaX, HALLAV CBO BbICOKYIO OLIEHKY.

Mbl Bceraa K Bawumm ycnyram - oTBETUM Ha Ntobble BOMPOCH! 1 BINONHUM Ballm 3aKasbl 1 NOXenaHus.
Y Hac v BNpefb AenaTca CTaBKa Ha pa3BUTME HOBbLIX MPOAYKTOB 1 MPOGEeCCMOHabHbIe KOHCYAbTaLNK,
yTtobbl B Oyayllem obecneuntb Bam camoe nyuwee oOCNyXMBaHME, a TakKe NPedIOKNTb WUPOKNI
ACCOPTUMEHT NPOAYKTOB MO CNPaBEANNBbLIM LIEHAM.

,Hawu npodykmel - dna Bawezo ycnexa- BOT KpuTepuii Hallen feATenbHOCTH.

Y3HaTb O HOBMHKaX-MOXHO Ha CTpaHMLaxX Halllero Katafaora Uim Ha Hallem cante www.scheftner24.de.

KomnaHua ledtHep xenaet Bam ycnexos 1 A0 HOBbIX BCTpeu!

Adrian Jossek
Managing Director
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Non-Precious Metal Alloys « Alliages sans métal précieux « CnnaBbl, He cofepallme fparoLeHHbIX MeTannoB

| Starbond CoS

~

I CoCr-premium bonding alloy - free of nickel Il

and beryllium -

» Extremely corrosion resistant.

» Bio-compatible.

« Especially patient-friendly due to a low thermal
conductivity.

« Ease of processing and polishing due to a low
hardness of 280 HV.

» Athermal expansion coefficient of 14,0 ensures
flexibility when choosing the ceramics.

» Depending on the ceramics, no cooling period
is required.

« Alight oxide makes for perfect esthetics.

» High bonding strength with ceramic masses.

« Suitable for laser welding.

Alliage de pointe céramo-métallique CoCr -

sans nickel et sans béryllium -

« Résistance a la corrosion maximale

« Biocompatible.

« Particulierement agréable pour le patient grace
a sa faible conductibilité thermique.

» Dégrossissage et polissage sans difficultés
grace a sa dureté faible de 280 HV 10.

« Son CDT de 14,0 permet une grande liberté
pour le choix de la céramique.

e Phase de refroidissement
céramique utilisée.

« Contient un oxydant clair permettant une
esthétique parfaite.

« Alliage céramo-métallique fiable.

inutile selon la

Co Cr W Mo Si Autres composants: C; Fe; Mn; N
[pyrve komnoHeHTbl: C, Fe, Mn, N
59 % 25 % 9.5 % 35% 1% max 1.5 %

Technical properties: Other properties:

Caractéristiques techniques: Autres propriétés:

TexHMyYecKmne CBONCTBA : [pyrue cBoiicTBa :
Proof stress Density
Limite d'allongement (Rp 0,2) 650 MPa Densité 88 g/cm’
Mpegen npoyHocTv Npu pacTax. (Rp 0,2) [TnoTHOCTb
Ultimate tensile strength Solidus-Liquidus interval
Résistance a la traction 910 MPa Intervalle solidus-liquidus 1305 - 1400 °C
[MpOYHOCTb Ha pacTaKeHne Conupyc-Jnksuayc nHTepBan
Tensile elongation Casting temperature
Allongement a la rupture 8% Température de coulée 1500 - 1550 °C
MpepensHoe yanuHeHne Temnepatypa nnTbA
Elastic modulus Thermal expansion coefficient
Module d*élasticité 200 GPa Coefficient d'expansion thermique 14 um/m °C

Ref Mogynb 3MacTUYHOCTV TepMuyecKui Ko3hGULMEHT My
Vickers hardness PaCTAKERNA
1000 g/t 133000 Dureté Vickers 280 HV 10
250 g/r 133250 TBEpLOCTb MO BukKepcy

« Convient a la soudure laser.

Composition / CocTaB :

[ CoBpemeHHbI BbICOKOKAUECTBEHHDI KOGasbT-
XPOMOBbBIVI CMfIaB AN1A 06XKKra Kepammkn — He
COAEPXUT HUKeNb 1 6epunuii
» HawBbicLaA yCTONUMBOCTL K KOPPO3WIX.

» bronornyeckn CoBMeCTUMBI.

» OcobeHHO 6naronpwiATeH ANA MOMAOCTV PTa,
bnarofaps CBOel HU3KOM TEeMNoNPOBOAHOCTU.

o Hu3kana 18BEpaocTb — 280 HV 10 — obecneunsaet
6e3npobnemHyio 06paboTKy 1 MONMPOBKY.

o KTP 14,0 - rapaHTvipyeT nosHylo ceobogy npu
BbI6OPE 0ONMLIOBOYHOM KEPaMUKU.

B 33BMCMMOCTM OT NMPUMEHAEMON KEPaMUKW He
TpebyeT MeaneHHOro OXnaxaeHNs.

o CBeTnbI OKCUAHBIN COW CMOCOOCTBYET BEM-
KOMEMHOM 3CTeTuKeE.

» HapéxHoe coefnHeHVie MeTanna C Kepam1KoN.

 [lpurogeH AnA nasepHo CBapKu.

Other ingredients: C; Fe; Mn; N

_

I High-quality alloy for casting, milling, laser melting

Starbond CoS

The non-precious metal bonding alloy Starbond CoS is well proven as conventional casting alloy in the dental laboratory and has been used millions of times. Also in the
era of digital dentistry, many dental technicians wish to continue working with the same alloy components and compositions and thus the same positive processing
characteristics. Starbond CoS is therefore also available as milling blank optimized for the dental CNC-milling and as alloy powder for laser melting.

Alliage de pointe pour coulée, fraisage et fusion laser

L'alliage sans métaux précieux Starbond CoS a fait ses preuves en tant que plot de coulée dans la pratique des laboratoires dentaires ou il a été utilisé a des millions de
reprises. Nombreux sont les prothésistes qui aimeraient, méme a l'‘ére des technologies de fabrication numérique, continuer a travailler avec les mémes composants
d'alliage et les mémes composés, et donc bénéficier des mémes propriétés de faconnage positives.

Starbond CoS est donc également disponible sous forme de disque optimisé pour le fraisage dentaire CNC et de poudre d'alliage pour fusion laser.

BblCOKOKaueCTBEHHbIN CraB Ans NnTbsA, GpesepoBaHuis, Na3epHOro cnekaHus

Crnas Ha ocHoBe HebaropoaHbix MeTannos Starbond CoS B BUAE LMAMHAPUKOB A/ INTbA XOPOLWIO 3apekoMeH0Ban cebs B 3y60NpoTe3HOM NPaKTUKE 1 UCMoMb30BancaA
MUIMOHBI Pa3. OaHAKO MHOTME 3y6Hble TEXHUKIM B HACTOALWMIA MOMEHT MPVMEHSIIOT ANMATANbHBIE METOABI M3rOTOBMIEHWA KAPKACcOB 3y6HbIX MPOTE30B 1 XesatoT UMETb
[151 3TOTO GpPe3epHble 3ar0TOBKYM C TaKMMI Ke COCTaBOM W TEXHWYECKV M XapaKTEPUCTIKAMM Kak 1 XOPOLLIO 3apeKOMEHAOBABLLIMA Ce6s CTaB A JINTHSA.

MosTomy Mbl TaK e npeanaraem Starbond CoS B BUAE 3aroTOBOK A1 Gpe3epHbix MaLMH 1 B BIAE NOPOLIKA AR METOAA S1a3ePHOTO CreKaHus.

For more information see chapter CAM-Materials.

b= =N

OIEIEGE s

Starbond CoS Powder

Starbond CoS Disc

www.scheftner24.de « e-mail: info@scheftner24.de



Non-Precious Metal Alloys -Alliages sans métal précieux « Cnnasbl, He cofeprkallye AparoLeHHbIX MeTaIoB
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Our products for Your success|

I 1000 g/r

CoCr- bonding alloy - free of nickel and beryllium - [

Extremely corrosion resistant.

Bio-compatible.

Especially patient-friendly due to a low thermal
conductivity.

Ease of processing and polishing due to a low
hardness of 300 HV 10.

A thermal expansion coefficient of 14,1 ensures
flexibility when choosing the ceramics.

High bonding strength with ceramic masses.
Suitable for laser welding.

Co Cr Mo Mn Autres composants < 1%
[pyrue komnoHeHTb <1%
65 % 28 % 5% 1% C Si

Technical properties: Other properties:

Caractéristiques techniques: Autres propriétés:

TexHn4ecKne cBONCTBA : [Jpyrue cBoiicTBa :
Proof stress Density
Limite d'allongement (Rp 0,2) 508 MPa Densité 8.3 g/cm®
Mpepen npoyHocTn Npu pacTax. (Rp 0,2) [noTHOCTD
Ultimate tensile strength Solidus-Liquidus interval
Résistance a la traction 795 MPa Intervalle solidus-liquidus 1370-1435 °C
[MpoYHOCTb Ha pacTaAxeHue Conugyc-JInkBuayc HTepsan
Tensile elongation Casting temperature
Allongement a la rupture 9% Température de coulée 1535-1590 °C
[pepenbHoe yanuHeHne Temnepatypa n1tbA
Elastic modulus Thermal expansion coefficient
Module délasticité 209 GPa Coefficient d'expansion thermique 141 um/m °C
Mogynb 3nacTM4HOCTH Tepmuruecknit KoaddULMEHT sl (I

Ref Vickers hardness [QRICUFEHERIAR
: Dureté Vickers 300 HV 10
138000 TeépaocTtb No Bukkepcy

Alliage céramo-métallique CoCr - sans nickel [l BbicoKOoKauecTBEHHbIN

et sans béryllium -

Résistance a la corrosion maximale.
Biocompatible.

Particulierement agréable pour le patient grace
a sa faible conductibilité thermique.
Dégrossissage et polissage sans difficultés
grace a sa dureté faible de 300 HV 10.

Son CDT de 14,1 permet une grande liberté
pour le choix de la céramique.

Alliage céramo-métallique fiable.

Convient a la soudure laser.

Composition / CocTaB :

cri1aB gnsi 06XKura KepaMukm — He CofepXuT
HUKenb 1 6epunui

Other elements < 1%

K06GanbT-XpOMOBDIiA

HauBbicLLan yCTONYMBOCTb K KOPPO3UK.
Bronornyeckn coBMeCTUMbIN.

OcobeHHO 6naronpuATeH A MOMOCTU PTa,
6narofjapsa CBOEN HM3KOM TEMNOMPOBOAHOCTH.
Hw3kasa TBépaocTs — 300 HV 10 — obecneuviBaeT
6e3npobnemHyio 06paboTKy v MOMNPOBKY.

KTP 14,1 - rapaHTvipyeT nosHyto cBobogy npu
BbI6OPE 0BMMLIOBOYHOW KEPAMMKM.

HanéxHoe coefvHeHme meTanna ¢ KepaMmKON.
[puroneH ansa nazepHoM CBapKu.

fIStarbond LFC

4

indications - free of nickel and beryllium -

High bonding strength with low fusing ceramic
masses (e.g. CARRARA, VITA VM 15, Duceragold
Kiss).

Highly corrosion resistant.

Bio-compatible.

Especially patient-friendly due to a low thermal

conductivity.

Wide spectrum of indications; also for large
bridges.

Thermal expansion coefficient of 15,9.

Light oxide.

Suitable for laser welding.

Composition / CocTaB :

LFC-Bonding alloy with a wide spectrum of IZl Alliage céramo-métallique CoCr pour trés [T

vaste domaine d’indication - sans nickel et
sans béryllium -

Bonne liaison cohérente avec des céramiques
basse fusion (par ex., CARRARA d'Elephant, VITA
VM 15, Duceragold Kiss).

Extrémement résistant a la corrosion.
Biocompatible.

Particulierement agréable pour le patient grace
a sa faible conductibilité thermique.

Vaste domaine d'indication; convient également
aux bridges a grande portée.

CDT de 159.

Oxydant clair.

Convient a la soudure laser.

Other elements < 1%

Ko6anbT-XxpoMoBbIN crinaB gnsa obXura Kepa-

MUKU C LULMPOKUM CMEKTPOM noKasaHui K npu-
MEeHEHUIO - He COAePXKUT HUKeJlb N GEPI/IHI/II'/'I

Co Cr Fe Mo Si Mn Autres composants < 1%
[pyrvie komnoHeHTbl <1%
59 % 25% 30 % 5% 1% 1% N, C
Technical properties: Other properties:
Caractéristiques techniques: Autres propriétés:
TexHnyecKne cBONCTBA : D pyrue cBoicTBa :
Proof stress Density
Limite d'allongement (Rp 0,2) 580 MPa Densité 8,1 g/cm’?
Mpepen npoyHoCTN Npu pacTax. (Rp 0,2) [noTHOCTL
Ultimate tensile strength Solidus-Liquidus interval
Résistance a la traction 860 MPa Intervalle solidus-liquidus 1300-1370°C
[MpoYHOCTb Ha pacTaAxeHve Conuayc-JInkBuayc nHTepsan
Tensile elongation Casting temperature
Allongement a la rupture 11 % Température de coulée 1470-1520°C
[pepentHoe yanuHeHne Temnepatypa n1tbA
Elastic modulus Thermal expansion coefficient
Module délasticité 195-205 GPa Coefficient dexpansion thermique 159 um/m °C
Mogyb 3MacT1yHOCTH Tepmuyeckuin KO3GOULMEHT o (/AT
Vickers hardness [QEICIPHEIIAR
Dureté Vickers 315HV 10
kTBép.ELOCTb no Bukkepcy

Xopollee HaféxHoe CoefiHEHVE C HU3KOTEM-
nepaTypHbIMA KEPaMUYECKMM Maccamu (Ha-
npumep: CARRARA ¢upmbl Elephant, VITA VM
15, Duceragold Kiss).

HavBbiclwan KOPPO3MOHHaA CTONKOCTb.
Bronornyeckn coBmecTUMbIN.

OcobeHHO 6naronpusaTeH N8 MOAoCTU PTa,
6narofaps CBOEI HU3KOW TEMIONPOBOAHOCTU.
Wvpoknin cnektp npumeHeHus. MpurogeH ana
MOCTOBM[IHbIX MPOTE30B JII060M MPOTAKEHHOMTH.
KTP 15,9.

CBeT/blil OKCUAHBIV CNOW.

MpvrogeH AnA nasepHoN CBapPKN.

Ref.
1000 g/r 134000
250 g/r 134250

tel. +49 (0) 6131 947 140 - fax+49 (0) 6131 475 020
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Non-Precious Metal Alloys « Alliages sans métal précieux « CnnaBbl, He cofepallme fparoLeHHbIX MeTannoB

| Starbond Ni

~

.

NiCr-quality bonding alloy - free of beryllium- 3

Bio-compatible and corrosion resistant.
Especially patient-friendly due to a low thermal
conductivity.

Ease of processing and polishing due to a low
hardness of 200 HV.

No cooling period necessary as long as the
ceramics used allows for it.

A thermal expansion coefficient of 14,0 ensures
flexibility when choosing the ceramics.

Light oxide.

High bonding strength with ceramic masses.
Suitable for laser welding.

Alliage de pointe céramo-métallique NiCr -

sans béryllium -

« Biocompatible et résistant a la corrosion.

« Particulierement agréable pour le patient grace
a sa faible conductibilité thermique.

« Dégrossissage et polissage sans difficultés
grace a sa dureté faible de 200 HV 10.

e Son CDT de 14,0 permet une grande liberté
pour le choix de la céramique.

« Phase de refroidissement inutile selon la
céramique utilisée.

« Oxydant clair.

« Bonne liaison cohérente avec la céramique.

« Convient a la soudure laser.

Composition / CocTaB :

Cnnae He6naropogHbIX MeTaoB AnA o6Xxura
KepamMuKu — He cofepkut 6epunuin

brvionornyeckn COBMECTUMbBIA C  BbICOKOW
KOPPO3MOHHOWN CTOMKOCTbIO.

OcobeHHO OnaronpuATeH AfAA MOMOCTU PTa,
6narofjaps CBOEIN HU3KOW TEMNONPOBOAHOCTH.
Jlerko obpabaTbiBaeTcA v NonnpyeTca baaroaa-
pA H13KoM TBEPAOCT — 200 HV 10.

KTP 14,0 - rapaHTVpyeT cBOOOAHbI BbIOOP 06-
JIMLOBOYHOW KePaMUKK.

B 3aBMCUMOCTM OT NPUMEHAEMON KEPaMUKK He
TpebyeT MeANEHHOTO OXNaKAEHNA.

CBeTNbIN OKCUAHBIV CIIOW.

neanbHas CBA3b C KepaMnKOW nocie obxura.
MpurogeH ansa nasepHo CBapKU.

Other elements < 1%

Ni Cr Mo Fe Si Autres composants < 1%
[pyrvie KoMNoHeHTbl <1%
60.7 % 24.0 % 11.0 % 1.5 % 1.8 % C
Technical properties: Other properties:
Caractéristiques techniques: Autres propriétés:
TexHMyecKmne CBONCTBA : [pyrue cBoiicTBa:
Proof stress Density
Limite d'allongement (Rp 0,2) 340 - 355 MPa Densité 82-83g/cm?
Mpeaen npoyHocTv Npu pacTax. (Rp 0,2) [TnotHoCTb
Ultimate tensile strength Solidus-Liquidus interval
Résistance a la traction 490 - 510 MPa Intervalle solidus-liquidus 1300 - 1410 °C
[TpOYHOCTb Ha pacTaxeHne Connpyc-JInkemayc nHTepsan
Tensile elongation Casting temperature
Allongement a la rupture 5% Température de coulée 1510 - 1560 °C
MNpepensHoe yanuHeHne Temnepatypa nn1TbA
Elastic modulus Thermal expansion coefficient
Module d*élasticité 200 GPa Coefficient d'expansion thermique 14 um/m °C
Moaynb snactnyHocTv Tepmuyueckuin kosdduLmeHT AT
Ref Vickers hardness [ SRk EAE
: Dureté Vickers 200 HV 10
I 1000 g/r 131000 TBEPAOCTB NO Brkkepcy )
fl MoguCera N
M NiCr-bonding alloy - free of beryllium- 3 Alliage céramo-métallique NiCr - sans [l Cnnas He6naropoaHbIx METa/IOB AJis 06XKura
« Bio-compatible and corrosion resistant. béryllium - KepaMuKu — He coiepXXut 6epunuii
« Especially patient-friendly due to a low thermal » Biocompatible et résistant a la corrosion. « brionornyeckn COBMECTMBIN C BBICOKOW KOp-
conductivity. « Particulierement agréable pour le patient grace PO3MOHHOW CTOMKOCTbIO.
« FEase of processing and polishing due to a low a sa faible conductibilité thermique. o OcobeHHO 6naronpuAteH AAA MOMOCTU PTa,
hardness of 245 HV . « Dégrossissage et polissage sans difficultés bnarofapsA CBoeN HNU3KOW TEMNIONPOBOAHOCTH.
» Athermal expansion coefficient of 14,4 ensures grace a sa dureté faible de 245 HV 10.  Jlerko obpabaTblBaeTCA U NOAVpPyeTCA bnaromda-
flexibility when choosing the ceramics. » Son CDT de 14,4 permet une grande liberté pA H13KOM TBEPAOCTM — 245 HV 10.
» High bonding strength with ceramic masses. pour le choix de la céramique. o KTP 14,4 - rapaHTpyeT CBOOOAHbIN BEIGOP 00-
« Suitable for laser welding. « Phase de refroidissement inutile selon la NIMLIOBOYHON KEPAMUIKM.
céramique utilisée. o VlneanbHas CBA3b C KEPAMMKOM MOCE OOXKMra.
» Oxydant clair. o [lpurogeH ana nasepHom CBapKK.
« Bonne liaison cohérente avec la céramique.
« Convient a la soudure laser.
Composition / CocTaB :
Other elements < 1%
Ni Cr Mo Si Autres composants < 1%
[pyrvie KomnoHeHTbl <1%
62 % 24 % 11 % 1.6 % n.k.
Technical properties: Other properties:
Caractéristiques techniques: Autres propriétés:
TexHnuyeckne cBONCTBA : [Lipyrvie cBOWiCTBa :
Proof stress Density
Limite d'allongement (Rp 0,2) 354 MPa Densité 82 g/cm’®
Mpeaen npoyHocTv Npu pacTax. (Rp 0,2) [noTHOCTL
Ultimate tensile strength Solidus-Liquidus interval
Résistance a la traction 495 MPa Intervalle solidus-liquidus 1290-1352°C
MPOYHOCTb Ha pacTAXeHVe Conunayc-Jlnkeuayc nHtepsan
Tensile elongation Casting temperature
Allongement a la rupture 7% Température de coulée 1450 - 1500 °C
[peaenbHoe yanuHeHne Temnepatypa nutbA
Elastic modulus Thermal expansion coefficient
Module d*élasticité 200 GPa Coefficient d'expansion thermique 14.4 um/m °C
Mogysb 3nacTUYHOCTY TepMuueckuin KoshpdULMEHT g% (YA
Vickers hardness [PEICUR AN ) Ref
Dureté Vickers 245 HV 10 :
\Tsép,qocm no Bukkepcy I 1000 g/t 139000

www.scheftner24.de « e-mail: info@scheftner24.de



Non-Precious Metal Alloys -Alliages sans métal précieux « Cnnasbl, He cofeprkallye AparoLeHHbIX MeTaIoB

| Starbond Co

I CoCr-partial denture alloy and bonding alloy. Il Alliage CoCr pour coulée sur modeéle et alliage [l YHuBepcanbHbiii KO6anbT-XpOMOBbBIV CnnaB

Especially for demanding combined fixed-
removable restorations - free of nickel and

beryllium -

« Extra hard and stable.

« Suitable for laser welding.

« |deal mechanical properties.

« FEasy to process and polish.

« Universal alloy for partial dentures and ceramic
veneering.

céramo-métallique spécialement concu pour
les travaux combinés exigeants. Sans nickel et
sans béryllium.

« Ultra-dur.

« Convient a la soudure laser.

« Propriétés du matériau exceptionnelles.

« Dégrossissage et polissage aisés.

Composition / CocTas :

ONA NUTbA GloTeNbHbIX MPOTE30B M 06XuUra

Kepamuku. CneuunanbHO npefHasHavyeH Ans

V3roTOBJIEHUA CJIOXKHbIX KOMOUMHVPOBAHHbBIX

pabor. He copepXuT HUKenb n 6epunui.

»  Ocobas NpoYHOCTb.

» XOpOLLO CBaPMBAETCH 1a3EPOM.

«  OnTUMasbHble TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM.

« Jlerko obpabatbiBaeTca U NOAVPYeTCA.

» YHMBepCabHbI CMnaB Kak Ansa BlorenbHbIX Tak
1 ANs MeTannokepamuiecKmx pabor.

Other ingredients <1%

Ref.
132000

I 1000 g/r

Technical properties:
Caractéristiques techniques:
TexHUYecKue CBONCTBaA :

=0 . Proof stress
-] A Limite d'allongement (Rp 0,2)

2 = [pepen npoyHocTn Npu pacTax. (Rp 0,2)
Ultimate tensile strength

Résistance a la traction

[MpOYHOCTb Ha pacTAXeHue

Tensile elongation

Allongement a la rupture

[pepenbHoe yanuHeHne

Elastic modulus

Module délasticité

Mogynb 3nacTM4HOCTH

Vickers hardness

Dureté Vickers

TeépaocTtb No Bukkepcy

Co Cr Mo Si Autres composants < 1 %
[pyrve komnoHeHTb <1%
62 % 30 % 5.5 % 1% C Fe
Other properties:

500 - 650 MPa

800 - 850 MPa

4%

200 - 230 GPa

385HV 10

fl ModelStar S

Autres propriétés:
[Jpyrue cBoiicTBa :

Density
Densité
[noTHoCTb

Solidus-Liquidus interval
Intervalle solidus-liquidus
Conupyc-Jinkeunayc vHTepaan
Casting temperature
Température de coulée
Temnepatypa n1tbA

Thermal expansion coefficient
Coefficient d'expansion thermique
TepMuyecknin KoaddOULMEHT
pacTAXeHns

84 g/cm®

1200 - 1385 °C

1485 - 1540 °C

14.5 ym/m °C

4

spectrum of removable partial dentures -
from combined fixed-removable restorations
to clasp-retained dentures - free of nickel and
beryllium -

« Spring hard.

« Suitable for laser welding.

« |deal mechanical properties.

« FEasy to process and polish.

Composition / CoctaB :
Co Cr

62.7 % 29 %

la gamme de prothéses dentaires amovibles,
des prothéses a crochet aux travaux combinés.
Sans nickel et sans béryllium.

- Ecroui.

» Convient a la soudure laser.

« Propriétés du matériau exceptionnelles.

« Dégrossissage et polissage aisés.

Other ingredients <1%

Mo Autres composants < 1 %
[pyrue komnoHeHTb <1%
6 % C Fe Si

Technical properties:
Caractéristiques techniques:
TexHuueckne cBONCTBa :

Proof stress

Limite d'allongement (Rp 0,2)
Mpepen npo4HoCTN Npu pacTax. (Rp 0,2)
Ultimate tensile strength
Résistance a la traction
[MpoYHOCTb Ha pacTaAxeHve
Tensile elongation
Allongement a la rupture
[pepentHoe yanuHeHne
Elastic modulus

Module délasticité

Mogynb 3nacTMyHOCTH
Vickers hardness

Dureté Vickers

TeéppocTb No Bukkepcy

510 - 600 MPa

770 - 780 MPa

>3%

200 - 230 GPa

355 HV

\

Other properties:
Autres propriétés:
[Jpyrue cBoiicTBa :
Density

Densité
[noTHoCTb

Solidus-Liquidus interval

Intervalle solidus-liquidus
Conupyc-JInkemayc nHtepsan
Casting temperature

Température de coulée
Temnepatypa n1tbA

Thermal expansion coefficient
Coefficient dexpansion thermique
Tepmuruecknii KoaddULMeHT
pacTaKeHus

84 g/cm®

1170-1390 °C

1490 - 1540 °C

I CoCr-partial denture alloy for the whole Il Alliage CoCrpourcouléesurmodeélepourtoute [l Kob6anbT-xpomoBblii cnnae Ans nutbs 6io-

refbHbIX NpoTte3oB. CnniaB [J1A U3roTOBIeHNA
No6bIX CbEMHBIX KOHCTPYKUMUIA, KaK Knam-
MepHbIX 61oresibHbIX NPOTE30B Tak U KOM6U-
HUPOBaHHbIX paboT. He copepXXuUT HUKenb un
6epunuii.

o Ynpyrui.

« [puroaeH AnA nasepHo CBApKM.

«  OnTVManbHble TEXHUYECKME XapPaKTEPUCTHKN.

« Jlerko obpabatbiBaeTca U nonupyeTcs.

15-16 ym/m °C

Ref.
132100

I 1000 g/r

tel. +49 (0) 6131 947 140 - fax+49 (0) 6131 475 020
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| Universal Bonding )

I Ensures correct bonding of palladium alloys, non-precious metal alloys, economic
alloys and ceramics; ideal substrate for base compounds; prevents discolouring;
unproblematic firing of bonding golds; sufficient for around 200 to 300 units.

IE¥ Assure la liaison entre les alliages a base de palladium, les alliages sans métal

précieux, les alliages économiques et la céramique; structure sous-jacente

- idéale pour les masses de base; prévient la coloration; alliage par fusion dor de
X recouvrement sans probleme. Pour environ 200 a 300 unités.

A
AR [ O6ecreunsaeT coeuHere Mexmy Cnnasamn nannagua, cniasami 6e3 aparo-
i LIeHHbIX METaNIOB U KePaMUKOIA; MeanbHas rPYHTOBKa 1A ONakoBbIX Mace; Mpe-

\ [oTBpallaet otkpawmearve. [ina 200-300 eanHmL.

Ref.

Syringe 2 ml with brush
Seringue de 2 ml avec pinceau 271060
BrpbickvBaTens 2 M € KUCTOUKOM

4

p

| Starbond Lot
1 Soldering sticks for all Starbond alloys - free of nickel and beryllium -
for tension free connections; working temperature: 1200 — 1240° C; flux: Pasta Flux
IZ3 Baguettes de soudure disponibles pour tous les alliages Starbond - Sans nickel = .
et sans béryllium - S LN
pour les raccords sans tension; température de travail: 1200 - 1240 °C ; fondant: Pasta Flux N _ :
"\\-."”

@ MNpunou gnsa Bcex cnnasos - Starbond. He cogeput HUKenb n 6epunuii.
[Ins co3paHna BbICOKOMPOYHbIX COEAMHEHW 63 HAaNPAXEHWA MPU U3rOTOBNEHWN CIOX-
HbIX PaboT. Pabouas Temnepatypa: 1200-1240°C. Onioc ana navku: Pasta Flux.

Composition / CocTaB :
Other ingredients <1%

Co Cr Mo Si Autres composants < 1 %
Jlpyrvie kKoMnoHeHTsl <1%
61.5 % 30 % 4% 3.5% B,C,Mn
Ref.
25g/r 121525
5g/r 121526

| Starsolder A

I Ready-to-use universal soldering sticks for all non-precious metal alloys - free of
beryllium.
Provides well annealed, tension-free connections; working temperature: 1100 — 1150° C.

I3 Baguettes de soudure universelles prétes a I'emploi pour tous les alliages sans
métal précieux - sans beryllium.
Idéales pour des raccords sans tension. température de travail : 1100-1150 °C.

[ YHuBepcanbHbivi Npunoi B popme CTep>KHA ANA BCeX TUMOB CMiaBoB 6e3 aparo-
LieHHbIX MeTasioB. He cofepkut 6epunui.
ObecneynBaeT cBOOOAHbIE OT BHYTPEHHUX HANMPAXEHUI coeavHeruna. Pabouas Temnepa-
Typa: 1100-1150°C.

Composition / CoctaB :
Other ingredients <1%

Co Cr Mo Si Autres composants < 1 %
[pyrve KOMNOoHeHTb <1%
50 % 18 % 17 % 1.8 % k. A.
Ref.
25g/r 121515
5g/r 121516 J

www.scheftner24.de « e-mail: info@scheftner24.de
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| StarWire

@ CoCr-Laser welding wire - free of beryllium and nickel.
Free of carbon; length: 4.3 m

IE3 Fil de soudure laser CoCr - sans beryllium et nickel.
Sans carbone; longeure: 4,3 m

[ Ko6anbT-xpomoaBs MPOBOJSIOKA ANA Nla3epHON CBap!
6epunuii.
He copepxut yrnepog. AnvHa: 4,3 M

Composition / CocTaB :

Ref. AOtherimgredients <1%
1%
@05 mm (/43 m (W) 121500 o e e Pyt kommonerir <10
@035 mm (vm)/43 m (M) 121600 65 % 28 % 55%

Kun. He copepXnt HUKenb n

k. A. /

| Pasta Flux

I Pasta Flux (the original) is a special soldering paste for precious metal alloys as well as
non-precious metal alloys (primarily of chromium, cobalt, molybdenum); when used for
bonding alloys, capable also of being used after firing; no porcelain discolouring.

« Good flow properties.
» Universally applicable.

¥ Pasta Flux (I'authentique) est une pate a braser spéciale pour tous les alliages avec ou
sans métaux précieux; s'utilise également pour les alliages céramo-métalliques apres la
calcination, aucune coloration de la porcelaine.
» Bonnes propriétés d'écoulement.
« Utilisation universelle.

LB Pasta Flux - cneumanbHas MasnbHas macta And BCEX CMJIaBOB [APArOUeHHbIX ©
HeparoUeHHbIX METAIIOB; CMaBOB /151 METASITIOKEPAMUKY, MPVUMEHSETCS TaKKe 1 nocse
00XWra, He OKPAaLLMBAET KePaMKIKY.

» Xopoluas TeKy4ecTb.
* YHMBEpCanbHO MPVYMEHNMA.

Ref.
I 309/r 220210

A

o

!
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| Starbond CoS Disc

E1 CoCr-milling blank - free of nickel and beryllium -

Starbond CoS Disc is based on the well proven conventional casting alloy

Starbond CoS. Dental technicians can continue working with the same

alloy components and compositions and thus the same positive processing

characteristics.

Advantages for milling centers:

« The materialis being produced blank by blankin a special casting technique.

« A high homogeneity is thus achieved and the hardness is distributed very
evenly throughout the whole blank (edge, center, core).

« This eases the wear and tear on the milling machine and machine parts.

o With a medium hardness of 330 (basic) and 340 (premium) Starbond CoS
Disc is one of the softest CoCr-milling blanks on the market.

« Suitable for dry and wet milling.

Advantages for the dental technician:

« A thermal expansion coefficient of 14,0 ensures flexibility when choosing
the ceramics.

« Depending on the ceramics used, no cooling period is required.

« The alloy is bio-compatible, has a light oxide and is very easy to polish.

« High bonding-strength with ceramic masses.

« Suitable for laser welding.

Disque pour fraisage CoCr - sans nickel et sans béryllium -

Le Starbond CoS Disc est basé sur l'alliage céramo-métallique Starbond CoS

déja éprouvé. Les prothésistes peuvent ainsi continuer a travailler avec les

mémes composants d'alliage et les mémes composés, et donc bénéficier des
mémes propriétés de faconnage positives.

Avantages pour les centres de fraisage

o Le matériau est fabriqué en insérant les disques les uns apres les autres au
cours d'un procédé de coulée spécial.

« On obtient ainsi une grande homogénéité et une dureté répartie tres
régulierement sur tout le matériau (sur les bords, au centre, dans le noyau),

« ce qui permet de ménager la fraiseuse et les pieces d'usure — un facteur non
négligeable pour réduire les codts.

« Avec une dureté moyenne de 330 (basic) et 340 (premium) HV 10, Starbond
CoS Disc est I'un des disques pour fraisage CoCr les moins durs du marché.
Cela vous permet d'améliorer la longévité de vos outils selon la méthode de
fraisage que vous utilisez.

« Convient au fraisage a sec et humide.

Avantages pour le céramiste:

« CDT de 14,0 permettant une grande liberté pour le choix de la céramique.

« Phase de refroidissement inutile selon la céramique utilisée.

« Alliage biocompatible, contenant un oxydant clair et se polissant tres bien

« Bon alliage céramo-métallique.

Kob6anbT-xpoMoBble ¢ppe3epHbie 3aroToBKU — He coAepKaT HUKeJb U

6epunui

Ope3sepHble 3arotoBkM Starbond CoS Disc 6a3MpytoTcs Ha OCHOBE XOPOLWO

3apeKOMeH0BaBLIETO cebsA crnaBa Ansa obxura Kepamukn Starbond CoS.

Bnarofaps 3ToM cucTeme 3y6Hble TEXHWKM MMEIT OAWH W TOTXe COCTaB

CM/aBa C NPUBBIYHBIMIA 1A HUX CBOWCTBAMM 1 MOTYT paboTaTh Aasblie 6e3

NOMOJHUTENbHbBIX TRYAHOCTEN NPY NMEPEXOAE C METaa Ha MeTasl.

MpeunmyuiectBa AnsA ¢ppesepHbIX LIEHTPOB

 3aroTOBKW V3rOTaBMBAIOTCA MOLITYYHO METOAOM CMeUManbHOTO BbICOKO-
KayeCTBEHHOrO INTbA.

« [locpencTBOM 3TOTO METOAa Mbl AOCTUTAEM BbICOKOW TOMOTEHHOCTU Gpe-
3ePHbIX 3arOTOBOK M PaBHOMEPHOTO pacnpeneneHna TBEPAOCTU MO BCeMy
AVICKY.

« DTV CBOWCTBA, B CBOIO OYepefb, rapaHTupytoT bonee waaauwmin ans CNC-
MaLLVHbl GPEe3ePHBIN LKA 1 MO3BOMAIOT 3HAYUTENBHO CHU3UTb 3aTPaThl Ha
SKCMyaTaLUmio CTaHKa.

« bnarogapa cpepHen 18épaocTv — 330 (basic) n 340 (premium) HV 10 —
dpesepHble 3arotoBkn 13 Starbond CoS Disc ABAAIOTCA Ha CErOAHAWHMMA
J€Hb CaMbIMN «MATKMMI» Ha PbIHKE. B 3aBMCMMOCTM OT CTpaTeruv dpese-
POBaHNA 3TO AAET Bam BO3MOXHOCTb MPOAIUTL CPOK CIy»K6bl Gpe3epHbIM
MHCTPYMEHTaM.

o [NpUroaHbl Kak [s Cyxoi Tak 1 As BNaxkHOM Gpe3epoBKu.

MpeunmyuiecTBa AnA 3y6HbIX TEXHUKOB-KEPaMUCTOB

o KTP 14,0 - rapaHTMpyeT monHyto csobomy mpw Bblbope 06mMLOBOYHON
KepamuKim

o B 3aBMCMMOCTW OT MpUMEHSEMOW KEPaMUKM He Tpebyetca memdneHHoe
oxnaxneHme

« CnnaB UMeeT BENMKONENHYIO O1ONOrMYeCKy0 COBMECTVMOCTb, OYeHb CBET-
b OKCUAHDBIV CIIOM, XOPOLLO NOMPYETCA

« Xopollee coefrHeHVE MeTaa C KePaMMKOW Moce obxura.

/
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BASIC

Cobalt based milling blank — free of nickel and beryllium

Disque pour fraisage CoCr — sans nickel et sans béryllium —
KobanbT-xpomoBble Gpe3epHble 3aroToBKY — HE COAEPKAT HUKENb 1 Bepuii

Composition / CocTaB :
Other ingredients: G; Fe; Mn; N

Co Cr W Mo Si Autres composants: C; Fe; Mn; N
JNpyrvie komnoHeHTs!: C, Fe, Mn, N
59 % 25 % 9.5 % 3.5% 1% max 1.5 %

Technical properties / Caractéristiques techniques / TexHuueckue cBorcrsa:

Proof stress (Rp 0.2)

Limite d'allongement (Rp 0,2) 527 MPa
Mpenen npoyHocTn npw pacTsx. (Rp 0,2)

Ultimate tensile strength

Résistance a la traction 680 MPa

HDOL{HOCTb Ha pacTaxxeHne

Tensile elongation
Allongement a la rupture 6.6 %
MpenenbHoe yanuHeHne

Elastic modulus

Module délasticité 213 GPa
Mogynb anacTnyHocTv
Vickers hardness
Dureté Vickers 330 HV
TeépaocTtb No Brkkepcy
Density
Densité 88 g/cm’
[noTHoCTbL
Solidus-Liquidus interval
Intervalle solidus-liquidus 1305 - 1400 °C
Conupyc-Jnksuayc nHTepBan
Thermal expansion coefficient
Coefficient d'expansion thermique 14 um/m °C
Tepmmnyecknin KoadPULMEHT pacTsKeHNA
Ref.
8 mmx 99,5 mm / mm 133504
10 mm x 99,5 mm / mm 133506
12 mm x 99,5 mm / mm 133503
14 mm x 99,5 mm / Mmm ) ) 133501
without edging /
15mm x 99,5 mm / mMm sans rainure / 1pc/wr 133507
16 MM x 99,5 mm / mm Ges ycryna 133508
18 mm x 99,5 mm / Mm 133502
25 mm x 99,5 mm / Mm 133509
30 mm x 99,5 mm / mm 133510
8 mm x 98,3 mm / Mm 133514
10 mm x 98,3 mm / Mmm 133516
12 mm x 98,3 mm / Mmm 133513
13,5mMm x 98,3 mm / Mm ) . 133511
with edging /
15 mm x 98,3 mm / mm avec rainure / 1 pc/wr 133517
16 mm x 98,3 mm / vm CYEITOn 133518
18 mm x 98,3 mm / Mm 133512
25 mm x 98,3 mm / mm 133525
30 mm x 98,3 mm / mm 133530

Other geometries on request.

PREMIUM

Cobalt based milling blank — thermically treated — free of nickel and beryllium
Disque pour fraisage CoCr — traité thermique — sans nickel et sans béryllium —
KobGanbT-xpomoBble, TEPMUYECKU 06PaboTaHHbIE, GpPe3epHble 3aroTOBKM — He
COePKaT HYKenb 1 bepunnii

Composition / CocTaB :

Other ingredients: C; Fe; Mn; N
Autres composants: C; Fe; Mn; N
Npyrvie komnoxeHrTsl: C, Fe, Mn, N

Co Cr W Mo Si

59 % 25 % 9.5 % 35% 1% max 1.5 %

Technical properties / Caractéristiques techniques / TexHnueckue cBoicTsa:

Proof stress (Rp 0.2)

Limite d'allongement (Rp 0,2) 511 MPa
Mpenen npouHocTn npw pacTsx. (Rp 0,2)

Ultimate tensile strength

Résistance a la traction 637 MPa

HpOHHOCTb Ha pactaxeHne

Tensile elongation
Allongement a la rupture 1.7 %
NpepnenbHoe yannHeHne

Elastic modulus

Module délasticité 232 GPa
Mogynb 3nacTnyHoCTH
Vickers hardness
Dureté Vickers 340 HV
TeéppocTb No Bukkepcy
Density
Densité 88 g/cm?
[noTHoCTb
Solidus-Liquidus interval
Intervalle solidus-liquidus 1305 - 1400 °C
Conugyc-JInksuayc nHTepBan
Thermal expansion coefficient
Coefficient d'expansion thermique 14 um/m °C
Tepmmuecknin KosdPULMEHT PacTsKeHUA
Ref.
8 mmx 99,5 mm /mm 133004
10 mm x 99,5 mm / mm 133006
12 mm x 99,5 mm / mm ) ) 133003
without edging /

14 mm x 99,5 mm / Mm sans rainure / 1 pc/wr 133001
15 mm x 99,5 mm / mut Oes yeryna 133007
16 mm x 99,5 mm / Mm 133008
18 mm x 99,5 mm / Mm 133002
8 mm x 98,3 mm / Mm 133014
10 mm x 98,3 mm / Mm 133016
12 1 1

mm x 98,3 mm / Mm il dleig / 33013
13,5mmx 983 mm /Mm avec rainure / 1pc/wr 133011
15 mm x 98,3 mm / Mm cycrynom 133017
16 mm x 98,3 mm / Mm 133018
18 mm x 98,3 mm / Mm 133012

tel. +49 (0) 6131 947 140 - fax+49 (0) 6131 475 020
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Composition / CocTaB :

Other ingredients <1%

Co Cr Fe Mo Si Mn Autres composants < 1%
[pyrve KOMNOHeHTb <1%

34% 285% 30% 5% 1% 1%

N, C

Technical properties / Caractéristiques techniques / TexHuueckme coricrsa:

Proof stress (Rp 0.2)
Limite d'allongement (Rp 0,2) 360 MPa
Mpegen npoyHocTv Npu pacTax. (Rp 0,2)
Ultimate tensile strength
Résistance a la traction 540 MPa
[POYHOCTb Ha pacTaKeHne
Tensile elongation
Allongement a la rupture 7 %
[penenbHoe yannHeHve
Elastic modulus
Module délasticité 110 GPa
Mogynb anacTMyHoCTH
Vickers hardness
Dureté Vickers 340 HV 10
TeépaocTtb No Bukkepcy
Density
Densité 8.1 g/cm®
[noTHOCTL
Solidus-Liquidus interval
Intervalle solidus-liquidus 1300 - 1370 °C
Conupyc-JInkenayc vHTepaan
Thermal expansion coefficient
Coefficient d'expansion thermique 15.9 um/m °C
TepMuueckuin KoO3GOULMEHT PacTAXeHNS
Ref.
8 mm x 99.5 mm / Mm 134008
10 mm x 99.5 mm / Mm 134010
12mm x 99.5 mm / Mm ) . 134012
without edging /

14 mm x 99.5 mm / Mm sans rainure / 1 pc/wr 134014
15 mm x 99.5 mm / mut bes yeryna 134015
16 mm x 99.5 mm / Mm 134016
18 mm x 99.5 mm / mm 134018
8 mm x 98.3 mm / Mm 134508
10 mm x 98.3 mm / Mm 134510
12 . 134512

mm x 98.3 mm / Mm il edging / 345
13.5mm x 98.3 mm / mMm avec rainure / 1 pc/wr 134513
15 mm x 983 mm / mm cyerynom 134515
16 mm x 98.3 mm / Mm 134516
18 mm x 98.3 mm / Mm

Other geometries on request.

134518

=

Starbond LFC Disc

Milling blank of LFC-Bonding alloy with a wide spectrum of indications

- free of nickel and beryllium -

« The materialis being produced blank by blankin a special casting technique.

« A high homogeneity is thus achieved and the hardness is distributed very
evenly throughout the whole blank (edge, center, core).

« This eases the wear and tear on the milling machine and machine parts.

« High bonding strength with low fusing ceramic masses (e.g. CARRARA, VITA
VM 15, Duceragold Kiss).

« Highly corrosion resistant.

o Bio-compatible.

« Especially patient-friendly due to a low thermal conductivity.

« Wide spectrum of indications; also for large bridges.

o Thermal expansion coefficient of 15.9.

« Light oxide.

« Suitable for laser welding.

Disque pour fraisage en alliage céramo-métallique CoCr pour trés vaste

domaine d'indication - sans nickel et sans béryllium -

« e matériau est fabriqué en insérant les disques les uns apres les autres au
cours d'un procédé de coulée spécial.

« On obtient ainsi une grande homogénéité et une dureté répartie tres
régulierement sur tout le matériau (sur les bords, au centre, dans le noyau),

« ce qui permet de ménager la fraiseuse et les pieces d'usure — un facteur non
négligeable pour réduire les codts.

« Bonne liaison cohérente avec des céramiques basse fusion (par ex.,
CARRARA d'Elephant, VITAVM 15, Duceragold Kiss).

o Extrémement résistant a la corrosion.

« Biocompatible.

« Particulierement agréable pour le patient grace a sa faible conductibilité
thermique.

« Vaste domaine d'indication; convient également aux bridges a grande
portée.

o CDTde159.

« Oxydant clair.

« Convient a la soudure laser.

3arotoBK/M ansa ¢pesepoBaHUsA U3 KobGanbT-XpOMOBOro cruiaBa As

06XKura KepaMuKm € LWMPOKMM CNEeKTPOM MoKasaHui K NPUMeHeHuIo -

He cofiepXaT HUKenb 1 6epunui

« 3aroTOBKM M3roTaBAMBAOTCA MOLWTYYHO METOAOM CMeLmManbHOrO BbICOKO-
KauyeCTBEHHOrO INTBA.

« [locpencTBom 3TOro MeTofa Mbl JOCTUrAaeM BbICOKON FTOMOreHHOCTH dpe-
3€PHbIX 3ar0TOBOK M PABHOMEPHOrO pacnpeaeneHusa TBEPAOCTH MO BCEMY
AVICKY.

« DTV CBOWCTBA, B CBOIO OUYepefb, rapaHTupytoT bonee waaawmn ana CNC-
MaLLNHbI GPE3EPHBIV LMK 1 NO3BOAAIOT 3HAUMTENBHO CHU3WTH 3aTPaThl Ha
SKCMITyaTauUmio CTaHKa.

« Xopollee HaaéxHoe coefMHeHWe C HU3KOTEMMEPaTypPHbIMM Kepamu-
yeckumn mMaccamm (Hanpumep: CARRARA dwvpwmbl Elephant, VITA VM 15,
Duceragold Kiss).

» HauBbiCLIaA KOPPO3MOHHaA CTOMKOCTb.

» bronornuecky CoBMeCTUMBIN.

« OcobeHHO OnaronpuATeH AnA MOMOCTW pTa, Gnarogaps CBOEN HW3KOM
TEMNNOMNPOBOAHOCTN.

o LUnpoknn cnektp npvimeHeHud. MpurogeH AnA MOCTOBMAHbLIX NPOTE308
NOOOV NPOTAKEHHOMTY.

o KTP159.

o CBeT/blM OKCUAHDBIN CNOW.

/
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Composition / CocTaB :

Other ingredients <1%

Ni Cr Mo Fe Si Autres composants < 1%
[pyrvie KomnoHeHTbl <1%

60.7% 240% 5% 30 % 1%

C

Technical properties / Caractéristiques techniques / TexHnueckue cBoiicTsa:

Proof stress
Limite d'allongement (Rp 0,2) 340 - 355 MPa
Mpenen NPoYHOCTN Npw pacTax. (Rp 0,2)
Ultimate tensile strength
Résistance a la traction 490-510 MPa
[MpoYHOCTb Ha pacTaAXeHve
Tensile elongation
Allongement a la rupture 5%
[penentHoe yanuHeHne
Elastic modulus
Module délasticité 200 GPa
Mogynb 31aCTMYHOCTH
Vickers hardness
Dureté Vickers 190 - 210 HV
TeéppocTb no Bukkepcy
Density
Densité 82-83g/cm’
[noTHOCTL
Solidus-Liquidus interval
Intervalle solidus-liquidus 1300 - 1410 °C
Connpyc-JInkemayc nHTepean
Thermal expansion coefficient
Coefficient d'expansion thermique 14 um/m °C
Tepmuueckunin KOadOULIMEHT PaCTHKEHNS
Ref.

8 mm x 99.5 mm / Mm 131504
10 mm x 99.5 mm / mm 131506
12 . 131

mm x 99.5 mm / Mm il edleiing / 31503
14 mm x 99.5 mm / mm sans rainure / 1 pc/ wr. 131501
15 mm x 99.5 mm / mm bes yeryna 131507
16 mm x 99.5 mm / Mm 131508
18 mm x 99.5 mm / mm 131502
8 mm x 98.3 mm / mm 131514
10 mm x 98.3 mm / mm 131516
12 mm x 98.3 mm / mm ) ) 131513

with edging /

13.5mm x 98.3 mm / mm avec rainure / 1 pc/ wr. 131511
15 mm x 98.3 mm / Mm cyerynom 131517
16 mm x 98.3 mm / Mm 131518
18 mm x 98.3 mm / Mm

131512

~

Starbond Ni Disc

NiCr-milling blank - free of beryllium -

« The material is being produced blank by blankin a special casting technique.

« A high homogeneity is thus achieved and the hardness is distributed very
evenly throughout the whole blank (edge, center, core).

« This eases the wear and tear on the milling machine and machine parts.

« Bio-compatible and corrosion resistant.

« Especially patient-friendly due to a low thermal conductivity.

« Ease of processing and polishing due to a low hardness of 200 HV.

« A thermal expansion coefficient of 14.0 ensures flexibility when choosing
the ceramics.

« Light oxide.

« High bonding strength with ceramic masses.

« Suitable for laser welding.

Disque pour fraisage NiCr - sans béryllium -

« Le matériau est fabrigué en insérant les disques les uns apres les autres au
cours d'un procédé de coulée spécial.

« On obtient ainsi une grande homogénéité et une dureté répartie tres
régulierement sur tout le matériau (sur les bords, au centre, dans le noyau),

« Ce qui permet de ménager la fraiseuse et les pieces d'usure — un facteur
non négligeable pour réduire les codts.

« Biocompatible et résistant a la corrosion.

« Particulierement agréable pour le patient grace a sa faible conductibilité
thermique.

« Dégrossissage et polissage sans difficultés grace a sa dureté faible de 200
HV 10.

« Son CDT de 14,0 permet une grande liberté pour le choix de la céramique.

« Phase de refroidissement inutile selon la céramique utilisée.

« Oxydant clair.

« Bonne liaison cohérente avec la céramique.

Hukenb-xpomoBble ppesepHble 3aroToBKM — He cofiepKat 6epunuii

» 3aroTOBKW W3rOTaBAVBAIOTCA MOLWTYYHO METOAOM CreLnanbHOrO BblCOKO-
KaueCTBEHHOTO INTbA.

o [locpeAcTBOM 3TOrO MeTofa Mbl AOCTUraEM BbICOKOW FOMOTeHHOCTV dpe-
3ePHbIX 3aroTOBOK 1 PaBHOMEPHOIO pacnpefeneHra TBEPAOCTY Mo BCeMy
AVICKY.

« 3TW CBOWCTBA, B CBOIO Ouepefb, rapaHTupytoT bonee wagawmmn ana CNC-
MaLLMHbl GPEe3ePHbI LKA 1 MO3BOMAIOT 3HAUUTENBHO CHU3WTL 3aTpaThl Ha
3KCMNyaTaLmio CTaHKa.

» bronornyeckn CoBMECTUMbIN C BbICOKOW KOPPO3MOHHOM CTONKOCTHIO

» OcobeHHO OnaronpvATeH AnA MOMOCTM pTa, bGnarogapsa CBOE HW3KOW
TEMIONPOBOAHOCTU.

» Jlerko obpabaTtbiBaeTCcA 1 NonAvpyeTca baarogapa HU3Kom TBEpaocT — 200
HV 10.

« KTP 14,0 - rapaHT1pyeT cBOOOAHbI BbIGOP 06ANLIOBOUHON KEPAMUKMA.

e B 3aBMCMMOCTM OT MPUMEHAEMON Kepamukn He TpebyeT MeAneHHoro
OXNaxAeHA.

o CBeT/bIVI OKCUAHDIVI CNTOMN.

« lloeanbHana CBA3b C KEPaMMKO Mocse 0bXura.

tel. +49 (0) 6131 947 140 - fax+49 (0) 6131 475 020
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| Starbond Ti4 Disc

E1 Milling-blank of pure titanium (Grade 4)
« For the production of abutments and crowns and bridges.
« Superb milling characteristics.
« High bonding strength with all commonly available ceramic masses
for titanium.
« Bio-compatible.
« Highly corrosion resistant.
o Especially patient-friendly due to a low thermal conductivity.

IZ3 Disque pour fraisage en titane pur (de grade 4)
« Pour la confection de piliers, couronnes et bridges.
« Excellentes propriétés de fraisage.
« Bonne liaison cohérente avec toutes les céramiques courantes pour alliage
de titane.
« Extrémement résistant a la corrosion.
« Biocompatible.
« Particulierement agréable pour le patient grace a sa faible conductibilité

Composition / CocTaB :

thermique.
Other ingredients <1%
Ti Autres composants < 113/; [Tl ®pesepHbie 3aroToBKM 13 YncToro TutaHa lpag 4
e KOMMNOHEHTbI <
Ay 2  [InA n3rotosneHnsa abaTMeHoOB, KOPOHOK 1 MOCTOBUAHbIX MPOTE308.
0y
99.5 % € « BenukonenHo ¢ppesepyiotcs.

« Xopolwan CBA3b CO BCEMW KepamMMYecKUMy Maccammn npefHasHauyeHHbIMM
1A 00INLIOBKM TUTaHa.
» Bblcoyarwan Koppo3no.HHaA CTOMKOCTb.

Technical properties / Caractéristiques techniques / TexHuueckue cBolicTBa: e Buronornyecky CoBMeCTUMBIN.
Pk SiiEss o OcobeHHO bGnaronpuATeH AMAA MOMOCTU PTa, Onarofaps CBOeW HU3KOM
Limite d'allongement (Rp 0,2) 480 MPa TennonpoBOAHOCTA.

Mpepen npouHocT Npu pacTsk. (Rp 0,2)

Ultimate tensile strength
Résistance a la traction 540 MPa
[POYHOCTb Ha pacTaxeHne

Tensile elongation
Allongement a la rupture 18 %
[peaenbHoe yanuHeHne

Vickers hardness

Dureté Vickers 150 HV 5/30
TBépAocTb no Bukkepcy
Density
Densité 45 g/cm?
[noTHOCTL
Solidus-Liquidus interval
Intervalle solidus-liquidus 1480-1530 °C
Conugyc-JInkemayc nHtepsan
Thermal expansion coefficient
Coefficient d'expansion thermique 9.7 *10-6 K-1
Tepmuyeckuin KO3GOULMEHT pacTAKEHNA
Ref.
8 mm x 99.5 mm / Mm 135008
10 mm x 99.5 mm / mm 135010
12 mm x 99.5 mm / mm 135012
14mmx99.5mm/mv  Withoutedging / 135014
sans rainure / 1 pc/uwm
15 mm x 99.5 mm / mm 6e3 ycTyna 135015
16 mm x 99.5 mm / Mm 135016
18 mm x 99.5 mm / Mm 135018
25 mm x 99.5 mm / Mm 135025
8 mm x 98.3 mm / Mm 135508
10 mm x 98.3 mm / Mm 135510
12 mm x 98.3 mm / Mm 135512
135mmx 983 mm/mvm  Withedging/ 135513
avec rainure / 1 pc/wr
15 mm x 98.3 mm / mm C yCTynom 135515
16 mm x 98.3 mm / Mm 135516
18 mm x 98.3 mm / Mm 135518
25 mm x 98.3 mm / Mm 135525
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| Starbond Ti5 Disc

M Milling-blank of titanium alloy (Grade 5)
« For the production of abutments and crowns and bridges.
« |deal mechanical properties.
» High bonding strength with all commonly available ceramic masses for
titanium.
e Bio-compatible.
« Highly corrosion resistant.
« Especially patient-friendly due to a low thermal conductivity.

Il Disque pour fraisage en alliage de titane de grade 5

« Propriétés mécaniques idéales.

« Bonne liaison cohérente avec toutes les céramiques courantes pour alliage
de titane.

« Extrémement résistant a la corrosion.

» Biocompatible.

« Particulierement agréable pour le patient grace a sa faible conductibilité
thermique.

« Pour la confection de piliers, couronnes et bridges.

Composition / Coctas:
Other ingredients <1%

Ti Al \ Autres composants < 1% [l ®pesepHble 3aroToBKM U3 cnnasa TuTaHa Mpag 5
[pyrvie komnoHeHTbl <1% I
» llpeanbHble MEXaHWYECKNE CBOMCTBA.
0 0 0y
894% 62 % 40% KA. « Xopolwada CBA3b CO BCEMM KePaMUYECKMMM MacCammn NpefHasHauYeHHbIMM

1A 00NMLIOBKM TUTaHa.
» Bblcoyarwan Koppo3vOHHasA CTOMKOCTb.
* bBronornyecky COBMeCTUMBIN.

Technical properties / Caractéristiques techniques / TexHuyeckue cBONCTBa: « OcobeHHO bnaronpuATeH ANA MOAOCT PTa, Bnarofaps CBOEH HU3KOM
Proof stress TenonpPOBOAHOCTH.
Limite d'allongement (Rp 0,2) 900 MPa o [1ns M3roToBneHns abaTMeHOB, KOPOHOK 1 MOCTOBUAHBIX MPOTE30B.

[penen NPoYHOCTN Npw pacTax. (Rp 0,2)

Ultimate tensile strength
Résistance a la traction 930 MPa
[TPOYHOCTb Ha pacTAxeHne

Tensile elongation
Allongement a la rupture 10 %
[penentHoe yanuHeHne

Vickers hardness

Dureté Vickers 350 HV 5/30
TeépnocTb no Bukkepcy
Density
Densité 44 g/cm?
[TnoTHOCTL
Solidus-Liquidus interval
Intervalle solidus-liquidus 1610 - 1660 °C
Connayc-JInkemayc HTepsan
Thermal expansion coefficient 103 um/m *
Coefficient d'expansion thermique =) [y
TepMmnyecknin KO3POULNEHT pacTaKeHNA 10-6 K-1
Ref.
8 mm x 99.5 mm / Mm 136008
10 mm x 99.5 mm / mm 136010
12 mm x 99.5 mm / mm 136012
14mm x99.5mm/mvm  Without edging / 136014
sans rainure / 1 pc/ wr.
15 mm x 99.5 mm / mm 6e3 ycTyna 136015
16 mm x 99.5 mm / Mm 136016
18 mm x 99.5 mm / Mm 136018
25 mm x 99.5 mm / Mm 136025
8 mm x 98.3 mm / Mm 136508
10 mm x 98.3 mm / mm 136510
12 mm x 98.3 mm / mm 136512
135mmx 983 mm/mv  With edging/ 136513
avec rainure / 1 pc/uwr
15 mm x 98.3 mm / mm C yCTynom 136515
16 mm x 98.3 mm / Mm 136516
18 mm x 98.3 mm / Mm 136518
25 mm x 98.3 mm / Mm 136525
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I ZiroStar W with edging/ avec rainure/ c ycrynom

Ref.
10 mm x 98,3 mm / mMm 290101
12 mm x 98,3 mm/mMm 290121
14 mm x 983 mm / M white/ 290141
blanc/ 1 pc/wr
18 mm x 98,3 mm / Mm Gt 290181
20mm x 98,3 mm / Mm 290221
25 mm x 98,3 mm / Mm 290251

I ZiroStar W transpa with edging/ avec rainure/ c ycrynom

Ref.
10 mm x 98,3 mm / mm 290105
12 mm x 98,3 mm / mm 290125
14 mm x 98,3 mm / Mm translucent/ 290145
translucide/ 1 pc/wr
18mmx 983 MM/ MM tpaHchyLeHTHBIN 290185
20mm x 98,3 mm / MM 290225
25 mm x 98,3 mm / MM 290255
SERVICES

=

ZiroStar W

Presintered zirconium milling-blanks of yttria-stabilized zirconium

dioxide for metal-free dentures

« Industrial manufacturing process in Germany with yttria-stabilized ZrO2 of
Tosho corporation (Japan), which has been clinically approved for many
years.

o Bio-compatible.

« Available in translucent version.

« For the manufacturing of single crowns or bridges up to 16 units (ZiroStar
transpa: up to 5 units).

« Excellent technical properties.

« High bending strength and ideal edge stability.

Disques pour fraisage en zircon préfrittés en oxyde de zircon stabilisé a

I'yttrium pour prothéses sans métal.

« Fabriqués en Allemagne selon des processus industriels et uniquement
avec du ZrO2 stabilisé a l'oxyde d'yttrium de la société Tosho (Japon).

« Biocompatible.

« Egalement disponibles en version translucide.

« Destiné a la fabrication de couronnes unitaires ou de bridges pouvant
comporter jusqu'a 16 éléments (ZiroStar transpa: jusqu'a 5 éléments).

« Propriétés techniques exceptionnelles.

« Grande résistance a la flexion et stabilité des bords optimale grace a une
résistance a la rupture supérieure a la moyenne.

(DpesepHble 3aroToBKu n3 npeaBapuTenbHO cneyéHoro,
CTabMNN3NPOBaHHOIO UTPUEM ANOKCUAA LIUPKOHUA ANA N3roTOBNEHNSA
6e3meTannoBbIX 3y6HbIX NPOTE30B.

« [TpombilNeHHOE NPON3BOACTBO B [epMaHNM UCKIIYUTENBHO 13 MPOBEPEH-
HOIO MHOFONETHUMM KANHNYECKUMIA UCMBbITAHUAMM CTabuNM3nMpoBaHHOMO
NTPUEM ANOKCM/A LIMPKOHNUSA NPOM3BOANMOrO ANOHCKOM drpmoit,, TOSHO".

e Buronornyecky COBMeCTUMBIN.

o VImetoTca npospauHble 6110Ku.

o [Ins M3roToBNEHNA KaK OMHOUHBIX KOPOHOK, TaK 1 MOCTOBWAHbIX MPOTE308
N06OV NPOTAKEHHOCTV 10 16 eavHWL (ZiroStar Npo3payHbIi — A0 5 eAVHIALY).

» BenukonenHble TeXHMYECKe CBONCTBRA.

« BblcoKas NPOYHOCTb Ha M3r1b 1 ONTVManbHaa Kpaeeas CTabubHOCTb CBO-
JAT NPAaKTUYECKM 1O MUHKMYMa 0BPa30BaHMe MKPOTPELLH.

/
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| PMMA StarBlank Provi

IE0 Milling blanks of thermoplastic resine (PMMA) in the usual tooth colours

for the manufacturing quality long-term provisional restorations.
« Excellent milling and polishing properties.

« Superb shade reproduction and natural translucence.

« Highly plague resistant.

« Wearing time of provisional dentures in the mouth is six month.

« No residual monomer.

« Available with edging.

Disques pour fraisage par FAO en résine thermoplastique cuisant
(PMMA) disponibles dans les teintes de dent courantes pour la
fabrication de provisoires de longue durée fonctionnels et esthétiques.
« Excellentes propriétés de fraisage et de polissage.

« Teinte parfaitement fidele a celle de la dent et translucidité naturelle.

« Bonne résistance a la plaque.

= Provisoires pouvant étre portés jusqu’a six mois.

» Ne contient aucun monomere résiduel.

- Egalement disponible avec rainure.

(Ope3epHble 3aroToBKM 13 TepMoniacTu4yHou nnactmaccbl (PMMA) ¢
XO[I0BOW PacLiBETKON ANA U3roTOBNEHNSA BbICOKOKauyeCTBEHHbIX Bpe-
MEHHbIX MPOTEe30B.

« OueHb N1erko GpesepyTca U NONUPYIOTCA.

« BenukonenHas LiBeTonepeaaya v Npo3payHoCTb.

« Xopollas conpoTMBAEMOCTb 06Pa30BaHUI0 3yOHOrO Hanéta.

« Bpems Nosb30oBaHnA BpeMEHHbIMU KOHCTPYKLMAMI A0 WECTU MECALIEB.
« OTCyTCTBME OCTATOYHOTO MOHOMEPA.

Ref.
15 mm x 98 mm / Mm A2 800000
A3 800101
1 pc/ wr
B1 800005
B2 800002
20 mm x 98 mm / MM A2 800010
A3 800011
1 pc/ wr.
B1 800025
B2 800012

.

Scheftner

| MillStar Waxblank

I Wax milling blanks of synthetic wax for the manufacturing of wax models

that burn out without residue. Especially designed for the milling by dental
CAM-systems. Enables CAD-design, Cam-milling and conventional casting
of crowns and bridges. Available in grey colour, other colours on request.

Disque pour fraisage en cire spécialement congu pour les systemes de
fabrication par FAQ.
Modelage virtuel, fraisage par CAO, coulage conventionnel.

BockoBble 3aroToBkw Ans texHonorm cnctem CAM. MpegHasHayeHbl ana dpe-
3epOoBaHWA, B MOCIEACTBUM MOMHOCTBIO BbIFOPaeMbIX, BOCKOBbIX MOAENEN.

MillStar Waxblank
without edging / sans rainure / 6e3 yctyna

Ref.
16X @ 98 mm / mm 1 pc/wr 500016
20x 298 mm / mm 1 pc/wr 500020
MillStar Waxblank
with edging / avec rainure / c yctynom

Ref.
16 x @ 98 mm / mm 1 pc/wr 500116
20x 298 mm / mm 1 pc/wr 500120

~

tel.

+49 (0) 6131 947 140 - fax+49 (0) 6131 475 020

—




i SIS CAM-Materials + Matériaux pour FAO < Matepuansbl gns cuctem CAM

Our products for Your success|

)
| PMMA StarBlank Cast

7 Milling-blank of transparent acrylic resin (PMMA) for the manufacturing
of frames for crowns and bridges for the casting- and overpress
technique.

« Burns out without residue.

« Easy to mill.

« Also for wide span bridges.

A quick and inexpensive method for the dental technician/ the dentist to
test the fit of the denture workpiece on the master model/ in the mouth.
Not for permanent intraoral use.

IZ3 Disques pour fraisage en résine plastique PMMA transparente pour
la fabrication d’armature pour technique de coulée et de surpressée.
« Peut étre brdlé sans laisser de résidus.
« Fraisage aisé.
« Pour toutes les longues portées.
Le prothésiste/le dentiste peut vérifier de maniere rapide et économique
si le travail quiil a réalisé est bien adapté au modele ou dans la bouche.
Ne convient pas a une utilisation permanente dans la bouche.

[l ®pe3epHble 3aroToBKM MPO3payHOil TEPMOMIACTUYHON MIacTMacchl
(PMMA) ans n3rotoBiieHMA KapKacoB A8 INTbA Y TEXHUKU NPEeCcCOBaHNA
« [lonHOCTb BbIrOpatoT B MydenbHOM neyn 6e3 0bpa3oBaHmna OCTaTKOB.
o Jlerko ¢ppesepyiotcs.
« Jliobble pasmepsi.
3yOHOW TEXHWK MMeeT ObICTPYl U He JOPOrocTosllyld BO3MOXHOCTb
y0eanTbcA B TOUHOCTV MOCaAKM OyAyLiero MeTannnyeckoro Kapkaca Ha
mogenu. He npvMeHATb AN1A AAVTENBHOIO HOWEHWA B MONOCTU PTa.

Ref.
15 x 98 mm / mm transparent/ 800215
transparent/ 1 pc/uwr
20 x 98 mm / Mm URETR SR 800220

/
| Starbond CoS Powder

I CoCr-milling blank - free of nickel and beryllium -
Starbond CoS Powder is based on the well proven conventional casting
alloy Starbond CoS. Dental technicians can continue working with the same
alloy components and compositions and thus the same positive processing
characteristics.
« Ease of flow of the powder is ensured by the manufacturing process
« A homogenous coating it thus guaranteed.
« Frames constructed with Starbond CoS powder are therefore characterized

by a high accuracy and a high density.

IZ3 Poudre d'alliage dentaire CoCr pour la fabrication de prothéses par fusion
ou frittage au laser.
La poudre Starbond CoS Powder est basée sur lalliage céramo-métallique
Starbond CoS déja éprouvée. Le céramiste peut ainsi continuer a travailler avec
les mémes composants d'alliage et les mémes composés, et donc bénéficier des
mémes propriétés de fagonnage positives.
« Le processus de fabrication permet d'obtenir une coulabilité optimale de la

Composition / CocTaB :

pOUdre' Other ingredients: C; Fe; Mn; N
« permettant ainsi aussi un revétement homogéne. Co Cr W Mo Si Autres composants: C; Fe; Mn; N
« Les armatures concues avec Starbond CoS présentent ainsi une grande B SHERG TS MY
précision et densité. 59% 25% 95%  35% 1% C,Fe, Mn, N
] MopoLioK 13 Ko6anbT-XPOMOBOrO CrijlaBa [yisl U3roTOB/IEHNA KapKacoB 3y6-
HbIX MPOTE30B METOAOM JIa3€PHOIO CMEeKaHWA. Particle size distribution/
Starbond CoS Powder 6a3upyeTca Ha OCHOBE XOPOLLO 3apeKOMEHA0BABLLErO Répartition des particules/ d50 > 30
cebs cnnaea ana obxura kepamuki Starbond CoS. bnaroaaps aton cucteme 3y6- 3epHuncToCTs
Hble TEXHUKW-KEPAMUCTbI MMEIOT BO3MOXHOCTb paboTaTb C KapKacamu MosHo- Particle size/
CTbIO MAEHTMYHBIMU MO COCTABY 1 TEXHUYECKMM CBOMCTBAM JIMTEMHOMY CriniaBy Granulométrie/ < 85um
Starbond CoS. Pa3mep 3epHa
 TexHOMorM4ecKk1i NPOoLIECC U3rOTOBMEHNWA MOPOLLIKA CO3AAET NPEeANOChIIKM
AR BENVKONENHOM TeKYUYeCTn MaTepurana BO BPEMA S1a3ePHOTO CreKaHwA. Ref.
« Tem cambIM rapaHTUPYETCA rOMOreHHas CTPYKTYPa CMeYEHHbIX 13aenni 2.5 kg / Kr 133702

« VI3roToBneHHble 113 Starbond CoS Powder KapKachl MMEtoT BbICOKYHO TOUHOCTb

11 PaBHOMEPHYIO TBEPLOCTb. 10 kg/ kr 133710

Other particle size distribution and particle sizes on request.
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Die Spacer

Fast drying die spacers, in a variety of colour shades and thickness gradings.
Steam cleaning-resistant with particularly scratch-resistant and smooth surfacing
properties. Short curing time; thermal resistant.

Die Spacer décliné en différentes teintes et résistances. Résistant aux vapeurs
d'échappement sur les surfaces lisses et particulierement résistant aux rayures.
Temps de séchage court, résistant a la chaleur lors de I'emboutissage et de
limmersion dans la cire.

KoMneHCaLMoHHbIA Nak AnAa MoKpbiTvA. Jlak pasnnyHbIX LIBETOB M MAOTHOCTH.
YcTonume K MCNapeHWio, CO34AET MafKyto MOBEPXHOCTb, 0cobo yCTOW—II/IB KNo-
ABNEHMIO LlapanuH. KopoTKoe BpemsA BbiCbIXaHWsA, TEPMOCTONKOCTb Mpu I’ﬂy60*
KO BbITAXKKE 1 NOrpy»HOM BOCKe.

Ref.
gold
or 15 um/ pum 25ml/mn 230205
3onoton
silver
argent 13 ym/ um 25ml/mn 230206
cepebpsAHHbI
red
rouge 8 um/ um 25ml/mn 230207
KpacHbIN
blue
bleu 10 um / um 25ml/mn 230209
CUHWIA

clear
clair 4um/ pum 25ml/mn 230213
NPO3PaYHbIi

Thinner

Thinners for Die Spacers. Thickened lacquers and varnishes can be restored
to original consistency.

Diluant universel pour Die Spacer. Le Die Spacer épais peut retrouver sa
consistance d'origine grace au diluant.

YHVBepCanbHbIN pa3baBuTeNb ANA aKoB. Bo3BpallaeT 3arycTeBLW M Nakam
nepBOHayYasnbHy TeKy4YecTb.

Ref.
25ml/mn 230211
Hardener
For hardening, sealing and protecting of dies. The resultant surface is
smooth and extremely scratch resistant. Does not build up, is completely
— . absorbed into the plaster.

Produit un durcissement en surface et en profondeur. Il en résulte une
surface lisse et extrémement résistante aux rayures.

ObecneunBaeT 3aTBepfeBaHNe Ha MOBEPXHOCTV W B yrTybneHuax. [osepx-
HOCTb, MONYUMBLUAACA B pe3ynbTate 0OPabOTKV OTBEPAMTENEM, CTaHOBMUTCA
MaLKO 1 Ype3BblUalHO YCTOMUMBOW K MOABMEHNIO LIaPaMmH.

Ref.
25ml/mn 230212
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L | IsoGips

[E1 Insulates plaster impression compounds and plaster models, as well as model
stump moulds and model cast bases in saw-cut models. The product is especially
designed to treat saw-cut models, for split cast techniques and all model systems.

[ Sert disolant entre les platres pour empreinte et les platre de modelage ainsi
gu'entre les moignons de modelage et le socle lors de la séparation des modéles
en platre. Il est spécifiqguement congu pour les modeles de scie, la technique
Splitcast et les systemes de modelage.

0T Msonaumsa runc.
M301MpyeT NpOCTPAHCTBO MeXAy MNCOM AR CEmnKa 1 MMcoMm Ais MOAENH, a
TakKe Mexzy KOHLIOM 1 OCHOBaHWEM MOAENN, KOrAa peUb MAET 0 PazbopHbIX MO-

Ref. - ;
nensax. MpeaHasHadueH cneunanbHO AnA pas3bopHbix Moaenel, TexHnkn Splitcast

I 250 ml/ mn spray 230360 1 MOAIEIbHbIX CUCTeM. He arpeccuBHO K maacTMacce. J

| IsoGips Classic

[Z Conventional separating agent for opposing plaster faces. Also seals porous surfaces.
+ Rapid and secure separations.
= No film residue.

[Z1 Agent de démoulage traditionnel platre contre platre.
Scelle simultanément: les surfaces poreuses.
« Séparation rapide et fiable.
= Ne laisse aucun film.

[0 M3onauma runc. Knaccryeckoe cpeAcTso, pasaensiolee mnc oT runca.
OpHOBPEMEHHO NOMOMPYET NOBEPXHOCTL r1nca.
+ BbiCTpOe 1 HaaéXHoe pasgaeneHue.
« OTCyTCTBME HANéTa.

Ref.
[ 1000 ml/mn 230370

| IsoSil Silicone Spray

[Z0 Silicon spray for treating trimmers, flasks and vessels, articulators or vibrators.
« Prevents the adhering of plasters.
= Protects against aggressive investment compounds.

[l Spray de silicone pour entretenir les alésoirs, cuvettes, articulateurs ou vibrateurs.
« Empéche I'adhésion du platre.
= Protege des masses dempreinte agressives.

[E YHviBepcarnbHbi 130nALMOHHBIV cnpei. CRy>KUT Kak Ana M30Naumm Tak v Ans yXofa 3a TpUM-
Mepami, KIoBETaMK, apTUKYIATOpamMK1 UiV Bubpatopamu. MNpeasaputenbHas cMaska Cripeem
npefoTBpaLLaeT NpUCcTaBaHvie rrca U NpefoxpaHaeT OT HeraTMBHbIX BO3AENCTBUIN arpeckis-
HbIX NMAKOBOUYHbBIX MacC.
© 3alMLLIAET OT arpecCuBHbIX YCTaHOBOYHbIX MacC .

S mm— | Ref.

] [ 400ml/mn 230380

__4
f_
| BlockStar

[ A safe special wax for the blocking-out of undercuts and rough surfacings; superb
adherring properties to models and not to the instruments. Can be easily scraped;
but not suitable as casting wax.

|51 Cire spéciale et faible pour la mise en dépouille des parties rétentives et des surfaces
brutes. Elle adhére de facon exceptionnelle au modéle et non a l'instrument et peut
étre parfaitement grattée. Ne convient pas en tant que cire de coulée !

[Z0 OntumanbHbIi BOCK 1A BNOKUPOBKY MOAHYTPEHWI B PaMKax TEXHUKIA MOAENbHOO
NTbA. BenvkonenHble anre3vBHble KauecTsa, He MPUINMAs Ha MHCTPYMEHTAX, BESIMKO-
NIENHO COCKabnvBaeTcs. e
pink

rose 70g/r 521480

\ PO30BbIV

L
L
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| BlockStar ScanWax

[Z1 Scanable modelling wax; for all CAD/CAM systemes.
« For the blocking out of small cavities and for filling in saw cuts before scanning.
= BlockStar Scan Wax ensures density of scan data even when working with thin
wax layers ; it guarantees best scan results.

7 Cire de modelage convenant au scanner ; convient a tous les systemes de CAO/FAO.
« Pour rattraper les petites cavités sur le die en platre et pour refermer les coups
de scie avant de scanner.
« BlockStar Scan Wax assure une densité de données, méme avec les couches de
cire les plus fines et garantit une précision de scan et de forme maximale.

i1 CkaHvpyembl MOAENMPOBOUHBIN BOCK. [peaHasHaueH Ans 1CMob30BaHWA C Nto6bIMM
CAD/CAM cuctemamu.
« [InA GNOKUPOBKM MOAHYTPEHW Ha MMMCOBbIX LUTAMMMKAX W 3aKPbITUA JIMHWIA
pacnuna Ha MacTep MOAENM nepes CKaHVPOBaHNEM.
+ BlokStar - BoCK [AN1A CKaHMPOBaHWA ObecneymBaeT XOPOLLY CUMTHIBAEMOCTb
CKaHMpPYyemoro obbeKTa Aaxke Mpu HaHECEHUM OUeHb TOHKOrO BOCKOBOTO CJ10f,
TEeM CaMblM rapaHTUPYET BbICOKOKAUYECTBEHHbIE Pe3y/bTaTbl CKaHNMPOBAHWA.

Ref.
green
Verte 709/t 521630
3eNEHbIN

' DoubleStar

[Z11 Duplicating silicone on‘A’silicone basis. Perfect processing due to enormous tear
resistance excellent flow properties and high dimensional stability. Extraordinary
reproduction precision; high degree of elasticity guarantees faultless duplicates.
« ‘Shorehardness: 22
+ Curing time: 15 mins approx.

[l Silicones de duplication sur une base de silicone A. Maniement parfait, du fait
de sa résistance a la rupture et de sa stabilité dimensionnelle, allié a un profil
d'écoulement optimal. Précision extraordinaire du rendu et élasticité élevée,
garantit une duplication zéro-défaut.

« Dureté shore 22.
« Temps de durcissement environ 15 min.

[0 CwnukoH ans gybnvupoBaHMs Ha ocHoBe A-cunvKoHa. [lpeBocxopHo
noaaaérca 0bpaboTKe, MOCKOMbKY O6MafaeT OYeHb BbICOKOW MPOYHOCTbHIO
1 YCTOMYMBOCTBIO K AedopMaLivm B COUETaHMM C OMTUMAbHON TeKyuecTblo.
ObecneymBaeT MCKMIOUMTENBHYIO TOYHOCTb BOCMPOU3BEAEHUA U BbICOKYIO
CTeneHb 3NacTUYHOCTU, FAPaHTUPYET co3faHne 6e3ynpeyHbix AyOnnKaToB.
« MEcTtkoCTb onopsbl — 22.
« Bpems 3atBepgeBaHnaA — oK. 15 MiH.

Ref.
Base / Base / OcHoga 1000 ml (1,2 kg) 800001
+ Catalyst / Catalyseur / Katanusatop 1000 ml (1,2 kg)
Base / Base / OcHoga 6 kg 800006

+ Catalyst / Catalyseur / Katanmsatop 6 kg

& | Debubblizer & Wax Pattern Cleaner

[Z1 Surface tension releasing agent . Reduces tension on all wax and silicone surfaces for
better flowing and adhering of investment and plasters. Degreases and cleanses wax
objects before investment. Result: smooth and cavity-free castings.

[Z Agent tensio-actif de moulage, silicones de duplication et objets en cire pour
un meilleur écoulement et pour une adhérence plus performante de la masse
d'empreinte. Dégraisse et nettoie les objets en cire avant le moulage. Coulées lisses
et sans bulle.

[ RU | Jlekomnpeccop NoBepxHOCTW. [lepBoKNaccHoOe CpeACTBO ANA CHATUA MOBEPXHOCTHO-
O HanpAXeHMA, OYNCTKU U O6e3>Kl/lpl/lBaHl/lﬂ MOBEPXHOCTM BOCKOBOW Mofenv nepea

MaKOBKOW.
Ref.
100 ml/mn 230400
1000 ml/mn 230410

q www.scheftner24.de - e-mail: info@scheftner24.de
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GingiStar - A (Automix)

Addition curing silicone for the production of gingival maskings; essential for a precise representation of
the gingival line, e.g. for implantation work, or for high-class crown and bridge work. Also available
in hard version for milling.

Good grinding properties combined with superb elasticity and tearing resistance.

Ease of handling by means of automatic mixing and direct application from the cartridge.

Silicone a réticulation par addition pour la fabrication de prothéses gingivales. Précieux pour son
tracé précis du dessin de la gencive, par exemple lors des travaux sur implants ou des travaux sur
couronnes et sur bridges requérant un soin extréme. Version dure pour fraisage.
Bonne aptitude au pongage, alliée a une élasticité et une résistance a la rupture exceptionnelles
Grace a son mélange automatique et a son application directe depuis la cartouche, son utilisation
est d'une simplicité enfantine.

[lecHeBan MacKa B kaTpumkax. CBA3bIBaOLLMIA JOOABKY CUIMKOH AN1A CO3AaHMA Macok AN AéceH. MoneseH
6rarofapA TOYHOMY BOCMPOM3BELEHMIO GOPMbI AECEH, HaNPUMeEp, NP1 paboTe C MMMIaHTaTaM1 au
TRYAOEMKIX PaboTax Hafl KOPOHKaMM 1 MOCTUKaMK. B accopTMeHTe TaK xe B bornee TBepAOM BapuaHTe,
NPVUrOAHOM A1A GPE3epOBaHNA.
Xopolwo noaaaérca wnmMdoBaHWio, a Takke 0bMafaeT XOPOLWeN 3MacCTUUHOCTBIO U BbICOKOW
MPOYHOCTbIO Ha Pa3pPbIB.
Jlerko obpabatbiBaeTcA 6GnarofapA aBTOMATUUECKOMY CMELMBAHUIO M HEMOCPEeACTBEHHOMY
HaHeCeHWIo 13 KapTpuKa.

Ref.
) 2 x 50 ml Cartridges / Cartouches / kaTpugxa
AU + 12 Cannulas / Canules / avnyn LD
Automnix - hard 2 x50 ml Cartridges / Cartouches / kaTpuaxa 800092H

+ 12 Cannulas / Canules / avnyn

Dowel Pins

Brass manufacture with and without guide pins in two sizes.

g o

Fabriqué en laiton avec ou sans pointe d'insertion en deux dimensions.

CraHAapTHBIN WTUT ANA M3rOTOBNEHMA aHATOMMUUYECKON PazbopHOI MoZeny 13 NaTyHu, C Urno
1 63 urbl, BYX Pa3Mepos.

- ’ﬁ'—_.__-__'__‘—‘—-—-——-...___h
S === -

#1 without guide
sans pointe d'insertion 1000 pcs / wt 230281
. : 6e3 urnbl

'——@m__“"‘" R with guide
avec pointe d'insertion 1000 pcs / Wt 230283

C Urnow
#2 without guide
sans pointe d'insertion 1000 pcs / wt 230282

=€E’b 6€3 nrbl
with guide

avec pointe d'insertion 1000 pcs / wt 230284
C Vrnow

IsoPlast

Formaldehyde-free separating agent (plastics against plasters) for plaster models in acrylic denture works.
Excellent insulating effect.
High degree of fitting precision.
Agent de démoulage sans formaldéhyde (résine contre platre) pour les modeles en platre utilisés dans la
technique des résines.
Excellent effet isolant.
Précision d'ajustage élevée.

V3onAauwma nnactMacca. He copepxatiee popmanbaeraa nonvpyiouiee CpeacTeo (nnactMacca or rvnca)
QA TUNCOBbIX MOAENEN B NPOW3BOACTBE MNPOTE30B 13 CUHTETUYECKIIX MATEPUASIOB.
BbICOKas TOUHOCTb MOATOHKM.

Ref.
1000 ml / mn 230345

tel. +49 (0) 6131 947 140 - fax+49 (0) 6131 475 020 L
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IsoWachs

Excellent water based separating agent for waxes, particularly for dipping
wax. Insulates against waxes, plasters and metals. Reaction-free to
investing compounds; free of solvents.

Excellent agent de démoulage aqueux pour les cires et notamment celles
utilisées dans la technique d'immersion. Protege de la cire, du platre et du
métal. N'induit aucun réaction sur les masses d'empreinte. Sans solvant.

M3onauma Bock. [peBocxogHoe n3onvpyiollee CPeAcTBO Ha OCHOBE BOAbI
ANA BCEX BUAOB BOCKA, OCOOEHHO MPW TEXHWKW MOrpyxeHna. Vzonupyet

OT BOCKa, rmnca n metansa. CoBMeCTMMO CO BCEMU JNlakaMu, TIOCKOJbKY
He COAePXUT pacTBOPUTENEN.

Ref.

25 ml/mn brush-on bottle 230330

| DieSep

Securely insulates all models and materials against waxing.

Congu pour isoler de la cire tous les matériaux de moignon et de modele de
facon fiable.

V]3OJ'\F|LI,I/IF| YHMBEPCasibHadA.
yHI/IBepcaJ'IbeII;I M30MIAT HAOEXKHO N30JIMPYET MaTepKrarbl, 13 KOTOPbIX COCTOAT MOAEe-
Jin 1 OMakKn3npyroue MmaTepuasbl M3 BOCKa.

Ref.
50 ml/mn 230300
1000 ml/mn 230310

~

IsoWachs Plus

Water based extremely effective wax insulation agent. Insulates against
waxes, plasters and metals. Also compatible with die Seps, because
solvent-free — see also IsoWax.

Isolant aqueux contre la cire trés efficace. Protege de la cire, du platre et
du métal. Compatible avec tous les Die spacers, en raison de |'absence de
solvant. Recharge : voir IsoWachs.

M3onAuma Bock. [peBocxoaHOe M30MMpyloLiee CPeAcTBO Ha OCHOBe
BOAbI A/1A BCEX BUAOB BOCKA, OCODEHHO MPU TEXHWUKI MOrpyKeHus. V130-
NIMPYET OT BOCKa, rMnca v Metanna. COBMECTMMO CO BCEMY Nakamu, mo-
CKOJIbKY HE COAEPKMT PAaCTBOPUTENEN.

Ref.

100 ml/mn 230335

/
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| StarDip

I A stable and elastic high grade immersion dipping wax for the production of precision
fitting wax caps; dimension stable and can be easily scraped and cut; the basis for perfect
modelling.

I3 Cire dimmersion stable, élastique de grande fiabilité permettant d'obtenir des coiffes en
cire précisément ajustées. Elle est stable en dimension et peut étre coupée et grattée tres
aisément. La base d'un modelage parfait.

T CrabunbHbIN 30aCTUYHbIA MOrPY»KHOM BOCK HaMBBICLLIErO KauyecTBa A1 AOCTUKEHNMA TOuU-
HOW MOATOHKM BOCKOBOrO Kofnayka. YcTtonums K gedopmaLiim, nerko cockabnmsaerca
N pexeTca. AABNAETCA NPEBOCXOAHOM OCHOBOW AN1A MOAEIMPOBAHNA.

Ref.
| 250g/r 230450

pr

| FlectoDip

I} FlectoDip dipping wax produces waxcopings with almost the same positive physical properties as plastic copings. The flexibly elastic
material can be practically and perfectly processed, without the least distortion upon removal of the workpiece, or when cutting or scraping.
This makes for best fitting and easy adaption of the casted crowns. Suitable for presseable ceramic. Wall strength of copings: approx. 0.4 mm
at working temperature of approx. 87 °C.

50 Les propriétés physiques positives de la cire et des coiffes synthétiques sont homogénes dans le cas des cires d'immersion Flecto-Dip.
Le matériau flexoélastique peut étre travaillé directement sans le moindre gauchissement lors du retrait et peut étre coupé ou gratté. |
garantit ainsi une adaptation simple avec une précision d'ajustement des plus élevées. 'absence de composant opacifiant garantit le
controle visuel de I'épaisseur ; il est en outre idéal pour la céramique coulée sous pression. Température de travail: 87° C.

[T TonoxwntenbHble Gr3nyeckme xapakTepUCTVKM BOCKA 1 MACTMACCOBbIX KOMMAaUYKOB COEAMHEHDI B MOrpy»KHOM Bocke Flecto-Dip.
YNpyro-3nacT1yHblii MaTepuan BENMKOAENHO NofaaeTcs 06paboTke, 6e3 Maneniiero nepekoca npu 13BNeUEHU MOLENN, PE3Ke Un
CcKobneHMM. TakMm 06pa3oM rapaHTVPYETCA NIerkas NMPUMepPKa C BbiCOUalLe TOYHOCTbIO MOATOHKM.
bnaromaps oTCyTCTBUIO ONAKM3UPOBAHHbIX KOMMOHEHTOB 00eCNeUVBaeTCA BU3YyabHbI KOHTPOMb
3a TONLMHON. BO3MOXHO MpUMeHeHWe 1 AnA NpeccKepamuki. ineanbHas Temnepatypa ansa 6aHouKm
C MOrpYy»KHbIM BOCKOM cocTaBnseT 87 °C AnsA TONWMHbI CTEHOK nopaaka 0,4 Mm.

ok! Pressable

g Ceramic
Ref.

orange
orange 180g/r 523000
OpaHXeBbIii
violet
violet 180g/r 523010
dbrioneToBbIii
yellow
jaune 180g/r 523020
KENTHIN

| KratoDip

E1 'Krato Dip’ possesses the same positive properties as ‘Flecto Dip; but is somewhat harder and
is thus similar to the plastic copings. Wall strength of copings: approx. 0.4 mm at working
temperature of 87 °C.

I Krato Dip se distingue par les mémes propriétés positives que Flecto-Dip, cette déclinaison du
produit est toutefois quelque peu plus dure et s'apparente d'autant plus aux coiffes en résine
embouties. Solidité de la coiffe a environ 84 °C, environ 0,4 mm.

Bock Krato Dip omimuaeTcs Temmn e NonoKUTeNbHbIMM KayecTBamu, YTo 1 Bock Flecto-Dip, of-
HaKo OH TBEpPXe 1, TeM CaMbiM, ellie BoMble MOXOX Ha KOMMAuoK K3 BbICOKOOPUEHTUPOBAHHOM
nnacTMaccsl. ToAWwMHa Konnayka Npv Temneparype okono 84 °C nopagka 0,4 M.

ok! Pressable

g Ceramic
Ref.
yellow
jaune 180g/r 523100
MKENTBIV
. sS4 green
e vert 180g/r 523110

o 3eMEHbIN
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| Dipping wax pot StarDip A

[E0 - Precise control of working temperature.
= Very reliable with a good cost-performance.
Temperature: 60 °C — 105 °C, controllable.
Frame: 6.0 x 8.0 x 8.0 cm.
\loltage: 230 V.

0 Appareil pour technique de cire trempage.
« Température de travail réglable au degré pres.
« Tres fiable a bon rapport qualitéprix.
Température réglable de 60 °C a 105 °C.
Dimension de boitier: 6,0 x 8,0 x 8,0 cm.
Tension : 230 V.

[ - OuHoe perynupoBaHue paboyei Temnepatyps
= OyeHb HaféxeH B COYeTaHMM C MPEeKPaCHbIM MOKasaTenem
LleHa-KayecTBo.
Temnepatypa: 60 °C — 105 °C, perynmpyembii.
Pasmep: 6,0 x 8,0 x 8,0 cm.
HanpsxeHne: 230 V.

Ref.
I 1 unit/ unité / wryka 500115
| StarMod C
I[E0 A precise cervical wax for the modelling of crown cervical edges.
« Lowest shrinkage.
« Lead-inert.
= Non-smearing and non-friable.
e « Tension-free.
Due to the fact, that cervical wax requires no opaquing ingredients, the cervical edge are better
visible and suitable for pressable ceramic. Working temperature: 59° C.
I3 Cire cervicale précise pour le modelage des bords de la couronne.
= Faible rétraction.
« Inerte.
ok! Pressable + Non lubrifiante, non cassante.
g Ceramic «+ Sans contraction.
Comme elle se passe tres bien de composant opacifiant, les bords cervicaux présentent
un meilleur aspect et I'adaptation a des systemes tout-céramiques est en outre garantie.
Ref. Température de travail 59° C.
Eige o 521400 1 LlepsukanbHblil BOCK BEMKOMEMNHO oTBeYaeT BCem Tpe6OBal:|VIﬂM CBOel 96ﬂacm npvivMeHe-
P HIS. CB960ﬂeH OT BHYTPEHHIX HaMPAXEHWI, MATKO-TEKYLLT, HE XYM, HE PasmasbiBaeT-
CA, KparHe Npewum3vioHHbIN 1 He JaeT NePEKOCOB NPY KPAeBOM MpUIeraH1mn Wim CoeanHe-
blue HIW B eAVHbI 610K, brarogapsa OTCyTCTBIIO OMAKM3MPOBaHHBIX KOMMOHEHTOB LIEPBYIKAsb-
bleu 70g/r 521410 HbI KpaK Nydlle BUAEH 1, TEM CaMbiM, OMTVMAMIbHO MOAXOAUT /1A LIeNbHOKEPaMUUECKIX

CUHWIA cuctem. Pabouas Temnepatypa 59°C.

| InlayStar

I Special modelling wax for inlay technique requirements. The beige colour shade makes for a harmonious
contrast to the model and thus is very pleasant to the eye. Dimension-stable and contraction resistant.
Working temperature: 53° C.

I3 Cires de modelage spécifiques pour les besoins des inlays. Permet un modelage agréable a l'ceil. Offre une
stabilité des dimensions et un faible retrait. Température de travail: 53° C.

I o cBOMM TEXHOMOTMUYECKMM CBOCTBaM BOCK Inlay Star pa3paboTtaH crieumansHo Ans T. H., MHAEA-TEXHUKI"
1 NpuBefeH C Hel B cooTeTcTBME. OH KpaliHe YCTONUMB K AedopmaLyn 1 Mano NoAAaeTcA CKaTuio, 6naro-
Zaps YeMy MOXET ObiTb rapaHTUPOBaHO TOUHOE CKalMBaHWeE KPaeB NOAOCTY. bnarogapa oTcyTCTBMIO Ona-
KN3MPOBAHHbIX KOMMOHEHTOB BENVKONENHO NMOAXOANT ANdA Npecckepamnki. Paboyas Temnepatypa 53°C.

Ref.
beige
beige 709/t 521210 PA%] Pressable
6exeBbii Ceramic

| 5 i i
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| AllroundStar D

[0 Allround modelling wax. Extraordinary dimension stability with smallest contraction - right from the construction of exact marginal edgings through to the modelling
of the cusps, by the ‘drawing’ of the wax; possesses excellent scraping properties; AllroundStar wax complies with all dental technician requirements for modelling
purposes. AllroundStar wax is available in the ‘classic’blue and green colours. The beige and caramel colour shades make a harmonious contrast to the plaster model
and are very pleasant to the eye. Working temperature: 55° C.

[ Cire de modelage Allround. La cire Allround-Star satisfait aux diverses exigences posées par le prothésiste dentaire pour une cire de modelage, qu'il s'agisse
du fagonnage exact des bords au modelage des cuspides par “étirement” de la cire, sans oublier son excellent profil de grattage, son extraordinaire stabilité de
dimension et sa faible contraction. La cire Allround-Star existe en outre dans les coloris classiques, bleu et vert, ainsi que dans des coloris beige et caramel. Elles sont
tres agréables et trés reposantes a I'ceil en raison du contraste harmonieux avec les modeles en platre. Température de travail 55° C.

il Bock ana mogenupoBaHus. ObecrneurBaeT N3roTOBEHME TOYHbBIX LMHTYSIIOMOB BMIOTH A0 MOAENMPOBaHMA 3y6HbIX OyrPOB MOCPEACTBOM PACTAXEHA BOCKA, XapaK-
TepU3yeTCA NETKOCTBIO MPU COCKabNMBaHNK, KpaiHe CTOMKOCTbIO K AepopMaLIMAM 1 KpaliHe HEe3HAUMTENbHbIM CKaTeM, COOTBETCTBYET BCeM TPeOOBaHMAM 3yOHbIX
TEXHWKOB K MOAENMPOBaHWIO. Kpome Knaccnyeckinx Mapok Bocka Allround-Star cHero 1 3enéHoro LIBeTa UMEIOTCA Takke BOCK OEXXEeBOro LIBETA U LIBETA Kapamesu.
Bnaroaaps rapMOHUYHOMY KOHTPACTY C rMNCOBOW MOAENBIO HE HanpsAratoT 3peHne. Pabodas Temnepatypa 55°C.

Ref.
caramel
caramel 709/t 521050
Kapamesnb
beige
beige 709/t 521055
6exeBblli
green
vert 709/t 521065
3eNEHbIN
blue
bleu 709/t 521070
CUHWIA

/
| StarMod

[0 The ideal modelling wax for gnathological waxing techniques.
« High degree of stability.
« Precise wax drawing.
« Smooth surface results.
Available in 2 degrees of hardness:
= hard 57 °C,
« regular 55 °C.

I3 Lacire de modelage idéale pour les céroplasties prospectives gnathologiques.
= Résistance élevée.
- FEtirement précis de la cire.
« Donne une surface lisse.
Disponible en deux duretés différentes:
« dure:57°C,
« normale: 55 °C.

T VneanbHblit BOCK ANA MOAENMPOBAHWA NPV UCMOSb30BaHUMW THATONOTMYECKO
(T.e. YENIOCTHOM) TEXHWKM HAHECEHWA BOCKA.
= Bblcokan ycTonymBoCTb.
» ToyHOe pacTaKeHve BOCKa.
» ObecneyeHvie ragKov MOBEPXHOCTY.
VIMeeTca B HanMyumy BOCK ABYX Pa3NMUHbIX CTEMEHeN KECTKOCTU:
o XEcTkun 57 °C,
* HopmanbHbINn / 55 °C.

Ref.
Hard grey
Dure gris 70g9/r 521010H
PREcTKINIA cepbin
ivory
ivoire 70g/r 521020H
LiBeTa C/IOHOBOW KOCTU
blue
bleu 70q9/r 521030H
CUHWI
Regular ivory
Normale ivoire 70g/r 521020
HopmanbHbi LiBeTa CJIOHOBOW KOCTH
blue
bleu 709/r 521030
CUHWI

\_
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| StarMod F / StarMod F Pur

= In combination techniques, different demands are made of waxes. When milling, the
wax should be hard and there should be no smearing. When scraping on the other
hand, the wax should not be too hard. As it is practically impossible to combine both
requirements in one wax, we have tailored our milling waxes to the different areas of

application.
» StarMod F =milling and scraping, working temperature: 57 °C.
= StarMod F Pure =milling, working temperature: 58 °C (harder).

I3 La technique du fraisage combinée lors de la finition au niveau de la cire satisfait
aux différentes exigences. Il ne faut rien lubrifier lors d'un fraisage pur, la cire doit
étre dure, a contrario lors du grattage il faut éviter une dureté trop élevée. Comme
il est quasiment impossible d'allier ces deux conditions dans une méme cire, nous
avons adapté nos deux cires de fraisage aux différents domaines d'application.

» StarMod F = fraisage et grattage, température de travail de 57 °C.
» StarMod F Pur = fraisage, température de travail de 58 °C.

[ B KOMOMHMPOBAHHOM GPe3epOBanbHON TEXHMKE MPpY paboTe C BOCKaMK K HUM
NPEeABABNAIOTCA pa3nuyHble TpeboBaHwA. Mpy uncTon ppesepoBKe BOCK He [ON-
XeH Pa3Ma3blBaTbCH, AOMKEH ObiTb TBEPAbIM, CTPYXKa AO/KHA OTCKaKMBaTb OT
dpe3bl. Ha060POT, CIMLIKOM BbICOKaA TBEPAOCTb 3aTPYAHAET CKOOMEHNe.
T. K. NpaKTUYeCKn HEBO3MOXHO 0ObearHUTb 06a TPeOOBaHWA B OAHOM BOCKE, Mbl
npucnocobmnan oba Hawwx GpesepoBasbHbIX BOCKA ANA PasfnyHbIX obnactelt

NPYMEHEHWS.
« Star Mod F = dpe3epoBaHue 1 ckobneHvie, pabodas Temnepatypa 57 °C.
« StarMod F Pur = ¢peseposaHue, pabouas Temnepatypa 58 °C.
Ref.
StarMod F green
vert 70g/r 521100
3eNEHbIN
StarMod F Pur mint green
vert menthe 709/t 521130
LBET MATHI

(
| Diagnostic WaxStar

IE A wax suitable for aesthetic wax-up and also for pressable ceramic; burns out without leaving traces because of its pure organic composition. Availability in Vita-
shades A-B-C-D as well as in white, ensures an initial fitting that already nearly represents the finished workpiece. Diagnostic wax is available in 70 g sizes or as
a complete set of 5 x 9 g sizes. Working temperature 54 °C.

I Cire convenant aussi bien aux applications esthétiques qu'aux céramiques coulées sous pression. Entierement calcinable. Grace a I'utilisation de composants
organiques purs, la cire de diagnostic est entierement calcinable et les couleurs de base A-B-C-D Vita, telles que le blanc, garantissent un essayage qui se
rapproche précisément du résultat final.

[ HakoHew-To NosBMICS BOCK, KOTOPbIM OAHOBPEMEHHO MOAXOAMT Kak [/ SCTETUUYECKOW BOCKOBOW MOJENW, Tak 1 [/ MPeccKepamuki. brarogaps ero umicto
OpraHNyeckM KOMMOHEHTaM, AMArHOCTUYECKNI BOCK CropaeT 6e3 octatka. OcHoBHble LiBeTa cepun Vita (A-B-C-D), a Takke Oenbli LIBET rapaHTUPYIOT ,Mpu-
MepKy" MOLIENN, KOTOPas BHELLIHE BbIFIAAUT MOUTU TaK »Ke, Kak KOHEUHbI pe3ynbTaT. [JnarHoCTMYeCKmin BOCK Npeanaraetca B 6aHoukax no 70 r unm B Habope
13 5 6aHouek no 9 r. Pabouas Temnepatypa 54 °C.

Ref.
white / blanc / 6enbiit 70g9/r 521700
dentin A 70g/r 521710
dentin B 70g9/r 521720
dentin C 70g9/r 521730
dentin D 70g/r 521740
Ref.
Set white / blanc / 6enbiit
Habop dentin A
dentin B 5x9g/r 521750
dentin C
dentin D

1 Pressable
ok! Ceramic
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| BlockStar

I A safe special wax for the blocking-out of undercuts and rough surfacings;
superb adherring properties to models and not to the instruments. Can be
easily scraped; but not suitable as casting wax.

I Cire spéciale et faible pour la mise en dépouille des parties rétentives et des
surfaces brutes. Elle adhere de facon exceptionnelle au modele et non a
l'instrument et peut étre parfaitement grattée. Ne convient pas en tant que
cire de coulée !

T OnTumanbHbI BOCK [ OMOKMPOBKM MOAHYTPEHNI B PaMKax TEXHMKI MOLEb-
HOro NNTbA. BenuKkonenHble agresviBHble KaYecTBa, He MPUAMNaA Ha UHCTPYMEH-
Tax, BEJIMKONENHO CoCKabnyvBaeTca.

Ref.
pink
rose 70g/r 521480
PO308BbIV

N

\
| Preparation Wax

=X Preparation wax for use as saddle spacer. Adhesive, soft. Can be easily adapted to
master models.

I Cire de préparation pour espacement de rétentions et de barres linguales. Souple
et autocollant. S'adapte tres bien aux surfaces de modeles.

[ lMoarotoBuUTENbHBIM BOCK AN MOAKNAAKM Mof Ayry. MArkuin n knenkuii. Xopowo
aflanTUPyeTCA K MOBEPXHOCTAM MOLENEN.

Ref.
transparent 05 fm /v 32 pes/wr 561750
transparent
Npo3payHbili 0.6 mm / mm 32 pcs/wr 561760

_ /

-

| Debubblizer & Wax Pattern Cleaner : ]

[Z Surface tension releasing agent . Reduces tension on all wax and silicone
surfaces for better flowing and adhering of investment and plasters.
Degreases and cleanses wax objects before investment. Result: smooth and
cavity-free castings.

IZ¥ Agent tensio-actif de moulage, silicones de duplication et objets en cire
pour un meilleur écoulement et pour une adhérence plus performante de la
masse dempreinte. Dégraisse et nettoie les objets en cire avant le moulage.
Coulées lisses et sans bulle.

[ [ekomnpeccop MoBepxHOCTU. [epBOKMAcCHOE CPEACTBO AA CHATWS MO-
BEPXHOCTHOIO HaMPXKEHMA, OUNCTKM 1 0BE3KMPYBAHNA NMOBEPXHOCTU BOC-
KOBOW MOAENM nepes NakoBKOW.

Ref.
100 ml/mn 230400
1000 ml/mn 230410

N\
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StickyStar

StickyStar adhesive sticks enable better treatment and prevent the
distortion of the casting when removing the modelation from the model.

Les tubes de colle facilitent la pose des tiges et évitent le risque de
gauchissement de l'objet coulé une fois le modelage retiré.

JlnTenHole 6ankn ana 3GGeKTUBHOMO WTUHTOBAHMA BOCKOBbIX MOAENEN.
BenvKkonenHble Kneslne cBoicTea. [peaoTepallaeT nepekoc obbekTa
JINTbS NPV CHATUY TOTOBOTO V3[eNWA C MOAEN.

] Pressable
ok! Ceramic

Ref.
522210
522230
522240
522110

round @3 mm/mm

70g9/r
150g/r1
150g/r1

70g/r

@4 mm /MM
@5mm/Mm

square 2.5x2.5 mm/mm

ok! Pressable

g Ceramic
Ref.
Casting sticks with reservoir @6mm/mvm 300pcs/wT 521900
Sticks de coulée a téte perdue @7mm/mm 200pcs/wr | 521905
BockoBble rpyLUeBnaHbIe MUTHUKM
@8mm/mm 155pcs/wr 521910

WireStar Hard

| SprueStar

X Sprue Star is practically the ‘lost head; with the result, that less vorticity
occurs in the injected enamel due to the jet form of the injection channel.
A continuous treating of the casting is simplified and improved by
flooding with the small waxing casting stick. Separation is more simple
and saves on metal, as the channel diameter is only 3 mm and the
reservoir is absolutely sufficient. Suction bubbles are reliably prevented.
Sprue Star is available in three different reservoir sizes.

Cire convenant aussi bien aux applications esthétiques qu'aux céramiques
coulées sous pression. Entierement calcinable. Grace a I'utilisation de
composants organiques purs, la cire de diagnostic est entierement
calcinable et les couleurs de base A-B-C-D Vita, telles que le blanc,
garantissent un essayage qui se rapproche précisément du résultat final.

lNojatoLLmii INTHIUK CO CnelmanbHbIM MIaBKbHbIM pe3epByapom B Gpop-
Me TpyWwn AnA NUTbA AparoleHHbIX MeTannoB 0e3 obpa3oBaHWA Yyca-
JIOYHBIX PAKOBVH SprueStar mpeacTaBnAeT OO0 OMTUMMU3UPOBAHHDI
NPOAYKT, OWIMYaILLMIACA Crefyowmnm: 6naroaapsa ToMy, UTO 3a7MBOYHbI
KaHan rpyleBnaHoOn Gopmbl, B MOCTynalowem pacrnnase obpasyeTca
MeHbLUe 3aBUXPeHUi. BOCKOBbIe NWTENHbIe rpyLn SprueStar npeanaraet-

CA TPEX Pa3NYHbIX PA3MEPOB.

and tension-free; ideal for crown- and bridging techniques.

I Can be pliantly curved and formed without pinches or cracks. Dimensionally stable

Il peut étre plié et déformé aisément sans risque de rayure. Stable en dimensions et

sans contrainte, idéal pour la technique des bridges et des couronnes.

[ JnTHWKOBbI BoCK-npoBonoka Wire-Star rHetca 1 dopmrpyetca 6e3 obpasoBaHua
HAANOMOB, CY>KEHWIN 1 TRELLMH.YCTONYMB K AedopmaLiviv, CBOOOAEH OT BHYTPEHHIIX

HaMPSKEHNI 1 He 0OpasyeT PEBEPCUBHbBIX CIAI.

1 Pressable
ok! Ceramic

green @25 mm/mm 250g/r 522010H
vert @ 3.0 mm / vm 2509/t 522020H
3eNEHbIN
@35 mm/mm 2509/t 522030H
@40 mm /mm 2509/t 522040H
@5.0mm /MM 250g/r 522050H

p & N
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Our products for Your success|

D
| GlueStar

= Special adhesive wax with extremely strong adhesive properties. Suitable for fixing of dentures, front
walls, fracture repairs and in solder models. Because of its extreme hardness, distortion is impossible; can
be easily removed e.g. by the use of a steam jet.

Il Cire collante spéciale a fort pouvoir d'adhésion. Idéale pour fixer les réparations, les dents, les clés et
la soudure des pieces métalliques. Grace a sa haute dureté, aucun risque de gauchissement du travail
collé. Elle senleve facilement, par exemple a I'aide d'un nettoyeur a vapeur.

[0 Kneikuii BOCK HaMBbICLLErO KauecTsa, AnA GUKCPOBAHUA OKKITO3VOHHbIX BafMIKOB, apTVKy ALY, 3y6OB,
YCTPaHeH WA MOIOMOK, ANA MOLENEN CTOMATOMOTMUECKOTO NINTbA 1 T. 4. [epeKoc UCKouaeTcs 6narogaps
BbICOKO TBEPAOCTY BOCKA. JIETKO YAANAETCS, HAaNMPUMEP, C MOMOLLBIO MAPOCTPYHMHOrO annapara.

Ref.
red
rouge 709/t 521455
KpacHbIi

J

| Set-Up Wax

0 Set-up Wax meets all the requirements of the demanding dental technician on
wax plates. It has a high plasticity, does not tear and does not tend to reassume
its previous shape when shaping it. It has high adhesive strength without
sticking and is easily modelled and cut. Set-up StarWax is available in three
different hardnesses (summer/winter) for differing ambient temperatures.

Il Cette cire de montage satisfait a toutes les exigences posées par les prothésistes
dentaires au niveau des cires en plaque. Elle posséde une plasticité élevée,
est facilement modelable et elle ne revient pas a son état dorigine en cas
de déformation. Il existe trois qualités de cire différentes en fonction de la
température ambiante.

[ Set-Up-Wax cooTBeTCTBYeT BCeM TpeboBaHUAM, KOTOpble 3yOHble TeXHVKM
NPeAbABNAT BOCKY B popme nnacTuH. OH 06/1afaeT BbICOKOM MNaCcTUYHOCTbIO,
NErko NoAAAETCA MOAENMPOBAHIIO 1 He BO3BPALLAETCH B VICXOAHOE MOJIOXEHMEe
npwv NPUAAHUM eMy HOBOM GOPMBI. B 3aBNCMMOCTY OT OKpY»KatoLe Temrepary-
Pbl MMEETCA BOCK TPEX PA3NNYHbIX COPTOB.

Ref.
pinter 25009/t 524010
hiver
31Ma 1,25 mm / mMm 5009/r 524020
Smer 25009/ 524110
été
neto 1,25 mm / mMm 5009/r 524120
universal 25009/ -
universel
YHWUBEPCASbHbIV 2,0 mm /MM 5009/t 524002

| Preparation Wax \

51 Preparation wax for use as saddle spacer. Adhesive, soft. Can be easily adapted to
master models.

[ Cire de préparation pour espacement de rétentions et de barres linguales. Souple
et autocollant. S'adapte tres bien aux surfaces de modeles.

1 MoarotoBUTENbHbIM BOCK AN MOAKNAAKM MOf Ayry. MArkuin u Kneikuii. Xopolwo
a[anTMpPyeTca K NOBEPXHOCTAM MOAENeN.

Ref.
transparent 0.5 mm / mMm 32 pes / wr 561750
transparent
MpPO3paYHbili 0.6 mm / MM 32 pcs/wr 561760

J
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| Casting WaxStar

[ This casting wax possesses excellent modelling features and tearing resistance; the product
adheres securely and without difficulty on the duplicate model. Available in turquoise shade, as
well as in a variety of versions.

« Time-saving and simplifies modelling.

« Burns off without residue.

« Excellent properties and tension-free adaption to the model..
« Precise fitting and faultless casting results.

I3 La cire de coulée présente une bonne aptitude a la déformation et une excellente résistance a la
rupture; elle adhere de fagon fiable et sans probléme au modele dupliqué. Disponible en vert et
en différents modeles.

- Larapidité pour un modelage en toute simplicité.

« Entiérement calcinable.

« Tres facilement ajustable et sans contrainte.

« Des résultats de coulée parfaitement adaptés et sans erreur.

L0 JIuTelHbI BOCK NIETKO afianTvpyem 1 0bnafaeT BbICOKOM MPOUHOCTbIO Ha Pa3pbiB, XOPOLUas afre-
31A K MOLIENN, JIErKO MONMpyemMan CTPYKTypa. BOCK 61pio30BOro LiBETa, C Pa3nUYHbIM prdReHyem.
+ ObecrneynBaeT SKOHOMMIO BPEMEHN 11 YNPOLLAET MOAENMPOBaHHE.
+ Cropaet, He OCTaBNAA OCAAKOB.
+ OyeHb XOPOLLO 1 6€3 BHYTPEHHMX HAMPAXKEH 0OECMeurBaeT MPUTOHKY.
+ ObecneymBaeT TOUHbIN 1 6€30WNOOYHbIN PE3yNbTaT NNTbA.

Ref.
s.mooth 030mm/mm 15 plates/ plaques / nnactuH 561030
L . 035mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561035
MagKun
75 % 150 mm / MM 040 mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561040
turquoise 5 050 mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561050
P e 060mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561060
Ref.
ﬁpe\ grainef:l. 5 030mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561130
L 035mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561135
C TOHKUM pudneHnem
75 % 150 mm / MM 040 mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561140
turquoise 5 050 mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561150
61pI0308bI/ 060 mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561160
Ref.
ECELES grainec'l‘ 030mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561230
asperite grossiere 035mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561235
c rpy6bim pudneHnem
75 % 150 mm / MM 040 mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561240
turquoise ) 050 mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561250
OupiosoBbift 060 mm/mm 15 plates/ plaques / nnactuH 561260
Ref.
ma‘rb'elled 030mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561330
veinee 035mm/mm 15 plates/ plaques / nnactuH 561335
C NpoXuiKkamu
75 % 150 mm / MM 040mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561340
turquoise ) 0.50mm/mm 15 plates / plaques / nnactut 561350
OupiosoBbift 060mm/mm 15 plates / plaques / nnactuH 561360

| Lingual bar

IE0 Preformed lower jaw bars, drop-shaped.
= Tension free, easily adaptable to the model.
« |deal for torsion-free connections.
= No folds and fissures when bending.

I Barre mandibulaire, forme goutte.
= Inerte, tres bien adaptable.
- Parfaite pour des jonctions sans torsions.
= Ni plis ni criques lors du cintrage.

[ HwxHeyeniocTHan ayra, B Gopme Kamnmu.
= be3 BHyTPEHHVIX HaNPAXEHWI, XOPOLLO afanTpyeTcs.
 VneaneH ansa 6eCTOPCUOHHbIX COEAUHEHWIA.
= He MOPWWHNTCA 11 He PBETCA NPY CrYbaHUK.

Ref.
I 4x2 mm /MM 659/r 561600/

www.scheftner24.de - e-mail: info@scheftner24.de
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| WaxStar Partial Technique

I Wax for model casting techniques. Excellent wax quality in the same continuous
turquoise shade.
« Burns off without residue.
« Stable in form.
« Tension-free adaptation to the model.
= Easily recognisable marking.
+ Available in anatomically formed versions.

I Cire pour coulée sur modele. Qualité exceptionnelle de la cire dans un coloris
vert homogéne.
= Entierement calcinable.
« Stable au moulage.

= Ajustement sans contrainte sur le modele.
« Contre-dépouilles trés facilement identifiables.
« Existe dans des variantes de moulage proche de 'anatomie.

i Bockosble KinammepHble Mpoduin. Bock Ans TexHVKM OTAVBKN MOAEenei. Bockosble
KnammepHble Mpoduv aHaTOMUUECKO GOPMbI 113 IETKO afanTpyemoro BOCKa.
= Cropaert 6e3 0CafKoB.
« CoxpaHsaeT dopmy.
= ObecneurBaeT NOArOHKY K MOAENN, He CO3AaBan BHyTPEHHMWE HanpAXeHNA.
= OTNIMYHO y3HaBaeMble METKM.
+ /IcnonHeHwA, COOTBETCTBYIOLLME aHATOMUYECKON HOpME.

Ref.

turquoise A-1  Pre-molar
61pto30BbIN Crochets prémolaires 10pcs/wr 561400
[pemonApHbIN Knammep
A-2 Molar clasps
Crochets molaires 10pcs/wr 561410
MonapHbI Knamvep
A-3  Arched ring clasps
Crochets circulaires pliés 10pcs/wr 561420
Knammepbl KonbLiesble
A-4  Straight ring clasps
Crochets circulaires droits 10pcs/wr 561430
Knamvepb! KosbLieBble MpaMble
A-5  'Bonyhard'clasps
Crochets Bonyhard 10pcs/wr 561440
CnelpanbHble Knammepbl

a

| PartiStar

= The model-casting modelling wax is perfectly tailored to the finished wax parts. PartiStar flows
nicely and has the same hardness as the finished wax parts. Therefore, seamless transitions
are easily realisable. Smoother modelling makes for shorter processing times. Working
temperature 52 °C.

[l Cire de modelage pour coulée qui convient parfaitement aux piéces finies en termes de
dureté et de propriétés d'élaboration. Des transitions invisibles sont réalisables de fagcon plus
aisée grace au profil d'écoulement optimal. Les modelages lisses permettent un temps de
traitement plus court. Température de travail: 52° C

M Bock PartiStar — MofenvpyioLmii BOCK A MOAENbHOTO TS, MO CBOEN TBEPAOCTU 1 TEXHOO-
MMYECKMM KauecTBaM NpVBEeeHHbI B MaeanbHOe COOTBETCTBIME C FOTOBbIMM M3aennamu. [nas-
Hble mepexofbl Nerko AoCTUratoTcA 6raroaapsa ONTUManbHbBIM TEKYyYMM CBOCTBaM BOCKa. bonee
TMafKMe BOCKOBbIE MOAEN 00eCreurBaioT 6osiee ObICTPble CPOKM BbIMOMHEHWA OTAENOUHbBIX
pabort. Pabouas Temnepatypa 52 °C.

Ref.
turquoise
turquoise 709/t 561700
61PIO30BbIN

N
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| WaxStar Retention

=1 Wax for model casting techniques. Excellent wax quality in the same continuous turquoise shade.
= Burns of without residue.
« Stable in form.
» Tension-free adaptation to the model.
« Easily recognisable marking.
+ Available in anatomically formed versions.

Il Rétentions pour des protheses coulées partielles et comme renfort pour les prothéses en résine totales.
= Sans contraction
» Légérement ajustable
« Existe en différentes versions

W BockoBble knammepHble npodunn. Bock ana TeXHUKX OTAVBKM Mofenen. YKpenneH s and YacTuyHbIX TnTen-
HbIX MPOTE30B W YCUNEHWA MPOTE30B, MONHOCTbIO COCTOALMX M3 CUHTETUYECKMX MAaTEPUANOB.
» He BbI3blBaET BHYTPEHHWX HAMPAXKEHWI.
» Jlerko noaaaértca nofroHke.
+ B pasnnuHbix MCNOMHEHNAX.

QOO0

<@
@
<@
<@
QP

0.0 9

%

Ref.
turquoise Wax with fine retention screen — upper jaw.
Onpto30BbIN - Cire avec grille en forme de grillage & trous - maxillaire.
BOCK C MeNKOW CETOUKOW C yepMBaloLLell CMOCOOHOCTbIO —
BEPXHAA UENIOCTb.

20 pcs / wt 561500

turquoise Wax with diagonal retention screen — upper jaw.

O1pio30BbIf - Cire avec grille de rétention pour prothéses coulées - maxillaire.
Bock ¢ AvaroHanbHOM CETOUKOW C yAepMBatoLLel CNTOCOOHOCTBIO -
BEPXHAA YENIOCTb.

20 pcs/ wr 561510

turquoise Wax with rounded aperture screen — upper jaw.
6rpio30BbIN - Cire avec grille pour prothéses complétes et partielles - maxillaire. 20pcs/wt 561520
BOCK C CETOUKOW, C KPYIbIMUA AUeiKamu - BEPXHAA YeoCTb.

turquoise Wax with connecting bar retentions — lower jaw.
OMpio30BbIN - Cire avec barre de rétention - machoire inférieure. 10 pcs / wt 561530
BonHoobpasHasa peTeHUMOoHHasA 6aka — HKHAA YeoCTb.

turquoise Wax with straight aperture retentions — lower jaw.
O1pio30BbI  Cire avec rétentions rondes droites - machoire inférieure. 40 pcs/wr 561540
PeTeHLMOHHanA 6anka C Auekammi— HKHAA YeNoCTb.

turquoise Wax with displaced aperture retentions — lower jaw.
O1pto30BbIN  Cire avec rétentions rondes décalées - méchoire inférieure. 40pcs/wr 561550
PeTeHLMOHHasA 6aka CO CMELEHHbIMU AYeKaMU— HXKHAA YeNIOCTb.

p § B

S&S Wax Brush

For the smoothing of wax modellings and the removal of wax swarf.

|déale pour lisser les modelages a la cire et supprimer les copeaux de cire.

KncTb ana Bocka S&S.
[1nA pasrnaxuBaH1a NOBEPXHOCTY BOCKOBbLIX MOAENEN 1 yAaneHnsa BOC-
KOBbIX OMUSIOK.

Ref.

| 1pc/ur 591110

| Handy Torch Labo

[E The Gas Torch,Handy Torch Labo'is extremely easy to operate, and can be operated hand-held as
well as from standing position on a workbench.
» Automatic ‘Piezo’ignition.
«+ Flame regulation.
» Maximum temperature: 1300 °C.

=3 Le bréleur a gaz Handy Torch Labo est trés simple a utiliser et peut aussi bien étre tenu a la main
qu'étre utilisé une fois posé sur la paillasse.
» Allumage Piézo automatique.
« Intensité de flamme réglable.
« Température maximale 1300 °C.

i} Ta3zoBas ropenka Handy Torch Labo npocTa B 06cyxmnBaHmnm 1 ynobHa 8 MpUMeHEHNN.
« ABTOMaTMUeCKaa cUCTeMaA 3axKnraHuaA Piezo.
« Perynupyemas MHTEHCUBHOCTb MaMEHN.
» MakcumanbHasa Temnepatypa 1300 °C.

Ref.

| ipc/ur 500100

www.scheftner24.de - e-mail: info@scheftner24.de
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| S&S Speedvest

rapid burn out and for the conventional heating
process. For precious and non precious metal alloys.
» No system constraint, can be invested with- or

chauffable de maniére traditionnelle ou rapide, pour
des alliages avec ou sans métal précieux.
« Aucune contrainte du systéeme, il peut étre

without ring.

» Fine-grained with excellent fitting properties

for all indications, from inlays to implants.

» Optimum flow behaviour, due to low viscosity

thinned consistency.

« Extremely smooth casting surfacings, finest

detailed reproductions.

» Speed capability makes for high time savings

without restrictions on the fitting precision.

» Optimum edging hardness for the finest

modellations.

moulé avec ou sans anneau.

Granulométrie fine avec une excellente adaptation
pour toutes les indications de linlay jusquaux
techniques dimplant, en alliages contenant ou
non des métaux précieux.

Caractéristiques découlement optimales du
fait de sa consistance trés fluide.

Surface de coulée tres lisse, rendu dans les
moindres détails.

Grace a cette possibilité d'accélération, gain de
temps important sans restriction lors de I'ajustage.
Dureté optimale des bords pour les modelages
les plus esthétiques.

" Pressable
ok! Ceramic

N He cofepallnx gparoueHHble MeTassbl.

20 bags of 160 g with 750 ml S&S Liquid
20 sachets de 160 g avec 750 ml Liquide S&S
20 naketoB no 160 T. ¢ 750 Mn. kmakocTn S&S

20 bags of 160 g without S&S Liquid

20 sachets de 160 g sans Liquide S&S
20 naketoB no 160 r. 6e3 XkunakocTn S&S

Phosphate-compounded precision investment for [l Masse dempreinte de précision avec liant phosphate BTl LLlokoBas makoBouHas Macca. bbicTpo mnn Tpaau-

LMOHHbIM O6pa3OM HarpesaemMble, copepkallve
(bOCd)aT BbICOKOTOYHbIE MakOBOYHbIe MaCChbl, Mpea-
Ha3sHa4yeHHble /14 CM1aBOB, KaK COAepalllnX, Tak

Hukakow cucteMHom HeobXoaMMOCTH, BO3MOX-
Ha yCTaHOBKa C MOMOLLbIO KOfbLia 1 6e3 Hero.
MenKo3epHWCTbIN, C OTAIMYHOM MO BCEM MOKa-
3aTeNAM MOArOHKOW, N8 BCEX U3AeNNIA: OT Nos
YKOPOHOK (inlay) 4O MMMNaHTALMOHHON TEXHW-
KW, CMaBbl C AParoLeHHbIMY MeTannammu unm
6e3 JparoLieHHbIX METAIOB.

OnTManbHaa TeKkyuecTb 6narofapa CocTasy
C HU3KOW BA3KOCTbIO.

ToyHelwee BOCMpOV3BeeHVe AeTanei C OYeHb
IMafKoM MOBEPXHOCTHIO.

bnaropaps ,CNOCOOHOCT OLICTPOrO MPOTEKa-
HYA" 06eCneymBaeTCcA 3HaYMTEIbHAA SKOHOMYA
BpemMeHI 6e3 yxyaLleHna TOYHOCTM NOAFOHKM.
OnTManbHasa TBEPLOCTb KPaéB ANA TOHYal-
LINX MOAenen.

Ref.

259300

259310

4

| S&S Finevest

and graphite-free precision investment for all

dental alloys under conditions of conventional

heating processes.

« Optimum flow behaviour due to low viscosity
thinned consistency.

« Finest detailed reproduction with extremely
smooth surfacing.

« Excellent fitting of inlays and bridges through
to implant borne supra constructions.

X Particularlyfine-grained, phosphate-compounded [El Revétement

de précision a

particulierement fine, avec liant phosphate et sans

graphite, convient a tous les alliages dentaires

pour les procédés de chauffage traditionnels.

» Caractéristiques d‘écoulement optimales du
fait de sa consistance tres fluide.

» Rendu dans les moindres détails pour les
surfaces trés lisses.

 Excellente adaptation des Inlay au suprastructures
soutenant limplant en passant par les bridges.

i Pressable
ok! Ceramic

granulométrie [ Ocobo menko3epHUCTble, cogepaline docdat

1 CBOOOAHbIE OT rpaduTa BbICOKOTOUHbIE MACChl

[N1A 33/MBKM BCEX AEHTasbHbIX CMIaBOB NP Tpa-

ILMOHHOM Crocobe 06paboTKM MOCPeACTBOM

HarpeBaHu.

« OnTvManbHaa TekydyeCTb 6Gnarogapa COCTaBy
C HU3KOW BA3KOCTbIO.

o TouHenwee BOCMPOV3BEAEHWE AeTaner npu
OYeHb M1aAKOM MOBEPXHOCTH.

o 3ameuatenbHas MPUrOHKa [JIA UM3AENWin OT
MOSYKOPOHOK (inlay) ANA MOCTVMKOB A0 HECYLLMX
YMMIAHTaTbl CynpPa-KOHCTPYKLWIA.

Ref.

20 bags of 160 g with 750 ml S&S Liquid
20 sachets de 160 g avec 750 ml de liquide
20 nakeToB no 160 . ¢ 750 M. XMAKOCTN

259200

| s&S Liquid

~

B Xupkoctb S&S.

I 750 ml / mn

I Mixing liquid suitable for‘S&S Finevest'and ‘S&S Speedvest'.
I3 Liquide de mélange, convient pour S&S Finevest et S&S Speedvest.

KuakocTb ana cmelivBaHms, noaxoasilas ansa S&S Finevest n S&S Speedvest.

Ref.
259450

tel. +49 (0) 6131 947 140 - fax+49 (0) 6131 475 020




Embedding and Investment < Revétement - [lakoBKa

| Modelcast S (Speed) A

I Phosphate-compounded model casting investment; [l Revétement pour coulage sur modele, supporte [ LLokosas nakosBouHas macca. Ocobo menkosep-

can be conventionally or rapidly heated. un chauffage traditionnel ou rapide. HUCTble, copepallre docdaT U CBOOBOAHbIE OT

« High degree of edging stability. « Solidité élevée des bords. rpaduTa BbICOKOTOUHbBIE MACChl 1A 3a/MBKM BCEX

+ Superb fitting properties. » Ajustage excellent. [eHTasbHbIX CMIaBOB NPY TPAAULIMOHHOM CMOCO-

« Extremely smooth casting surface. « Surface de coulée trés lisse. 6e 06pPaboTKM NOCPEACTBOM HarpeBaHyA.

« Time savings and low energy consumption due « Gain de temps pour une faible consommation « OnTMmanbHas TekyyecTb 6narofapa CocTaBy C
to’'speed capability’ dénergie grace a la fonction “Speed”. HU3KOI BAZKOCTbIO.

« TouHelillee BOCMPOV3BEAEHWE AeTaner npwu
OYeHb razfKon NOBEPXHOCTU.

« 3ameuaTenbHas MNpWroHKa ANA W3AENUA OT
MOAYKOPOHOK (inlay) A4NA MOCTVKOB A0 HECYLLMX
VMMIAHTaTbl CynpPa-KOHCTPYKLWIA.

Ref.

50 bags of 400 g without Modelcast S (speed) Liquid
50 sachets de 400g sans Modelcast S liquide 259500
50 nakeToB no 400 r 6e3 xuakoctn Modelcast S

4

| Modelcast S Liquid

I Mixing liquid suitable for'Modelcast S (Speed). Ref
IE Liquide de mélange, convient pour S&S Finevest et S&S Speedvest. 1000 ml / mn 259505
M KuakocTs Ana cmelwvBaHma noaxoauT ana Modelcast S (Speed). 5000 ml / mn 259515

N

| S&S Modelcast

I Phosphate compounded model casting investment [l « Revétement pour coulée sur modéle liée au [ MNakoBouHas Macca

material. phosphate. Modellcast posséde une faible Copepalipe pocdaT Knaccuyeckme NakoBoYHble
- Very good fitting with a high degree of edging résistance de démoulage en cas dimmersion MaCChl Ans OTMBKY
stability. simple dans l'eau. MOaenm.
+ Smooth casting surface. « Ajustage trés aisé avec une stabilité des bords + OueHb xopouwas MOATOHKA MpW  BbICOKOWM
 Long processing time period (4 - 5 mins.). élevée. CTabUNbHOCTY KPaéB.
« Surface de coulée lisse. « [NagKkan NOBEPXHOCTb 3aMBKN.

Temps de traitement long (4 a 5 min.). « Bpems 06paboTku (4 - 5 MUH.).

Ref.

25 bags of 400 g without S&S Modelcast Liquid
50 sachets de 400 g sans Modelcast S liquide 259600
25 naketos no 400 r. 6e3 xuakocTi S&S Modelcast

p

| S&S Modelcast Liquid ‘

I Mixing fluid suitable for 'S&S Modelcast'
IZ1 Liguide de mélange, convient pour S&S Finevest et S&S Speedvest.

[ *KugkocTb S&S Modelcast
KnakocTb na cmeluneaHus nogxoaut ana S&S Modelcast.

Ref.
I 1000 ml/wn 259610

N
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Surface Processing « Traitement de surface « O6paboTka nosepxHocTel

| O-Spray

E Occlusion spray for the marking of early contacts  [El Destiné a marquer les contacts prématurés et les [ Cpeactso ang MapKMPOBKX OKKIIO3MOHHOW MO-

and disruptive points. zones de friction. BEPXHOCTW, 3€/IEHOrO, KPaCHOro U CUHErO LIBETOB.
« Even and fine spray pattern; economic in use. « Pulvérisation fine et réguliere, consommation PaBHOMEPHOMEPHOE TOUHOE HaHeCEHWE NOoCpes-
« Precision point dosing. économique. CTBOM PacriblfieHns, 3KOHOMUYHOCTb B YMoTpe-
» Easily removed with water. « Dosage extrémement précis. OneHnm.

» Reduced dispersive spray behaviour. « Elimination aisée avec de |'eau. * BblCOKOTOYHas AO3MPOBKA.

» Non-contaminating for foodstuffs. « Faible formation de poussiére. « JIE€rKko ypanaemo C MOMOLLbIO BOADI.

In four well recognisable colouring shades « Qualité alimentaire. o CHWXeHHasA pacnbliAemMocCTb.

for perfect contrasts. Existe en quatre coloris. » be3BpeaHOCTb ANA NULLEBbIX MPOAYKTOB.

[peanaraeTca B UeTbPeX XOPOLLO KOHTPACTH-
pytOLLMX LiBETAX.

Ref.
white
blanc 75ml/mn 230233
6enbii
blue
bleu 75ml/mn 230234
CUHNIA
red
rouge 75ml/mn 230235
KpacHblit
green
vert 75ml/mn 230236
3eN1EHbIN
| Black Diamond
I Diamond universal polishing paste for all dental metal alloys, including non
precious alloys, as well as ceramic workpieces; does not smear, but polishes
perfectly.
IE3 Pate a polir universelle diamantée pour tous les alliages sans métal précieux et
travaux céramiques. Ne lubrifie pas et polit parfaitement.
X MMonvpoBanbHas macta. YHMBEpPCanbHas nacta ¢ GPUANIMAHTOBOM KPOLLKOM
ANA NOMVPOBKMN BCEX [ieHTanbHbIX CMIaBOB, BK/OUad Crnasbl 6e3 Aparouer-
HbIX METAJIIOB, a TakKe MCMOMb30BaHUA Npu paboTe ¢ kKepammnKkoi. He 3arpas-
HAET ¥ NPEBOCXOAHO MONMPYET.
Ref.
| 4s0g/r 271071
| Defluxer
L E Removes flow medium residues from soldered objects; also applicable for model casting
techniques.

I Supprime les résidus de fluide des objets brasés. Egalement utilisable pour les techniques
de coulage sur modéle.

@ YcraHosKa anda yaanequs dnioca. Yaanaer 0CTaTki 3a7MBOYHbIX COEACTB OT 3arnavMBaemo-
ro o6bekTa. MpUMEeHMA TakKe MPW UCTONb30BAHUMN TEXHKIA 3aUBKI MOAEN.

Ref.

I 500 ml/mn 274950

4
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Scheftner Surface Processing  Traitement de surface » O6pa6oTka NoBepXHOCTE
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Crown Forceps
Pince a couronne
LWunnubl onAa KOPOHOK

I Made of rigid high temperature-resistant light carbon-fibre material. Superbly suitable
for fixing-, separating-, elaborating- and polishing purposes. Perfect for cleansing and
steaming-off without risking loss of the workpiece.

I3 Concueenfibrede carbone légére, résistante a haute température et résistante a la flexion.
Parfaitement adaptée pour fixer des pieces sans se brdler les doigts non seulement lors
des phases de détachement, de finition et de polissage, mais principalement lors du
nettoyage et des dégagements de vapeur ; elle permet de ne pas perdre la piéce.

T Mpou3BoaMTCA 13 MPOUYHOTO Ha M3rnb, 0COBO »KAPOCTOMKOrO, NETKOro Matepuana 13
YrNepoaHbIX BOMOKOH. [PeBOCXOAHO MOAXOAUT AnA duKcaumu, pasfdeneHus, paspa-
60TKM 1 NMonvpoBaHus, 6e3 Harpetbix WTndToB. OAHAKO NPEXae BCero oH MpPeKpacHo
MOAXOAWT NA OUMCTKM 1 BbiNapuBaHuA, 6e3 yulepba ana obpabaTbiBaeMon mam obpa-
60TaHHOM AeTann.

Ref.

I 1pc/wr 230240J

Acid Tweezers
Pince pour acides
MuHueT ana paboTbi C KNCNOTON

1 In steel with teflon coating; the tweezers are employed to prevent metal contact when
a casting is immersed in or removed from acidic solutions.

I3 Congue en acier, revétue de téflon. La pince est utilisée afin déviter le contact métallique
lorsque les moules sortent du nettoyage par ultrasons pour étre plongés dans des
solutions acides ou de décapage.

M Ganbc Ted)J'IOHOBbIM nokpbiTrem. MuHueT MCNOJIb3yeTCA ANA NpeaoTBpalleHns KOHTak-
Ta KUCNOTbl NN NPOTPAaBKM C METAJITOM MPU NOrPY>KeHNI B PaCTBOP.

Ref.
I 1pc/ur 230800

~

I Handy Torch Labo

I The Gas Torch Handy Torch Labo'is extremely easy to operate, and can be operated
hand-held as well as from standing position on a workbench.
» Automatic ‘Piezo’ignition.
« Flame regulation.
* Maximum temperature: 1300 °C.

B Le brdleur a gaz Handy Torch Labo est trés simple a utiliser et peut aussi bien étre tenu a
la main quétre utilisé une fois posé sur la paillasse.
« Allumage Piézo automatique.
« Intensité de flamme réglable.
» Température maximale 1300 °C.

M [a308as ropenka Handy Torch Labo npocTa B 06cyxmnBaHmnm 1 yaobHa B MpUMEHEHNN.
» ABTOMATMYeCKan CUCTeMaA 3axuraHua Piezo.
« Perynupyemasn MHTEHCUBHOCTb MAaMEHN.
» MakcumanbHasa Temnepatypa 1300 °C.

Ref.
| pc/wr 500100

4
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Ceramic Materials » Matériaux pour céramique » Matepuanbl 41 Kepamnyecknx n3genui

| Scheftner Toray

0 Ceramic brush with high grade synthetic hair stock [l Pinceau céramique avec touffe en poils synthétiques BT Knctn 13 cuHTeTMyeckoro Bosoca. Kepammueckas

without ball. de grande qualité sans bille. KMCTOUKA C BbICOKOKAYECTBEHHOW LUETUHOW 13
o Thick conical tapered tip provides moisture « Un poil dense et fuselé présente de bonnes NCKYCCTBEHHbIX BOSIOKOH ,Toray".

good retaining properties. propriétés de rétention. « bnarogaps KOHUUYECKoil Gpopme 1 rycToi LWeTu-
+ Ergonomically formed. » Forme ergonomique. HE KUCTOYKM BO3MOMHA XOPOLIaA HaKoMMTeSlb-

+ Superb cost-performance. « Rapport qualité/prix optimisé. Has CrOCOBHOCTb.

J 3p!’OHOMVMHOCTb W JONTOBEYHOCTb.
J OTCyTCTBl/Ie pacuiennieHna BOJTOCKOB KNCTOYKM.

~

Brush #01
B — e Pinceau #01

N—— Knctb #01

| 1pc/ur 200971

L L e I —
Pinceau #02

Kuctb #02

Ref.
| 1pc/ur 200972

Brush #04
Pinceau #04
Kuctb #04

Ref.
I 1 pc/wt 200974

Brush #06
Pinceau #06

Kuctb #06 - Ei! -
Ref. - - ' -

| ipc/ur 200976

~

Brush #08
Pinceau #08
Kuctb #08

Ref.
I 1pc/ur 200978

Opaque brush
Pinceau opaque
Kncrouka gna onaka

Ref.
| 1pc/ur 200984

tel. +49 (0) 6131 947 140 - fax+49 (0) 6131 475 020
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| Scheftner Kolinsky

I Dental brush of best and finest Kolinsky-Red [l Pinceau pour prothésiste d'une extréme finesse et Bl Kuctn 13 HaTypanbHoro — Bosoca.  Habop

Marten quality. Either for building-up, for touching- de la meilleure qualité Rotmarder-Kolinsky npoddecrioHanbHbix — Kucteln  «KOMMHCK» s

up of smallest contacts or for applying stainings — « Manche ergonomique triangulaire (anti-roulement, HaHeceH!s 1 OPOPMIEHMS KEPAMUUECKON MacChl.

there is the right brush for every technique. bonne prise en main). CpenaHbl U3 HaTypanbHOrO BOOCa KPacHOM KyHMLIb

» Ergonomic grip in triangular form (roll secure). « Touffe dense du pinceau utilisée comme réserve € 0COBO SPrOHOMUUHON PYUKOIA.

o Thick brush stock as water reservoir that the deau. o OT WecToro pasmepa KUCTb BbINOMHEHa MO
ceramic does not dry out during build-up. « N° 6 a 12, avec de petites billes en métal, NPUHLMMY WAPVYKOBOW aBTOPYYKW ANA OMTU-

+ No. 6 to 12 with small metal balls in the handle constituant la point humide. MasIbHOTO BMTBIBAHUSA W MOAAUM KUAKOCTH.
which form the moist tip whenever the brush is « Rapport qualité/prix optimisé. « CoxpaHaT GopMy Aaxe MOC/e MHOFOKPATHOrO
shaked out. NCMONb30BaAHNS.

« Superb cost-performance.

Dental brush #00 \
Pinceau #00
Kuctb #00

— Ref.

I 1pc/ur 200900 J

Dental brush #02
Pinceau #02
Kuctb #02

Ref. .
| ipc/ur 200952

Y

Opaque brush
Pinceau opaque
Kuctouka ansa onaka

E Opaque brush: short strong natural hair tip enables the massaging
in of the opaque material.

. I Pinceau opague: la pointe courte en poils naturels robustes permet
de déposer l'opacifiant.
M KucTouka ans onaka: KopoTkre CuibHble KOHUYMKM LWETHHBI KYHULbI
0becreyrBaloT ONTUMaNnbHOE HaHECEHNE OMaKa.

Ref.

| 1pc/ur 200953 J

Dental brush #04
Pinceau #04
Kuctb #04

Ref.
I 1 pc/wr 200954

www.scheftner24.de « e-mail: inffo@scheftner24.de
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Dental brush #06 \
Pinceau #06
Kuctb #06

1 With metal balls.
I Avec billes en métal.
L C MeTannueckmnm LWapuKom.
Ref.

| 1oc/ur 200956 )

4 Dental brush #08

Pinceau #08 e
Kuctb #08

B0 With metal balls.

[ C MeTanmyeckmm WapuKoM.

Ref.

\I 1 pc/wr 200958

Dental brush #10 \
Pinceau #10
Kuctb #10

I With metal balls.

IE Avec billes en métal.

[T C meTannnuecknm WapuKom.
Ref.

| 1pc/ur 200960 /

[ | Dental brush #12
Pinceau #12
Kuctb #12

I With metal balls.

I Avec billes en métal.

[ C metannnyeckmm Wwaprkom.
Ref.

KI 1pc/wr 200962

~

Scheftner Kolinsky Dental Brush Set
Pinceau Set Scheftner Kolinsky
Ha6op kucren Scheftner Kolinsky

Dental brush / Pinceau / Kuctb #00.
Dental brush / Pinceau / Kuctb #02.
Opaque brush / Pinceau opaque / Kvictouka Ana oraka.
Dental brush / Pinceau / Kuctb #04.
Dental brush / Pinceau / Kuctb #06.
Dental brush / Pinceau / KucTb #08.
Dental brush / Pinceau / Kuctb #10.
Dental brush / Pinceau / Kuctb #12.

Ref.
I 1 set/Habop 200970

tel. +49 (0) 6131 947 140 - fax+49 (0) 6131 475 020
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\
| starTray

I Honeycombed, thermally neutral ceramic tray. Il Plateaux de cuisson céramiques a compensation [E A4encTbii Tperep-noActaBka 13 Kepamuki s

Our products for Your success}

Provides many application possibilities dependent thermique. Offrent de nombreuses options obxura. Kepammueckuis, HenTpanbHblii MO OTHO-
on form and size of objects. Restricts heating time d'utilisation en fonction des moules de cuisson LWeHWo K Temnepatype Tperep 1A obXuraemoro
and controls cooling time. et des tailles. Diminution des phases de matepuana. B 3aBUCMMOCTI OT BEIMYMHBI 11 GOPMbI

refroidissement et de chauffage. MOJCTaBKM — Pa3HO0OPa3Hble BO3MOXKHOCTM Mpu-

meHeHuns. CoKpalléHHas Gasza HarpesaHWa 1 KoH-
Tponupyemas $hasa oxnaxkaeHs.

Ref.
| 37x37mm/mm_1pc/ur 230276

Ref.
| e62mm/wu_ 1pc/uwr 230274

Ref.
| s5x55mm/mv 1pc/wr 230275

_4

Ref.
| e79mm/wu_ 1pc/ur 230277

I Pins Star I

1 Holding pins of special thermal resistant alloy.

IZ3 Tenon sur mesure en alliage spécial résistant a la chaleur. Réversible avec des diamétres différentes.

T BbinonHeHHble Ha 3aKa3 WTUATHI 13 CeLManbHOro aponpOUHOTo, He MOABEPKEHHOTO KOPPO3L
V1 OKCUAALIM CNNaBa. g l/
Ref. e AR
2 1.27 mm /MM 10 pcs / wt 230228 ﬁ

K I 2 1.00 mm / mm 10 pcs / wt 230229

I Universal Pins Star

I Holding pins of special thermal resistant alloy. Two different diameters. Reversible.

IE¥ Tenon surmesure en alliage spécial résistant a la chaleur. Réversible avec des diameétres différentes.

T BoinonHeHHble Ha 3aKas3 WTKOTB 13 CMELMANbHONO XapONPOYHOro, HE NOABEPKEHHOTO KOPPO3MK
¥ OKCMAaLMK Crnaga.

Ref.
| 2127/100mm/mm  10pcs/wr 230230

y

| Fiber Tray

Free of asbestos of organic composition, thermal resistant up to 1150 °C.

QOuate de cuisson. Sans amiante, en composants biosolubles. Résiste a des températures
inférieures a 1 150°C.

WndTel StarTray yHMBEpCanbHble / peBEPCUBHDIE.
« He copepxuT acbecT, CoCToWT 13 B1MOPACTBOPVIMBIX SNIEMEHTOB.
7 » BbigepxviBaet Temnepatypbl fo 1150°C.

»  OyeHb X0poLLa B KaUeCTse Tperepa 15 BKIAAOK 1 BYHVPOB.

BO3MOXKHO MHAVBMAYANBbHO NPUCMOCOBUTD MO Pasmepy AnA OOBEKTOB 060N BEANYMHBI.
Ref.

I 5pcs/ wr 230278

www.scheftner24.de « e-mail: inffo@scheftner24.de




Ceramic Materials « Matériaux pour céramique « MaTepuarnbl 4nA KepaMUUYECKNX N3NNI

| Ceramic Holding Pins Set

EM Aluminium-oxide coated pins for full ceramics [EM Avec gaine en oxyde d'aluminium, adaptés a tous [E Habop kepammyeckix GUKCUPYIOLLMX WTUGTOB.

works of all kind.
« Easily adaptable for individual use.
» Can be positioned and turned freely.

les matériaux céramo-céramiques.
« Légérement adaptables au cas par cas.
« Peuvent étre positionnés et tournés librement.

outer diameter 2 mm, conical 4
2 mm diametre extérieur, affité en biseau sur une face - ] 1§
2 MM - OIHOCTOPOHHSS HAKIOHHas 3aTouKa - ‘

outer diameter 3 mm, conical

3 mm diamétre extérieur, aff(ité en biseau sur une face

3 MM - OIHOCTOPOHHASA HaKMOHHaA 3aTOYKa

outer diameter 4 mm, conical

4 mm diamétre extérieur, aff(ité en biseau sur une face
4 MM - OJHOCTOPOHHSA HAaKOHHAA 3aTouKa

outer diameter 4 mm, conical on both sides

4 mm diamétre extérieur, aff(ité en biseau sur deux faces
4 MM - [1BYCTOPOHHSIS HAKMOHHAs 3aTOYKa

outer diameter 5 mm, cylindrical

5 mm diameétre extérieur, cylindrique

5 MM - LiMAnHApUYecKmne

1 pc/wr

1 pc/wr

1 pc/wr

1 pc/wr

1 pc/wr

11
S

TOKPbITbI O6OMOUKOM 113 OKCI@ aTIOMYHIAS, MOAXO-

OAT [1N1A BCEX KEPAMUUECKVIX U3AENNA.

o JIErkas uHavemayansHas NOAroHKa.

»  (BOBOAHOE MPOBOPAYMBAHIIE U NIEMKOE MO3ULIMO-
HUPOBAHME.

e .

1 Pressable
ok! Ceramic

Ref.

Scheftner

~

I 15et /Habop 230222

/

| Holding Pin Set

atmospheres. atmosphere oxydante.

90° angle; working height 25 mm.
4pcs/wr  angles opposés 90° hauteur de travail 25 mm.
BbICOTa paboueit HOXKM 25 MM, yCTaHOBIEHbI MO fBa nog yrnom 90° apyr K Apyry, r = 10 Mm.
90° angle; at working height of 14 mm semicircular arch with r =3 mm.
5pcs/wr  angles opposés 90°% a hauteur de travail de 14 mm arc 180° avec r =3 mm.
BbICOTa paboue HOXKM 14 MM, Ayra noayoKpyxHocTr 180°%, r= 3 MMm.
90° angle; at working height of 14 mm semicircular arch with r =4 mm.
2pcs/wr  angles opposés 90° hauteur de travail 8 a 14 mm hélice avec d = 8 mm.
BbICOTa CMvpanbHoi paboyer yacty 8-14 mm, d = 8 MM.

Ref.
230226

I 1 Set / Habop

o

\
I IsoKer Spray

I IsoKer Fluid

I 09 mm nickel-free holding pins, inert also in oxidising  IEM Tenon de 0.9 mm sans nickel, trié, inerte dans une B CoptvmeHT WndTos Armetpom 0,9 Mm 6e3 coaep-

KaHUA HNKeNA, MHEPTHbI laXe B OKI/ICJ'IH}OLLLGPI cpege.

~

1 Arapid and clean method of insulting plasters from
ceramic compunds. Free of FCHCs and silicones.

I3 Sépare proprement et fiablement le platre de
toutes les masses céramiques.

T Pacrbinurens. YvcTas v HanéxHas 13onaums runca
OT BCEX KepPaMMUECKIMX Macc.

Ref.
273051

I 75 ml/mn

4

I Mixing Bowls

M A rapid and clean method of insulating plasters from
ceramic compounds. Free of FCHCs and silicones.

I Pourisoler rapidement, proprement et en toute sécurité
les platres des masses céramiques. Sans CFC ni silicone.

[ Vizonauvs kepamuka. KoHueHTpat. bbicTpas, umctas
1N HadéXHaa BO3MOMKHOCTb M30AMPOBATb MMMC OT Ke-
pamMMUeCKnX Macc. He CORePXUT CUIMKOHA 1 GpeoHa.

Ref.

I 10mi/mn Brush-on bottle. 230350

I Deck of bowls with fitting lid of ceramic material. Universal use.

1 Opyrnx Macc, UMetoT yHMBepCanbHOe NpuMeHeHne.

Ref.
5 bowls and 1 lid
5 plateaux + 1 couvercle
5 yawek + 1 KpbilLKa

270980

\

I Utilisation universelle de cupules de mélange pourvues d'un couvercle en céramique.

B Yawa anA pasmewrBaHuA. MpakTuyHble Yallku ANA 3amelivBaHuA Kepamnyeckmnx

tel. +49 (0) 6131 947 140 - fax+49 (0) 6131 475 020

—
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| IsoPlast

~

BN Formaldehyde-free separating agent (plastics against plasters) for plaster models in acrylic denture works.

« Excellent insulating effect.
« High degree of fitting precision.

technique des résines.
» Excellent effet isolant.
« Précision d'ajustage élevée.

e Bblcokasa TOYHOCTb NOArOHKN.

I Agent de démoulage sans formaldéhyde (résine contre platre) pour les modéles en platre utilisés dans la

1 Viz0nauma nnactmacca. He cofeprkatiee popmanbaeriaa n3oampyioliee cpeactso (nnactmacca oT runca)
AR TUMNCOBbIX MOAENEN B NPOW3BOACTBE MPOTE30B U3 CUHTETUYECKUX MATEPMAsOB.

I 1000 ml / mn

Ref.
230345

4

| PuttyStar

S

Exact detail reproduction.

Smooth and supple consistency makes for
pleasant kneading.

Does not smear and stick to your fingers.
Stable in shape and volume.

Temperature resistant up to 200 °c.

High final hardness of approx. 86 Shore A.
Universal use: for the preparation of side and
over bites, bite registrations as well as for models
for denture repairs.

Makes isolation of plaster against denture base
acrylic redundant.

pour la technique dentaire.

» Reproduction exacte des détails

« Consistance souple pour malléabilité agréable

« Ne graisse pas et ne colle pas aux doigts

» Forme et volume stables

» Résistant a des températures max de 200°C

« Dureté finale élevée d'env. 86 Shore A

« Utilisation universelle: pour occlusions, denture
de controle, modele pour réparation de
prothése

- Economise lisolation de platre contre acrylique
de prothese

» Couleur: bleue (base), blanche (catalyseur)

PuttyStar has more volume at the same weight
due to reduced amount of fillers than most other
ilicone putties!

Colour: blue (base), white (catalyst). » Ratio de mélange: 1:1.
Mixing ratio: 1: 1. Plus defficience comparé aux autres silicones
malléables : PuttyStar a plus de volume pour un
méme poids en raison d'une quantité réduite de
matériel de remplissage !

Ref.
1 x box of 500 ml (@approx. 0.8 kg) base + 1 x box of 500 ml (approx. 0.8 kg) catalyst
2 measuring scoops
1 x boite 500 ml (env. 0.8 kg) base + 1 x boite 500 ml (env. 0.8 kg) catalyseur 80003
2 cuilleres doseuses
1 x 6aHKa 500 mn1 (npymepHo 0,8 Kr) 6a3a + 1 x 6aHka 500 mn (MprmepHo 0,8 Kr) KaTanv3atop
2 BO3MpPYIOLLME NOXKKM
1 x bucket of 3200 ml (approx. 5.1 kg) base + 1 x bucket of 3200 ml (approx. 5.1 kg)
catalyst 2 measuring scoops
1 x seau 3200 ml (env. 5.1 Kg) base + 1 x seau 3200 ml (env. 5.1 kg) 80004

catalyseur 2 cuilleres doseuses

1 x Bempo 3200 mn (MpumepHo 5,1 Kr) 6a3a + 1 x Beapo 3200 mn (MprmepHo 5,1 Kr) KaTanusatop
2 BO3UPYIOLLVIE NOXKKM

B Silicone putty 1:1 (A + B) for the dental laboratory, [ Silicone malléable réticulant par addition 1:1 (A+ B) [l CvnnKkoHOBbIM cienouHbin Matepuan 1:1 (A+B) ans
addition curing.

3yboTexHNYeCKnx pabor.

« ToyHasA nepenaya crenka.

e JNacTUYHOE CMelInBaHVe.

o He MaxeT 1 He NPUANMAET K PyKam.

o CrabuneH B popme 1 B obbeme.

e YcTonume fo temnepatypsl 200 °C.

o [IpeBoCxofHbIV MOKa3aTenb TBepAOCTM 86 A.

« Pa3HOCTOpOHHEe MpVIMEHEHWE: ANA OTTUCKOB,
KOHTPOMBHOrO MPUKYCa, MOAENen ANA PEMOHTA
NpOTE30B.

o DKOHOMMWT M30M1ALMIO TMMCa OT NAaCTMACChI.

« LigeT: rony6oi (6a3a), 6enviii (katanv3atop).

« [lponopuma cmecn: 1:1.

BbiCOKasa 3KOHOMWYHOCTb B CPaBHEHWN C APYrMM

CUNMKoHamu: PuttyStar co3gaeT mpv OfHOM U TOM

e Bece bosbliee KONMMYeCTBO MacChl B 0Obeme.

| GlueStar

~

be easily removed e.g. by the use of a steam jet.

red
rouge
KpacHbIN

709/t

B Special adhesive wax with extremely strong adhesive properties. Suitable for fixing of dentures, front
walls, fracture repairs and in solder models. Because of its extreme hardness, distortion is impossible; can

I Cire collante spéciale a fort pouvoir d'adhésion. Idéale pour fixer les réparations, les dents, les clés et
la soudure des pieces métalliques. Grace a sa haute dureté, aucun risque de gauchissement du travail
collé. Elle senléve facilement, par exemple a l'aide d'un nettoyeur a vapeur.

1 Kneikui BOCK HaMBbICLIETO KauecTsa, AnA GYKCMPOBAHKA OKKIIO3VIOHHBIX BaMKOB, apTUKYAALIAN, 3Y60B,
YCTPaHEHWA NOMOMOK, [I/IA MOJENEN CTOMATONOMMYECKOro NIUThA 1 T. . [lepekoc nckovaetcsa bnaropaps
BbICOKOW TBEPAOCTN BOCKA. J1erko yaanaetcs, Hanpumep, C TOMOLLbIO MapOCTPYMHOTO anmnaparta.

Ref.

521455

4

www.scheftner24.de « e-mail: info@scheftner24.de
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| Set-Up Wax

@ Set-up Wax meets all the requirements of the demanding dental technician on wax plates.
[t has a high plasticity, does not tear and does not tend to reassume its previous shape
when shaping it. It has high adhesive strength without sticking and is easily modelled and
cut. Set-up StarWax is available in three different hardnesses (summer/winter) for differing
ambient temperatures.

I Cette cire de montage satisfait a toutes les exigences posées par les prothésistes dentaires
au niveau des cires en plaque. Elle posséde une plasticité élevée, est facilement modelable
et elle ne revient pas a son état d'origine en cas de déformation. Il existe trois qualités de
cire différentes en fonction de la température ambiante.

m Set—Up»Wax COOTBETCTBYET BCEM Tpe6OBaHI/IF|M, KOTOpPbIE 3y6HbIe TeXHUKW NPeabABNAIOT
BOCKY B d)opMe nnacTuH. OH o6na;taeT BbICOKOW MNACTUYHOCTbBIO, Nerko NoaaaéTca moge-
NIMPOBAHWIO N HE BO3BPALLIAETCA B MCXOAHOE MONOKEHWE NPy NpuaaHnmn emy HOBOW d)op-
Mbl. B 3aB1cMmocT ot or<py>1<aro|.ue|7| TeMnepaTypbl UMEETCA BOCK TPEX Pa3/IMYHbBIX COPTOB.

Ref.
winter 25009/t 524010
hiver
31Ma 1,25 mm / Mm 500g/r ——
summer 2500g/r 524110
été
NETO 1,25 mm / mm 5009/t 524120
universal 25009/ 524102
universel
YHVBEPCabHbIN 20 mm / mm 5009/t 524002

| StarBite

I Occlusion rims prefabricated according to anatomical preparations for the production of bite plates.
« In three different degrees of hardness with excellent bite recording properties.
« Very high degree of forming stability, and very well parable.

IE3 Cire d'occlusion préfabriquée en fonction des objectifs anatomiques destinée a la fabrication
d'empreintes en cire.
« Disponible en 3 duretés différentes avec des propriétés de prise d'empreinte exceptionnelles.
« Tres grande stabilité au moulage et bonne propriété de sculptage.

m Bockosble NPUKYCHblE Ballnkn - Oyrn. [nAa co3gaHuA WwabnoHoB ANA NPpUKyCa B COOTBETCTBUM
C aHaTOMMYeCKn 3aflaHHbIMW BETMYHAMM MPeABapUTENIbHO N3rOTaBINBAOTCA NPUKYCHbIE BasIMKN
13 BOCKOBbIX Ayr.
o TpK pasnnyHbIX CTENEHM XXECTKOCTM C OTAIMYHBIMM CBOMCTBaMM ANA nonyyeHra otreyvaTka rnpukyca.
o OueHb BblCOKanA yCTOWIVIBOCTb Ct)OprI, 0YeHb XOPOLWO NOAAAETCA pe3sKe.

Ref.
red soft 5 100 pcs / wr 524200
rouge MATKN
KPacHbIi1 medium 100 pcs / wr 524210
cpeaHnin
hard 100 pcs / wr 524220

\ MKECTKMM

\
| LC TrayStar

B Light-curing tray material for production of individual trays; convenient handling enables exact
and material-saving work.
» Economic due to re-usable excess material.
« Non-adherring consistency and patient-friendly aroma.
« Polymerisation in all commonly available light-curing laboratory devices.

I Résine pour porte-empreinte photopolymérisable pour une fabrication en toute simplicité des
porte-empreintes individuels. Le maniement extrémement simple permet de travailler de facon
précise tout en réalisant des économies de matériau.

« FEconomique grace aux excédants recyclables
« Consistance non collante, au goUt agréable pour le patient.
« Polymérisation avec toute lampe prévue a cet effet disponible dans le commerce

@ OdotononnvepusytoLmecs NnacTMaccoBble MAacTHHbl PO30BOro LUgeTa. [1pocTas 06paboTka, obe-
CneyrBaioLLas TOYHOCTb ¥ SKOHOMMIO MaTepurana.
¢ DKOHOMMWYHOCTb.
o He Kknenkasa CTpyKkTypa
« [onvMepr3auma BO BCeX CTaHAAPTHbIX 1a60PATOPHBIX MPUOOPax-0TMETUMKaX.

Ref.
| s0pcs/ur 800710

tel. +49 (0) 6131 947 140 » fax+49 (0) 6131 475 020
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B Prosthetic finish ProMint is used to remove monomer residue on prosthetic workpieces. ProMint valorises
workpieces and lends a pleasant freshness. The pleasant aroma agent mediates the patient an initial
comfort sensation during the fitting. ProMint encourages the saliva flow, thus enhancing the initial

Ref.
220300

| ProMint

~

adhering of the prosthetic application.

« Reduction of any irritation- and sensitising effect.
« Disinfectant and dermatologically tested.

« High polish effect on prosthetic surfaces.

protheses.

« Diminution du risque de réaction allergique et d'irritation

« Pouvoir désinfectant testé dermatologiquement
« Effet ultra-brillant a la surface des prothéses

o CHVKaeT pasfpakeHVia 1 BO3MOXHYIO anneprisaLmio.

« [poBepeH B COOTBETCTBUM C JEPMATONOMMUYECKV MM Vi Ae3VHOMLIMPYIOLLMM CTaHAAPTaMU.
o Co30aéT 3dhdeKT APKOro bnecka Ha MOBEPXHOCTAX MPOTE30B.

La finition ProMint pour prothése permet de supprimer les résidus monomeéres des implants. Elle les met
en valeur et confére a la piece un golt mentholé agréablement frais. Dés le départ, ces substances saines
permettent un port confortable et augmentent la salivation nécessaire a une plus grande adhérence des

3aknounTenbHas oTAenka npotesos ProMint ciyx1T Ana yaaneHya oCTaTkoB MOHOMEPOB BO BPeMA PaboT
1o NPOTe3VPOBaHUI0. [penapat ynyyllaeT KauecTBO PaboT v MPUAAET OOBEKTY NPUATHBINA CBEXINIA MATHBI
npviBKyc. bnarogapsa 61aroTBOPHbIM BKYCOBbIM BELLECTBAaM MaLMEHTY C Camoro Hauana yA0bHO HOCUTbL MPO-
Te3, OHY MOBbILIAIOT TaKXKe CIIIOHOBbIAENEHNE, YTO YCHAVIBAET NEPBOHaYanbHY0 NPUNNAEMOCTb NPoTe3a.

4

| PlastoPress LT

EXl Denture base acrylic, autopolymer (cold-curing).

Castable resin based on methyl methacrylate for

any indication with a medium processing time.

PlastoPress LT is the universal autopolymer for

dental technicians who are looking for one acrylic

to handle all known indications.

Indications:

» Completion of model cast dentures.

« Indirect relinings.

« Interim dentures.

« Border moulding and repairs.

Product features:

« Medium processing time.

« \Very good flowability.

 Universal use.

» Mucous membrane friendly due to low amount
of residual monomer.

» 100% Color stable due to a catalyst system
without tertiary amines.

» Cadmium free.

« Evaluated and certified biocompatibility.

Mixing ratio: 10 g of powder with 7 ml of liquid.

(free dosing is possible).

Processing:

« Thickening time: approx. 30 sec.

» Casting phase: approx. 3 min.

« Plastic-modelling phase: approx. 3 min.

Polymerization: The polymerization is to be

carried out after a maximum of 8 min. under

a pressure of 2- 3 bar and a water temperature

of 45-50 °C for approx. 6 - 7 min.

I Résinedebasepourprothése, autopolymérisante.
Résine coulable a base de méthacrylate de
méthyle, pour toutes les indications.
PlastoPress LT est le produit autopolymérisant
universel pour les prothésistes qui désirent
disposer d'une seule résine pour toutes les
applications.

Indications:

« Finition de prothése réalisée par modéle sur
coulée.

« Rebasage indirect.

» Prothéses immédiates.

« Modifications et réparations.

Propriétés:

« Temps de fagonnage moyen.

« Tres bonne fluidité.

« Application universelle.

« Bonne tolérance par les muqueuses grace a un
taux de monomere résiduel faible.

o Stabilité chromatique parfaite grace a un
systeme de catalyseur exempt d'amine tertiaire.

o Exempt de cadmium.

« Biocompatibilité controlée et certifiée.

Dosage: 10 g de poudre pour 7 ml de liquide

(dosage libre également possible)

Temps de manipulation

o Phase dépaississement: 30 s env.

« Phase de coulée: 3 mn env.

« Phase de plastiformage: 3 mn env.
Polymérisation: La polymérisation se faiten 8 mn
maximum sous une pression de 2 a 3 bar et a une
température deau de 45 a 50 °C pendant 6 a 7 mn
environ.

[ ba3ucHas nnactmMacca XoNOfHOI NoONMMepU-

3aUuy, JIMTbEBON KOHCUCTEHLMKN, Ha OCHOBE

MeTuImMeTakpunarta. [1na Bcex MHanKaLumn.

[Mnactollpecc JIT 3TO yHMBEpCanbHbI NoAUME-

pv3aT AnA 3YOHbIX TEXHWKOB, KOTOPble XOTAT

MOKPbITb BCE CMEKTPbI MPUMEHEHNA NLLIb OAHON

eVHCTBEHHOW NIacTMacCou.

MNpumeHeHme:

» KomnnekTawwa 6lorenbHbIX MPOTe308.

» HenpAamble BKknagbILK.

» HenocpencteBeHHOEe NpoTe3VIPOBaHMeE.

» [lononHeHua 1 pectaBpaLymn.

CBoncTBa:

» CpefHaa NpPOAOMKUTENBHOCTL PaboThI.

o Xopolad TeKyYeCTb.

» YHMBEpCanbHOE NpUMEHEHME.

* [lpeBoCXxofHasA COBMECTVMOCTb CIU3ICTON 3a CHET
HW3KOrO COAEPaHNA OCTAaTOUHbIX MOHOMEPOB.

» CoBeplieHHadA LBeTOCTabunbHOCTb 3a  cueT
KaTanmn3aTopHOW CUCTEMbI, CBOBOAHON OT Tpe-
TUYHbBIX aMVIHOB.

o be3 kagmus.

« llccnepoBaHHas 1 cepTUdULIMPOBaHHas 61ono-
rnyeckas COBMECTUMOCTb.

CooTHOLLEHNEe KOMMOHEHTOB:

10 r NOPOLLKa Ha 7 M KMAKOCTM (O3MPOBKa MOXET

6bITb MPOV3BONBHON)

Bpems pa6oTbi:

» (a3a 3amaumBaHuA okono 30 cek.

«  (Da3a NnTbA OKONO 3 MUH.

« [lepuog NnacTnyecku-MoaenaLMOHHbIN,
NMPUMEPHO, 3 MUHYTbI.

Monumepusauma: [locne, npuGAV3NTENBHO,

8 MMHYT MNPOWCXOAWT MOAMMEPM3aLNA MNog

JaBneHvem B 2 - 3 6apa 1 Npu TemnepaType BoAb!

45 - 50 °C B TeUEHUN 6 - 7 MUHYT.

Ref.
powder colorless
poudre Incolore 500G/ 801000
MOPOLWIOK  Ge3LBeTHbIN
B 500g/r 801010
rose
PO30BbIl 10009/ 801020
Ref.
liquid 250 ml / mn 801015
liquide
KUOKOCTb 500 ml/ mn 801025

www.scheftner24.de « e-mail: info@scheftner24.de
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| PlastoPress Jet

Scheftner

~

I Denture base acrylic, autopolymer (cold-curing). [l Résinedebasepourprothése,autopolymérisante. [l basucHas nnactMacca X0lI0OAHON MONMMepU-

Castable resin based on methyl methacrylate,
especially for the injection technique.

PlastoPress Jet is the acrylic for“high-quality”dentures
thatare being made by using the injection technique.
Indications for the injection technique:

« Fabrication of total upper and lower dentures.
Indications for the casting technique:

« Completion of model cast dentures.

« Border moulding.

« Indirect relining.

« Simple repairs.

Product features:

« Very good flowability.

« Universal use.

 High fitting accuracy.

« Compatible to any injection system.

» FEvaluated and certified biocompatibility.
Mixing ratio: 10 g of powder with 5 ml of liquid.
(free dosing is possible).

Processing:

« Thickening time: approx. 30 sec.

« Time for filling the injector: approx. 3 min.

« Injection after: approx. 4 - 5 min.
Polymerization: 20 min. inside the injector, the first
10 min. under pressure. Completions of model cast
dentures can be polymerized as usual in a pressure
polymerizing chamber for approx. 15 min.

Résine coulable a base de méthacrylate de

méthyle, spécialement congue pour la technique

d'injection.

PlastoPress Jet est la résine a utiliser pour les

protheses de qualité supérieure fabriquées par

injection. Ce matériau universel peut également

étre utilisé pour les protheses fabriquées par

coulage.

Indications pour la fabrication par injection:

« Fabrication de prothéses compleétes supérieures
et inférieures

Indications pour la fabrication par coulage:

« Finition de protheses réalisée par modéle sur
coulée.

« Moulage des bords.

« Rebasages indirects.

« Réparations simples.

Propriétés

« Tres bonne fluidité.

« Application universelle.

« Grande précision d'ajustage.

« Compatible avec nimporte quel systeme.

« Biocompatibilité controlée et certifiée.

Dosage: 10 g de poudre pour 5 ml de liquide

(dosage libre également possible).

Temps de manipulation:

« Phase dépaississement: 30 s env.

« Phase de remplissage du cylindre d'injection:
3mnenv.

« Injection possible au bout de: 4 a 5 mn env.

Polymérisation: 20 mn dans linjecteur, les dix

premiéres minutes sous pression. Polymériser

les finitions du modele sur coulée comme

a I'habitude 15 mn sous pression.

3auuu, NUTbeBON KOHCUCTEHUUWN, Ha OCHOBE

MeTWIMeTaKpunaTta, cneuuvanbHo pa3spabo-

TaHHOW ANA VHXEKLUMOHHO-IMTbeBOro npec-

COBaHMA.

[Tnactollpecc [KeT 310 BbICOKOTEXHOMOMMYeCKasn

YHMBEPCaNbHaA MnactMacca ANa NpoTe30B, W3-

FOTOBMAEMbBIX METOAOM WMHKEKLMOHHO-TUTEEBOrO

NPEeCcoBaHuA.

lNprMeHeHMe B UHKEKLIMOHHOM NpeccoBaHnu:

o /I3rotoBNeHmne TOTANbHBIX BEPXHUX N HUKHNX
NpoTE30B.

lNprMmeHeHne B NIMTbeBOM NpeccoBaHnu

o KomnnekTaums 6roresbHbIX MpOTe308.

o Otaenka Kpaes.

» HenpAmble BKNagbiwu.

o [lpocTble MOYNHKN.

CeolicTBa:

o [lpeBocxofHasn Teky4ecTb.

o YHMBEPCANbHOE NPUMEHEHNE.

»  MuHMManbHas ycagka Matepuana rapaHTupyet
TOYHOCTb OKK/O3MW ¥ MNOTHOCTb MpUAeraHua
nportesa.

» He3aswcAllee OT MCNONb3yeMOo CUCTEMbI TEXHV-
KV MpUMeHeHVe.

 VlccnenoBaHHas v cepTudMUMpPOBaHHasA brono-
rMyecKas COBMECTUMOCTb.

CooTHOLIEeHMEe KOMMOHeHTOB: 10 I NopolKa Ha

5 M1 KMAKOCTY (IO3MPOBKA MOXKET ObiTb MPOU3-

BOJIbHOW).

Bpems pa6otbi:

»  (Da3a 3amaymBaHuma okono 30 cek.

e (Da3a HaMOMHEHWUA WHXEKTOPHOrO UWAMHAPA
OKOJI0 3 MUH.

o VIHxeKuma nocne 4-5 MUHyT.

Monumepusauna: 20 MVHYT B UHXEKTOPE, U3 HIX

10 MUHYT Nof AaBneHvem. MNonumepusnpyinTe ns-

Jenvie B MOMMMEpPU3aLMOHHOM 000pPYA0BaHMN,

KaK 00bIUHO, 15 MUHYT.

Ref.
poudre rose
MOPOLLOK PO30BbIi 1000g/r 801120
Ref.
liquid 250 ml / mn 801115
liquide
MKUOKOCTb 500 ml / mn 801125

tel. +49 (0) 6131 947 140 » fax+49 (0) 6131 475 020
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| PlastoDon N

n

Ed Denture base acrylic, short-term hot-curing

resin based on methyl methacrylate, for the

controlled polymerization.

PlastoDon N is economic in use and cadmium-

free. It is very simple in use and there is no need

for cost-intensive equipment to work with it.

PlastDon N always assures high quailty results, no

matter which polymerization technique is used.

Indications:

« Total upper and lower dentures with the
pressing / packing technique.

Product features:

« Easy handling.

» High quality results and a perfect fit of the
denture guaranteed.

« Very good mechanical properties.

« Great value at an affordable price.

» Low amount of residual monomer.

« Physiologic shading and 100% color stable.

» Cadmium-free.

 Evaluated and certified biocompatibility.

Mixing ratio: 10 g of powder with 4 ml of liquid.

(free dosing is possible).

Processing:

« Thickening time: approx. 10 min.

« Packing time: approx. 30 min.

Polymerization: PlastoDon N can be processed

by using any known regular or long-term

polymerization technique.

polymérisation rapide a base de méthacrylate
de méthyle, pour la polymérisation controlée.
Plastodon N est une résine pour prothese
économique, sans cadmium et de qualité
supérieure qui se préte a tous les travaux courants
de thermopolymérisation.
PlastoDon N est tres simple a utiliser et ne
nécessite aucun équipement élaboré. Sa
popularité ininterrompue en est la preuve
incontestable. Sa composition faisant lobjet d'un
perfectionnement constant assure a chaque fois
des résultats fiables.

Indications:

« Fabrication de prothéses compleétes supérieures
et inférieures par pression/bourrage.

Propriétés

« Faconnage tres simple.

e Grande précision dajustage et garant de
résultats de grande qualité.

« Excellentes propriétés mécaniques.

» Bon rapport qualité/prix.

« Tolérance par les muqueuses optimale grace
a un taux de un taux de monomere résiduel
faible.

« Teintes physiologiques et stabilité des teintes
garantie.

« Exempt de cadmium.

« Biocompatibilité controlée et certifiée.

Dosage: 10 g de poudre pour 4 ml de liquide

(dosage libre également possible).

Temps de manipulation:

« Phase dépaississement: 10 mn env.

« Phase de fagonnage et de pression: 30 mn env.

Polymérisation: PlastoDon N se travaille avec les

méthodes de polymérisation normales et lentes

courantes.

I Résine de base pour prothése, a thermo- [ MNpepactaenser co6o nnactmaccy ropsiyero

OTBEPAEHNA Ha OCHOBE MeTWIMeTaKpuaTa

TUMNA NOPOLLOK-XNAKOCTb ANA KOHTpoiMpye-

MOV NoNMMepu3aL .

lMnactofloH H 310 3kOHOMMUHaA, 6e3 copepKaHuA

Kagmmsa nnactMacca A npoTe3ripoBaHuA BbiCO-

KOro KauyecTsa. TexHOMoruA MacChl Mo3BONAET eé

NpVIMEHEHNA BO BCEX AENCTBYIOLUMX Ha CErOAHALL-

HW [eHb CUCTEMax ropAYer MonMMepusaunm.

MnactofloH H oueHb npocTa B 0bpalleHnn 1 He

HyxfaeTca B goporoctosllem obopyaosaHuu. Ee

Hen3MeHHas MomnynApPHOCTb TONbKO MOATBEPXAa-

€T 3T0 1 AasbHENLLIEE YCOBEPLIEHCTBOBAHMNE U MO-

AepHU3aUMA peLEenTypbl CAYKUT A71A MOAyYeHUs

NEepPBOKMACCHbIX PE3ybTaToB.

MNpumeHeHme:

« ToTanbHble BEPXHE- 1 HVXKHEYEMIOCTbIE MPOTE3bI.

CeolicTBa:

» [lpocTa B NpYMeHeHMN.

 [apaHTVPOBaHO BbICOKOE KauecTBO pe3ysnbraTa.

» VckniounTenbHble MeXaHMYECKyE NMoKa3aTesny.

o Hu3kana cebecToMmocTb roToBoM PaboThl.

* [lpeBoCXOAHaA COBMECTVMOCTb CIM3NCTOM 3a CHET
HI3KOrO COAEPKaHNA OCTaTOUHbIX MOHOMEPOB.

o EcTecTBeHHbI UBET ¥ abcomoTHad Gopmo-
1 LIBETOYCTOMYMBOCTb.

o bes cogepxaHua kagmya.

» VlccneposaHHas v ceptudMUMpPOBaHHasa r1ono-
rMyeckas COBMECTUMOCTb.

CooTHOLLEHNE KOMMOHEHTOB: 10 I MOPOLLKa 114 M1

MKNAKOCTU (D03MPOBATh MOXKHO MPOW3BOIBHO).

Bpems paboTbi:

» (a3a 3amauvBaHWA okono 10 MUH.

» (a3a 06paboTKM 1 NPeccoBaHa 0KOAO 30 MUH.

Nonumepusauums: Mnacta/loH H MoxHO ynotpe-

6nATb B W3BECTHBIX TEXHOMOMMAX Kak HOpMasb-

HOW- TaK ¥ B ANUTENbHOM MOANMEPU3ALIMN.

Ref.
powder pink 5009/t 801210
poudre rose
MOPOWOK  PO308Bbilt 1000g/r 50[l220
Ref.
liquid 250 ml / mn 801215
liquide
KUAKOCTD 500 ml/ mn 801225
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fl PlastoDur

I Denture repair acrylic, autopolymer (cold- Il Résine de réparation pour prothése, auto- [ Mnactmacca npuMeHsieTcA NpU pPecTaBpaLyioH-

curing). Castable resin based on methyl
methacrylate for denture repairs.

PlastoDur is the inexpensive solution for fast
but durable repairs. No matter if a total denture
is broken in half or the saddle of a model cast
denture is damaged. PlastoDur does the trick in a
matter of minutes.

Indications:

 Repairs of total and partial dentures.

 Repairs of orthodontic devices.

« Indirect relinings.

» Border mouldings.

Product features:

« Very good flowability.

» Excellent processing characteristics.

« Very good bonding with any denture base acrylic.
» Color stable due to UV- and heat stabilizers.

« Fast and safe curing.

Mixing ratio: 10 g of powder with 6 ml of liquid.
(free dosing is possible).

Processing:

» Thickening time: approx. 30 sec.

» Casting phase: approx. 3 min.
Polymerization: The material cures within approx.
10 - 12 minutes at room temperature.

polymérisante. Résine coulable a base de

méthacrylate de méthyle, pour travaux de

réparation.

PlastoDur est une résine peu colteuse destinée

aux réparations rapides.

Que vous deviez réparer une prothese compléte

de 14 éléments cassée ou la selle endommagée

d'une prothese réalisée avec un modele sur

coulée, avec PlastoDur, vous pourrez réparer le

tout en quelgues minutes seulement.

Indications:

e Réparation de protheses completes ou
partielles.

« Réparation d'appareils orthodontiques.

o Rebasages indirects.

« Modifications.

Propriétés:

« Trés bonne fluidité.

« Excellentes propriétés de faconnage.

o Trés bonne liaison avec toutes les résines pour
protheses.

« Stabilité chromatique grace a des stabilisateurs
aux UV et a la chaleur.

o Durcissement sUr et rapide.

Dosage: 10 g de poudre pour 6 ml de liquide

(dosage libre également possible)

Temps de manipulation:

o Phase dépaississement: 30 s env.

« Phase de coulée: 3 mn env.

Polymérisation: la résine durcit a température

ambiante en 10 a 12 minutes environ.

HbIX pa6oTax, MOUMHKe, YAIMHEeHUW, NoAKiaa-

Ke. Ha ocHoBe meTunmetakpwiata. Xoi04HOro

oTBepAeHus.

lMnacToflyp Hepoporas nnactmacca ansa 6biCcTpon

pecTaspaumu. C NOMOLLbIO 3TOV MIacTMacchl Bbl

B CUMTAHHbIE MUHYTbI BbINMOAHAETE MOYMHKM Pa3-

JINYHOW CNOXHOCTMW.

MNpumeHeHme:

o PeMOHT TOTanbHbIX 1 YaCTUYHbIX MPOTE30B.

» PectaBpauva  opTonegMyeckMx — annapatoB
LN18 YeNoCTen.

» HenpAmble BknagbiLLm.

o JlononHeHuA.

CeolicTBa:

o OnTuManbHas TekyyecTb.

o VlckniounTensHble CBOMCTBA 06paboTKy.

« [lpeKkpacHO CBA3bIBAETCA C APYrUMM
niacTMaccamu.

« [|BeTOCTabMIBbHOCT 3a CUET yNbTPadMONETOBbIX
1 TEMMOBbLIX CTabWM3aTOPOB.

« [lpouHoe 1 bbiCTPOe OTBepLeHNE.

CooTHoOLIeHNe KOMMOHEeHTOB: 10 I MOpoLUKa Ha

6 M1 KMOKOCTY (0O3MPOBKA MOXET ObiTb MPOoun3-

BOJSIbHOW).

Bpems pa6otbi:

» (Daza 3amaymBaHmA okono 30 cek.

o (Daza nnTbA OKOMO 3 MUH.

Monumepwusauua: [nacT Macca cxBaTbliBaeTcA

NpW KOMHATHOM TemnepaTtype 8 TeyeHny 10-12

MVIHYT.

Ref.
powder pink 5009/t 801310
poudre rose
MOPOLWOK  PO30Bbilt 1000g/r 01529
Ref.
liquid 250 ml/ mn 801315
liquide
KUAKOCTb 500 ml/mn 801325
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| O-Cleaner

B Special cleaning agent for laboratory and practice with natural orange oils, for the removal of zinc oxide
cement- alginate- and plaster residue. It also removes impression form paste, blood residue and other
sundry contaminants; many applications possible; treats stainless steel.

I Détergent spécifique au laboratoire et cabinet dentaire a l'extrait d'orange naturel destiné a éliminer les
résidus de ciment a base d'oxyde de zinc, d'alginate et de platre ainsi que les matériaux pour empreinte,
les résidus sanguins et diverses salissures. Utilisations multiples. Entretien des aciers fin.

[ CneuvanbHoe ounulaioliee CPeacTso, NpuMeHseMoe B flabopatopun v 3y6oBpadebHbiX KabuHeTax.
C HaTypanbHbIMY anenbCUHOBBIMY Maciammn A1A YAaneHns OCTAaTKOB LUMHK-OKCUA-LIEMEHTA, albrviHata
W TUMC3, @ TakKe OCTATKOB MacThl ANA CHATWA C/EMKOB, KPOBW M MPOYMX 3arpA3HeHuin. Bo3MoXHO
MHOrOCTOPOHHEE NMpuMeHeHVie. MPUMEHAETCA 1A YXOAa 3@ BbICOKOKAUECTBEHHOW CTasbIo.

Ref.
~ I 250 mi/mn 220400

K
| Coolant Spray

I For the rapid cooling of thermo-plastic synthetics or other materials, down to — 45 °C. For
vitality test on teeth with an iced cotton wool pad. Evaporates rapidly without residue.
100% free of FCHCs and CFCs.

I Concu pour un refroidissement rapide des matiéres thermoplastiques ou de tout autre
matériau, jusqu’a — 45 °C. Permet de tester la vitalité au niveau de la dent en appliquant
un coton glacé. Evaporation rapide et sans trace. Ne contient absolument aucun gaz
propulseur a base de CFC ou de HFC.

LM Oxnaxpaowmin  pacnbivtens. [ns  GbICTPOrO  OXMaXAeHUs  TepMOracTUUYecKx
CUHTETUYECKUX AW APYTUX MaTepranos A0 — 45 °C. [pYMEHSAETCA TaKKe B LIeNAX MPOBEPKY
BMTa/IbHOCTM 3y6a C MOMOLLbIO 3aMOPOXEHHOTO BATHOIO TammoHa. Mcnapsaetca 6bICTpo 1
663 ocTaTka. XMMUYECKOe CPEefiCTBO C MOJIHbIM OTCYTCTBHEM GpeoHa 1 dTopyrnepoaa.

Ref. |
I 200mi/mn 230250

\
| Universal Oil Spray

m Cleaning & Lubricating oil for hand pieces, contra angles, heads, turbines and air motors.
All brands. Cleans, lubricates and maintains in a single step.
Daily use prolongs the service life of your instruments.

I3 Huile de nettoyage et d'entretien spéciale pour turbines, pieces a main et contre-angles.
Toutes marques. Nettoie, graisse et entretien en méme temps.
Utilisé régulierement, améliore la durée de vie des instruments.

[ HesameHvmoe 1 yHVBepcanbHoe CPeAcTBO AfIA YXOda 3a pasivuHbiMi TypOuHamu u

HaKOHeYHMKaMK (B TOM yumcne 1 yI'J'IOBbIMI/I) ana 60pMaLLIl/IHbI. HO,ElXOLI,I/IT NpakTnyeckn ana
BCEX yCTaHOBOK.

Ref.
I 500 mi/mn 230100
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| starEtch Etching Gel

I Phosphoric acid gel (37%) for the conditioning [ Gel a base d'acide phosphorique (37 %) idéal pour W Tenb, copepkawmin pocdopHyio Kucnoty (37%)

Miscellaneous supplies for the dental practice « Spécialités pour cabinets dentaires « PazHoe gns 3y6oBpauyebHOM KNVHUKA

and etching of the dental enamel and the dentine. le conditionnement et le mordancage amélo- ONA  KOHOWUMOHMPOBAHUA W MPOTPaBAVBaHUA
Applicable in the enamel-etching technique, or dentinaire. Peut étre utilisé dans la technique du 3yOHOM 3Manu 1 aeHTuHa.  [MpuMeHseTca 8
for the total etching technique. mordancage ou la technique totale Etch. TeXHUKE MPOTPaBAMBAHWA 3yOHOW 3Manu unn
» The dark blue gel produces an excellent « Le gel bleu foncé produit un bon contraste avec la TeXHMKe MOTHOrO NMPOTPABAVBAHNA.
contrast to the dental substance. substance dentaire. o TEMHO-CVHWI refb, CO3[aéT HOBbIA XOPOLINI
» Optimum consistency even after ongoing use. - Consistance optimale également aprés plusieurs KOHTPACT C 3y6HbIM BELLIECTBOM.
utilizations. o OnTUManbHbLIM COCTaB [axe nocnae MHOro-

KpaTHOro npumMmeHeHus.

| starEtch Refill

Ref.
Bl Contains a 50/60 Luer-Lock syringe 70 g / 50 ml filled with blue
etching gel.
ontient une seringue de ml Luer-Lock 70 g ml, remplie de gel
B coni ingue de 50/60 ml Luer-Lock 70 g / 50 m, remplie de gel
de mordangage bleu. 610040
npwu Luer-Loc r. MJ1., 3aMONHEHHBI CUHIM renem Ans
BT inpuy Luer-Lock 50/60 70T/ 50 7
NPOTPABAMBAHUS.
Ref.
Bl containsa50/60 Luer-Lock syringe 70 g/ 50 ml filled with blue etching
gel and two connection pieces, as well as 10 empty application
syringes with 2 sachets of 25 empty curved cannulas each.
B Contient une seringue de 50/60 ml Luer-Lock 70 g / 50 ml, remplie de gel
de mordancgage bleu et deux raccords ainsi que 10 seringues d'applications
. , . - . ) 610050
vides avec 2 sachets de 25 canules d'application pliées vides, a chaque fois.
(RUJ Wnpuy Luer-Lock 50/60 70 r. / 50 M., 3aMOAHEHHBIN CUHKM renem
ANA NPOTPaBAVBAHWA U 1Ba COEAVHUTENBHBIX 3NeMeHTa, a Takxe 10
MyCTbIX WNPWLOB C ABYMA MakeTMKamu Mo 25 WTYK MyCTbiX COrHYTbIX
UM B KaXKAOM.
| StarEtch application cannulas
P . Ref.
4 {
e w 45° curved Luer-Lock application cannulas 25 pcs. packed in sachets.
’ N
e .
e B Cangles d'application Luer Lock pliées a 45° 25 pieces dans un emballage.  g10040
LS B soryoe MOA YoM 45° UMbl AN1A HaHeCeHWSA MPOTPaBOYHOrO refs,
Yy y

pacdacoBaHbl Mo 25 WTyK.

4

I ProMint [

I Prosthetic finish ProMint is used to remove monomer residue on prosthetic workpieces. ProMint valorises
— workpieces and lends a pleasant freshness. The pleasant aroma agent mediates the patient an initial
—— comfort sensation during the fitting. ProMint encourages the saliva flow, thus enhancing the initial
adhering of the prosthetic application.
» Reduction of any irritation- and sensitising effect.
« Disinfectant and dermatologically tested.
« High polish effect on prosthetic surfaces.

I La finition ProMint pour prothése permet de supprimer les résidus monomeéres des implants. Elle les met
en valeur et confére a la piece un got mentholé agréablement frais. Des le départ, ces substances saines
permettent un port confortable et augmentent la salivation nécessaire a une plus grande adhérence des
protheses.

« Diminution du risque de réaction allergique et d'irritation
« Pouvoir désinfectant testé dermatologiquement
« Effet ultra-brillant a la surface des prothéses

M 3akniouutenbHas otgenka npotesos ProMint ciykvT 4sia yaaneHis ocTaTkos MOHOMEPOB BO Bpems paboTbl
Mo NpoTe3npoBaHKiio. Mpenapart yyyllaeT KayecTBo paboT 1 MPUAAET OGbEKTY MPUATHBIN CBEXIN MATHbIN
NpYBKyC. bnarogaps 671aroTBOPHbIM BKYCOBbIM BELLECTBAM MaLMEHTY C CAMOTO Hauana yA0BHO HOCUTL MPo-
Te3, OHM MOBLILLAKOT TAKXE CIIOHOBBIAENEHVIE, UTO YCUIMBAET MEPBOHAYATBHYIO MPUIUTIAEMOCTb MPOTE3a.
o CHVXaeT pasapakeHya 1 BO3MOXHYIO afepri3aLmio.
Ref. « [lpoBepeH B COOTBETCTBV C IEPMATONOMYECKUMM 1 AE3UHOMLIMPYIOLIMMI CTaHAAPTAMN.
I 75 ml/mn 220300 o Co30aET 3DdEKT APKOTO Gr1eCKa Ha NMOBEPXHOCTAX MPOTE30B.

4
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| Jel-Sol

B Solvent (original Jelenko-formula) for cement and zinc oxide-eugenol pastes; for cleansing
crowns and bridges, plastic prosthetic applications, impression trays, etc.

I Solvant pour ciment et pates a base doxyde de zinc-eugénol. Convient pour le nettoyage des
couronnes, des bridges, des instruments, des protheses en plastique, des porte-empreintes, etc.

m PaCTBOpl/ITe}'Ib [N1A LeMeHTa ¥ MacT C COCTaBOM LIMHK-OKCMA-3BreHona. Ana ouncTkn KOPOHOK,
MOCTOB, NHCTPYMEHTOB, MPOTE30B U3 CUHTETUYECKUX MaTePUasIoB, OTTUCKHbBIX JTOXKEK M T.A.

I 1000mi/mn

Ref.
230200

4

| starSept

arapid and thorough disinfection and cleansing of

all dental impression materials (polyether, silicone,

alginates, hydrocolloids) in immersion processes
as well as for prosthetic work.

« Does not encroach upon dimensioning
processes, nor on the surface quality of the
impression.

« Bactericidal,
tuberculocidal.

« Phenol- and aldehyde-free.

Reaction time as per DGHM (German Institute

for Hygiene Microbiology):

« Bactericidal effect: 5 min.

« Fungicidal effect: 5 min.

o HBV, HIV, HCV deactivation: 5 min.

« Rotavirus deactivation: 5 min.

Chemical and physical details:

Appearance: clear, colourless solution

« Gauge: 1.0 g/ml

« pH factor: 7.2 approx.

fungicidal, virucidal and

"
Moy U g
i i 8

désinfection et un nettoyage rapide et en

profondeur de tous les matériaux dempreintes

dentaires en polyéthers, silicones, alginates,

hydrocolloides en procédé par immersion

ainsi que des travaux prothétiques.

« Ninfluence ni le profil dimensionnel ni la qualité
de surface de lempreinte.

« Bactéricide, fongicide, viricide et tuberculocide

« Ne contient ni phénol ni aldéhyde

Temps d’action selon la DGHM et EN 1276, EN

1040, EN 1275, EN 1650.

« bactéricide: 5 min.

« fongicide: 5 min.

« Inactivation HBV, HIV, HCV: 5 min.

« Inactivation des rotavirus: 5 min.

Données chimico-physiques:

Apparence: solution incolore transparente:

» Densité: 1.0g/ml.

« Valeurde pH: environ 7.2.

I StarSept ready-to-use disincectant is employed for [l Solution préte a lemploi, idéale pour une [ OTOBbIY ANA NPUMEHEHNA PACTBOP; NPUMEHAETCS

OnA  ObICTPOM U TWaTeNbHOW  Ae3vHbeKUmn
N OUMCTKM BCEX MaTepuanoB Ansa  3yOHbIX
C/IEMKOB 13 MONM3GUPA, CUINKOHE, anbriHaToB,
TVAPOKOVIONAOB B TEXHOMOMUW  MOTPYKEHNA,
a Takke npu paboTax Haa NpoTe3amu.

e He yxyaLlaeT yCTOMUYMBOCTb K COXPAHEHMIO I 13-
MEHEHMIO Pa3MEPOB 1 KaUeCTBO MOBEPXHOCTU 13-
FOTOBMEHHOTO CIIEMKa.

«  bakrepuuma, GyHrLma, BUPYLIMEA 1 TyOepKynoun.

o He copepxut GeHon v anbaerva,.

Bpemsa BO34eicTBUA B COOTBETCTBUN C

TpeboBaHNAMA ycTaHOBNeHHbIMU HemeLKum

O6wectBom MMrueHbl 1 Mukpobuonorum

(DGHM)

» baktepuumaHoe BO3aeNCTBIE: 5 MUH.

o OyHruMaHoe Bo3aelncTBmE: 5 MUH.

o [le3akTnBauma Bupyca renatuta B v BAY: 5 muH.

» [le3akT1BaLmA poTaBMpyca: 5 MUH.

DU3NKO-XMNYECKNe JaHHble:

BHewWwHWi1 B1A: UnCTbI GECLIBETHBIN PaCTBOP:

o [lnotHocTb: 1,0 r/mn.

o BennuuHa pH: oK. 7,2.

Ref.
1000 ml / mn 620100
5000 ml/ mn 620500

www.scheftner24.de « e-mail: info@scheftner24.de
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| PoliDes

~

I Ready-to-use wet wipes, highly effective and
suitable for the rapid disinfection of small
surfaces, medical inventories and handpieces
in the dental practice;

« Aldehyde-free, well tolerable with a pleasant

odour

« Effective against bacteria, tuberculosis; funcicidal

« Effective against viruses (HBV - HIV - HCV)
Effectivity:
o Bacteria as per DGHM

« (German Institute for Hygiene Microbiology):

conc.: 1 min.

o HBV/HIV/HCV:
conc.: 1 min.

e TbB (Tuberculosis bacteria):
conc.: 1 min.

Box / Bokc
Refill / MakeT ans AONONHU-TENbHOrO
HanonHeHNs

100 Wipes / canpetok 635000
100 Tlcher / canpetok 635100

& Lingettes humides prétes a l'emploi, d'une

grande efficacité, idéales pour une désinfection
rapide des petites surface, dispositifs médicaux et
des pieces a main dentaire.
» Ne contient pas d'aldéhyde, présente une bonne
tolérance et une odeur agréable.
« Efficace contre les bactéries et tuberculose,
fongicide
« Efficace contre les virus (HBV,\VIH, HCV)
Efficacité:
» Bactéries selon la DGHM
conc. 1 min
o HBV/VIH/HCV
conc. T min.
« TbB (bactéries de la tuberculose):
conc. T min.

Ref.

M Gokc [oToBbIE K NCMOMb30BaHMIO BAAXHbIE Cafl-

beTKM, BbICOKOIQGEKTUBHBI, NPUTOAHBI A71A Obl-

CTPOW fe3nHdeKLMN HebOoMbLLVX MOBEPXHOCTEN,

VNHBEHTapP#, a Tak>Ke HaKOHEUHMKOB (B TOM uncre

YIMOBbIX) ANA 60pPMaLLMHDI B 3y60oBpadeOHbIX

KabuHeTax.

« He copepxar anbaervgos, C XOPOLLUVIM 3aMaxom.

o OObeKTMBHBI NPOTVB OaKTepui (B T.u. TyOepKy-
Né3a), rprbKoB.

o DOdeKTMBHBI NPOTVB BUPYCOB ( BUPYC renatura
B — BMY (HIV) — Bupyc renatura C).

MNpumeHsAemble KOHLEeHTpauun:

« Bpems BO30eNCTBYA B COOTBETCTBUM C HOPMa-
MW yCTaHOBAEHHbIMK Hemelkim  ObLuecTBoM
Turversl n Mukpobronorun (DGHM)

KOHLU,. - T MUH.

o [le3akTnBaLVA BUPYCa renatuta B v BAY:
KOHLU,. - T MUH.

o TbB (6akTepun Tybepkynésa):

KOHLU,. - T MUH.
o [le3akTnBauwa Bupyca renatuta C:
KOHU,. - T MUH

PoliDes

Desinfektionstiicher I:'I.‘il“l"““‘g:_

tel. +49 (0) 6131 947 140 » fax+49 (0) 6131 475 020
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| Disinfection tub

Ed Manufactured in plastic for an uncomplicated and secure disinfection and prior sterilisation
of medical instruments in the clinic, practice and laboratory. Equipped with removable sieve,
a draining device and lid.
« Ergonomically formed carrier grips.
« Simple and rapid application.
e Thermal resistance up to 75° C.

f IE Cuves de désinfections. Réalisée en plastique, utile pour une désinfection et préstérilisation en
i toute sécurité et simple des instruments. Convient aux cliniques, cabinets et laboratoires. Equipée
| ] d'un jeu de paniers, d'un dispositif dégouttage et d'un couvercle.

« Poignée de transport ergonomique.
« Utilisation simple et rapide.
» Résiste a une température inférieure a 75 °C.

I ien X EMKOCTU-KOHTEMHEPDI, U3rOTOBMNEHbI M3 CYHTETUUECKX MATEPUANOB, NPEAHA3HAYEHb! ANA HECTIOK-
et r P HOM U HaAéXHOW Ae3nHPeKLMY, NPeABAPUTENBHON CTEPUNM3aLMA MEAULIMHCKIX VHCTPYMEHTOB
ﬂ"“"'m - B KIMHMKAX, BpaueOHbIX KabrHeTax 1 nabopatopuax. O6opynoBaHbl CETUATEIM CbEMHbBIM GUABTPYIO-

- VM SNEMEHTOM, YCTPOVICTBOM ANA CTEKAHWA XMAKOCTN U KPbILLKOW.
 Pyuku AnA nepeHockm B yA06HO 1A UCMONb30BaHWA GOPMbI.
« [pocToe 1 6bICTPOe NPUMEHEHME.
» TennoycTtonumsocTb - fo 75° C.

Ref.

Disinfection Box
Boite de désinfection 011/n 1 pcs/wr 650060
Bokc ana gesvHdekumnmn
Disinfection Fub ‘ 11/n 1 pcs/wr 650001
Clpddisliiecton 31/n 1pcs/wr 650003
EmKoCTb Ana aesnHobekumm

51/n 1 pcs/wt 650005

10 1/n 1 pcs/wt 650010

101 /n (long) (anvHHag) 1 pcs/wr  650010L

4

K
| MediClean Davido

I This hand wash lotion serves as a neutral cleansing medium for skin and hands.
The effective ingredients are dermatologically friendly on the skin, have a vitamin content and
replace the natural fat in the skin, so that skin and hands do not dry out from frequent washing.

I3 Gel lavage pour les mains, idéal pour un nettoyage en douceur de la peau et des mains. ;| MediClean «
Les substances actives préservent la peau tout en la réhydratant et en lui apportant les vitamines :
essentielles; méme en cas de lavages fréquents, votre peau et vos mains restent douces.

BT EMKOCTb C 103MPY-OLLMIM YCTPOCTBOM. [eflb 18 MOKM PYK CAYKWT [N WAAAWLEN YUCTKI KOKI 1
PYK. Bronornyeckn akTmeHble CyoCTaHUMW NPUATHDBI AR KOXKM 11 COAEPAKAT BUTaMMHbI, OAHOBPE-
MEHHO YBNaXKHAIOLLME €€, 4TOBbI NP HaCTOM YMbIBAHMM PYK KOXa He BbiCbiXana.

Ref.
500 ml/ mn 670100
5000 ml / mn 670150

| BakterioSol Davido

E Antibacterial gel for the care and the hygienic cleansing of the hands. Can also be used
without water. Tested for antibacterial effectiveness and dermatological compatibility.

I Gel antibactérien pour le soin des mains et un lavage hygiénique. Ne nécessite pas
d'eau. Testé pour son efficacité antibactérienne et sa tolérance dermatologique.

T (poTBOMUKPOOHDIV refb /151 YXOAA U TUTUEHNUECKO OUMCTKI PyK. [prMeHseTcs 6e3
ynotpebneHua Bogbl. [PoWeén NpoBepKy NPOTUBOMUKPOOHOM SOEKTUBHOCTH 1 Aep-
MaTOMIOrMYeCcKom COBMECTUMOCTY.

Ref.
500 ml/ mn 670200
5000 ml/ mn 670250
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Please contact us for information on our complete disinfection programm including instrument disinfection, suction unit disin-
fection, surface disinfection and disinfection of hands and skin.

www.scheftner24.de « e-mail: info@scheftner24.de
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